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7 SERVICE

()

Indhold:

Foraksel il august 1965)

1~ Beskrivelse

2 - Af- og pamontering af foraksel

3 - Adskillelse og samling af foraksel

4 - Forhjulslejer

5 — Forhjulsophzengning

6 — Stabilisator, bzerearme og torsionsfijedre
7 - Stodd=empere

8 - Szrlige anvisninger

Foraksel (fra august 1965)

10 — Beskrivelse

. 11— Af- og pamontering af foraksel

12 — Adskillelse og samling af foraksel
13 - Forhjulslejer

- 14 - Svingaksel

Foraksel og

15 — Stabilisator, baerearme med kuglebolte, torsionsfjedre

16 - Ndlelejer og metalbosninger for baerearme
17 - Steddempere

18— Seerlige anvisninger

Styretoj
20 - Beskrivelse
2] - Styretojsdeemper og forbindelsessteenger
22 — Rat, rataksel og ratror
23 — Styrehus
24 - Seerlige anvisninger
a —forstyrrelse i styretojet og disses afhjselpning

b - indstilling af hjuldrejningsvinklen

Fortejsindstilling
25 — Vognudmaling

26 — Szerlige anvisninger

Vzerkstedsudrustning
30 - Veerkiojer og hjeelpemidler

styretoj
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Forakslens beerende element er foraksellegemet, der bestdr af to med hinanden stift forbundne ror, som er
befeestiget til rammen med 4 bolte. | akselrgrene findes torsionsfjedrene, der hver bestdr af 8 fjederblade.
Torsionsfjedrene holdes fast i midten af akselrgrene ved hjeelp af et holdestykke, sdledes at de hverken kan
dreje eller forskubbe sig. Beerearmene, som er anbragt pd enderne of forsionsfjedrene, er hver iseer lejret i
akselrerene i en fiberbgsning og et ndleleje. Lejebgjlen og svingarmen er beveegeligt forbundet med beere-
armene ved hjeelp af indstillelige bundbolte. Mellem svingarmen og lejebgijlen findes der foroven et trykleje.

Forakslen er udstyret med dobbeltvirkende hydrauliske teleskopsizddeempere. Steddeemperne er afstemt
ngjagtigt effer vognens fjedringskarakteristik. Det skal derfor scerligt pases, at der kun anvendes stiasddeempere,
der er bestemf fil forakslen.

Pé de nederste beerearme er der befeestiget en kreengningsstabilisator.

Smering

Effektiv smering aof forigjets lejesteder er kun mulig i ubelastet tilstand, altsé nér forvognen er laftet.

Forakslen har 8 smgrenipler, som skal smgres for hver 2500 km. Kun hvis vognen hyppigt kerer pa ddrlige
veje, anbefales det af smare styreboltene en ekstra gang imellem de planmeessige smgretider, alisd for hver
1250 km. For at hindre snavs i af freenge ind i smgrestederne skal smgreniplerne renses godt far smaringen.
Under selve smgringen skal man passe pa, at dek og bremseslanger ikke kommer i bergring med fedt og
olie. Ogsd smd meengder skal straks terres af.

Ved hver smering skal det kontrolleres, at stevhaetterne for forbindelsessteengernes kuglehoveder sidder
fast og ikke har beskadigelser. Stavhaetterne mé kun udskiftes, ndr man med sikkerhed ved, at der ikke er
treengt snavs ind i kugleleddene. | modsat fald skal kugleleddene udskiftes.

Forhjulslejerne skal renses omhyggeligt for hver 50.000 km, fyldes med fedt og indstilles pa ny.

Der md kun anvendes smgremidler af anerkendte fabrikater, som svarer til de af Volkswagenwerk udgivne
specifikationer.

Vedligeholdelse

For at bevare vognens gode kereegenskaber og driftssikkerhed skal der indenfor rammerne af serviceefter-
synet foretages regelmcessig kontrol af fortgj og styretej inkl. eventuelle nedvendige justeringsarbejder.
Folgende kontroller skal udfgres:

1 - Kontroller styrehusets indsfilling.
2 - Kontroller deekkene for slid og beskadigelser, kontroller deekirykket.

3 - Kontroller bundboltene, stevheetierne pé forbindelsessteengernes kuglehoveder, forbmdelsessfcengernes
og styretgjsdemperens befeestigelse samt spidsningen.

4 - Rens forhjulslejerne, fyld dem med fedt og indstil dem (hver 50.000 km).

Beskrivelse af forakslen

V-1
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Af- og pédmontering af foraksel

SERVICE

Forakslen behgver kun at blive afmonteret, nar selve foraksellegemet er beskadiget og skal udskiftes. Alle
andre reparations- og justeringsarbejder kan udfgres ved monteret foraksel.

Foraksellegemer, ved hvilke der er mistanke om skeevhed og deformering som folge af et uheld, kan kontrol-
leres ved at leegge en lineal pé akselrgrene. Bgjede aksellegemer md ikke rettes.

Afmontering 9 - Skru de to karosseribolte ud.

1 - Losn hjulboltene, Igft vognen og aftag forhjule-
ne.

2 - Treek benzinslangen af og luk den.

3 - Aftag beskyttelsespladen foran instrument-
breettet, fjern pappet i bagagerummet og af-
monter benzintanken.

4 - Skru bremseslangerne af holderen og luk
bremsergrene ved hjelp af stevheetten for ud-
luftningsventil.

10 - Fjern de fire bolte, der holder forakslen, efter

t ldseplad bojet op.
5 - Afmonter styretgjsdeemperen ved bgjlen pé allasepladerne er bejet op

foraksellegemet.

6 - Afmonter speedometerkablet ved det vensire
forhjul.

7 - Lesn bgjlen pa rataksien trek ledningen for
hornkontakten af styretsjskoblingen og aftag
rataksel med rat.

8 - Tryk den lange forbindelsesstangs kuglehove-
der ud med VW 266h og tag forbindelsesstan-
gen ud, efter at splitterne er fjernet og metrik-
kerne skruet af. R




V-2

11 - Anbring veerkstedsdonkraften med forakseibgjlen VW 610, skru forakslens befeestigelsesbolte ud og

aftag forakslen.

Montering

Ved monteringen skal fglgende punkter iagitages:

1 - For forakslen monteres, leegges gummimellem-

laeg pé foraksellegemets gevindbasninger.

1 - Bolt

2 - Fjederskive

3 - Skive for afstandsrgr
4 - Gummimellemleg

5 - Gevindbesning

6 - Foraksel

7 - Karosseri

2 - Anvend nye laseplader for forakselboltene.

3 - Spaend forakslens bolte med 5,0 kgm,

4 - Speend karosseriboltene pé& forakslen med

2,0 kgm.

5 - Spend kuglehovedernes matrikker og lds dem

med split.

6 - Kontroller at stelforbindelsen er korrekt

mellem styretajskoblingens flanger.

.

7 - Sfil styretgjet i midterstilling efter markeringen

pa styrespindlen og scet rattet sdledes pd
styretgjskoblingen, at rategerne star vandret.
Serg for, at bolten pd ratakslens bgjle sikres
med en ny laseplade.

8 - Monter bolten for styretgjsdemperen pé

foraksellegemets bgijle og forsyn den med en
ny laseplade.

9 - Bremseslangerne md ikke vrides ved mon-

teringen.

10 - Udluft bremsesystemet og indstil hjulbremserne.

11 - Kontroller spidsning og styrt.
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@ Adskillelse og samling af foraksel

SERVICE

For at lette adskillelsen af forakslen anbefales falgende reekkefslge:

1 - Afmonter bremsetromler.

2 - Afmonter bremseankerplader.

3 - Afmonter forbindelsesstaenger og styretgjsdemper.
4 - Afmonter lejebgjle med svingaksel.

5 - Afmonter steddempere.

6 - Afmonter stabilisator.

7 - Afmonter beerearme.

8 - Afmonter tforsionsfjedre.

Ved samlingen skal anvisningerne i de efferfelgende afsnit iagttages.

Reparationsarbejder pad den afmonterede foraksel
foretages bedst pd montagestand VW 643 i for-
bindelse med pladen VW 309.




e/
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SERVICE

Forhjulslejer

Af- og pamontering af forhjulslejer

Afmontering

—_
|

Lesn hjulboltene, 1aft vognen, tag forhjulet af.

2 - Treek splitten ud af speedometerkablet pd det
venstre forhjul.

3 — Treek navdaekslet af med aftrackker VW 637/1
(selvbyggervaerkig).

'S
I

Boj lésepladen fri og skru metrikkerne af med
to 27 mm fastnegler VW 113,

Obs!

Den venstre svingaksel har venstregevind.

5 —~ Tag trykskiven for forhjulslejerne ud.

6 — Treek bremsetromlen of med aftraekkerhoved
VW 202 i forbindelse med aftreekkerring
VW 202¢, aftreekkerben VW 202d og trykstykke
VW 202i; herunder skal trykstykkets tap seettes
i leengdenoten pé svingakslen.

Obs!

For bremsetromlerne traekkes af, skal bremse-
bakkerne lesnes for at undgd beskadigelser.

7 - Treek afstandsringen og det indvendige lejes
indvendige lebering af med aftraekkerhoved
VW 202 i forbindelse med aftreekkerben
VW 2025 og trykstykke VW 202i.

g

o e




Seede A for iﬁdvendigf leje
Kugleleje indv. @
Seede B for udvendigt leje

Kugleleje indv. ¢

It

25,01 mm.

19,98 mm

24,99 mm

25,00 mm

19,99 mm

S Ble els ©

20,00 mm

2001 mm @

..nlll]!“l“ll“lltu.

8 -

Tag pakdésen og kugleholderen for det ind-
vendige leje ud af bremsetromlen.

9 — Tryk det indvendige lejes udvendige lebering

10-

ud p& pressen med trykskive VW 447i forbin-
delse med VW 412 og VW 446.

Tryk det udvendige lejes udvendige lsbering
ud pd pressen med trykstempel VW 407i for-
bindelse med VW 402.

Montering

Ved monteringen skal felgende punkter iagttages:

1 -

Kontroller bremsetromlen; rens bremsetromle,
hjulbremse og bremseankerplade grundigt med
trykluft. Snavs og bremsestov virker som smer-
gel og md derfor ikke trenge ind i lejerne og
lejeseederne. '

Kontroller hjulbolienes gevind i bremsetromlen
for beskadigelser. Kontroller om bremsefladen
er i orden og holder de foreskrevne mél.

Rens begge forhjuislejer omhyggeligt med et
egnet rensemiddel.

Kontroller svingakslen.

Er seedefladerne for de indvendige ringe slidt
s& meget ved gentagne afiraekninger, at der
ikke laengere kan opnas tilstraekkelig prespas-
ning, skal der anvendes en ny svingaksel.
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5 —~ Kontroller afstandsringen for det indvendige
leje for ridser og slid; udskift den ‘om nedven-
digt og driv den p& med dorn VW 244,

Pakdésen garanterer kun fuldsteendig teethed i
bremsetromlen, nér afstandsringens overflade
er fuldstendig ren.

6 — Kontroller forhjulslejer og leberinge for slid og
eventuelle beskadigelser, udskift om nedvendigt
med nye lejer.

Obs!

Enkelte ringe eller kugler mé ikke udskiftes.

7 — Driv det indvendige lejes indvendige lsbering
pé& med dorn VW 244,

8 ~ Pres det udvendige lejes udvendige labering i
pd pressen med trykstykke VW 432 i forbindelse
med VW 411.

9 — Pres det indvendige lejes udvendige labering i
pa pressen med trykstykke VW 433 i forbindelse
med VW 401, YW 412 og VW 415. Leg lejets
kugleholder i.

10 — Kontroller om pakdésen er i orden og pres den
i p& pressen med trykstykke VW 433 i forbindel-
se med VW 401, VW 412 og VW 415. Det skal
péses, at pakddsen ikke kanter.

11— Smer forhjulslejerne med en lithiumfedt af den
foreskrevne specifikation. Fedtet skal trykkes
ind i kugleholderne og mellem kuglerne. Leje-
seeder og ringflader skal fedtes let ind. Fyld
navet i bremsetromlen med fedt. Navkapslerne
skal holdes fri for fedt.

Obs!

Der mé& kun anvendes fedt af et anerkendt
fabrikat. En blanding af fedt af forskellige
typer og fabrikater kan have skadelige virk-
ninger og skal undgés. Den nedvendige fedt-
maengde for et hjul andrager ca. 50 g.




..nlll“mI"“lllh...

12 - Saet bremsetromlen pé& og driv det udvendige
lejes indvendige labering péd med dorn VW 244.

13-Pése at trykskiven sidder rigtigt. Hvis skiven
kanter, er indstillingsfejl uundgéelige.

14 - Anvend ny laseplade.

15 - Indstil forhjulslejerne omhyggeligt. Herved skal
man ubetinget iagttage anvisningerne i afsnittet
»Konirol og indstilling af forhjulsiejer”.
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Kontrol og indstilling af forhjulslejerne

Indstillingsanvisningen for forhjulslejer skal iagttages seerlig noje. Forkert indstilling af hjullejerne kan pd
ganske kort tid fore til beskadigelse eller gdeleggelse af lejerne.

Kontrol

1 - Scet vognen pa bukke eller Izft den foran.

»N
[

Kontroller om bremsetromlen gdr frit. Bremse-
bakkerne mé ikke ligge an mod bremsetromlen.

3 - Treek navdaekslet af med aftreekker VW 637/1
(selvbyggerveerkiaj).

4 - Kontroller lejespillerummet. Det er indstillet
rigtigt, ndr trykskiven lige nefop kan beveeges
til siden med prevedornen VW 765 (selvbygger-
veerkigj) og der ikke konstateres maerkbart
spillerum, ndr bremsetromlen bevaeges i
aksial retning.

Indstilling

1 - Bogj lasepladen fri, afskru den udvendige matrik
for svingakslen med fastnggle 27 mm VW 113
og tag lasepladen ud.

2 - Spend den indvendige mgtrik 4 kgm med
momentnggle.

3 - La=g en ny laseplade i.

4 - Skru den udvendige mgtrik lost pd.

5 - Lesn den indvendige meatrik 72° med fasinggle
27 mm VW 113: Scet nggle VW 113 pd den
indvendige motrik. Anbring en af bremse-
tromlens gevindboringer ud for forkanten
af ngglen. Drej mgirikken tilbage til den
neeste gevindboring i bremsetromlen.

6 - Speend den udvendige kontrametrik med 7 kgm.

7 - Las metrikken ved at bgje lasepladens flige
skiftevis il den ene og den anden side.
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Forhjulsophaengning

Indstilling af bundbolte

Indstillingen af bundboltene skal kontrolleres med regelmeessige mellemrum i henhold til serviceeftersynets
anvisninger og korrigeres om ngdvendigt. Indstillingsforskrifterne skal ngje iagitages. For stram indstilling
af bundboltene hemmer fjedervirkningen. P& den anden side md bundboitene ikke justeres for lgst, men skal
veere indstillede uden meerkbart spillerum.

Kontrol

1 - Leff vognen.

2 - Beveeg hjulet frem og tilbage med hénden pé&

tveers af kerselsretningen og kontroller, om
der kan spores meerkbart aksialspillerum
imellem lejebgjle og beerearm. Er dette til-
feeldet, skal bundboltene justeres.

Justering

Loft vognen. Ved justering af bundboliene skal
fortgjet altid veere ubelastet.

Smear bundbolte og styrebolte.
Lasn klemskruerne pa beerearmsgjerne.

Speend bundboltene stramt og lgsn ca. /2 om-
drejning. Speend derefier bundboltene, til der
meerkes ganske let modstand, ndr anleegsfla-
derne ligger til. Er det ikke muligt at justere pa
denne mdde, er mellemicegsskiverne slidte og
skal udskiftes.

5 - Speend klemskruerne pd baerearmsgjerne fast.

Obs!

Efter enhver justering af bundbolte skal
spidsningen kontrolleres og om nedvendigt
korrigeres.

Af- og pdmontering af lejebgjle med svingaksel

Afmontering

[
]

N~
1

Laft vognen.

Aftag forhjulene.

Afmonter speedometerkablet ved vensire for-
hjul.

Tryk forbindelsesstangens udvendige kugle-
hoved af med veerktsj VW 266h.

-




5 - Afmonter bremsetromle og bremseankerplade. om nedvendigt bundboltenes bagsninger ud og
Det er ikke ngdvendigt at Igsne bremseslangen. kontroller leengden pé& boringerne for bund-
bolisbgsningerne samt lejebgjlens forscetning.

6 - Fjern klemskruerne pd beerearmsgjerne.

Obs!

Lejebgijler, hvor boringerne for bundbolis-
besningerne ikke mere er filstreekkelig
lange eller forscetningen er stgrre eller
mindre end 7 mm =+ 0,2 mm, skal udskiftes.

3 - Adskil om ngdvendigt lejebgjle og svingaksel
og kontroller svingakslen.

Obs!

Bgjede svingaksier md ikke rettes, men skal
udskiftes. Svingaksler, hvor boringen for
styrebolten har rivninger, skal ligeledes

udskiftes.
7 - Tag lejebgjle med svingaksel af ved at drive 4 - Kontroller beerearmsgjernes anlaegsflader. Om
begge bundbolte ud. ngdvendigt efterbearbejdes med planfreeser
VW 217.

.

Montering

Ved monteringen skal felgende punkter iagttages:

. 5 - Kontrolier beerearmsgjernes forsaetning med

1 - Kontroller b.undbolte, bundb?l'rsbsasnlnger, lere VW 270a. Forseetningen af beerearms-

m-ellem!cegssklve:r °g ’ral!erkensklve me.d gum- gjerne skal svarende til den ftilladelige for-

mipakring for slid. Udskift om nadvendigt. seetning af lejebgjlen andrage 7 mm. Afvigelser

indtil + 2 mm er tilladte og skal udlignes med

tilsvarende placering af mellemleegsskiverne

2 - Underspg, om mellemleegsskivernes anlegs- (tykkelse 0,5 mm). De mdite veerdier skal altid
flader for bundboltene har synligt slid. Pres rundes af til de nceste 0,5 mm.
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Anbringelse af bundboliskiver
Forscetning Antal skiver ved
mm pverste beerearm nederste beerearm
Inderst (A) Yderst (B) Inderst (C) Yderst (D)
5 1 7 3
55 2 6 5 3
6 2 6 4 4
6,5 3 5 4 4
7 3 5 3 5
7,5 4 4 3 5
8 4 4 2 6
8,5 5 3 7 2 6
9 5 3 1 7

Hvis der er taget rigtig hensyn til forseetningen,
kommer tallerkenskiverne for bundboltene fil
anleeg samtidigt ved den gverste og nederste
beerearm, ndr lejebgjle med svingaksel mon-
teres. Det skal pdses, at der pa en bundbolt
tilsammen altid skal vaere monteret 8 mellem-
legsskiver og en tallerkenfjeder med gummi-
pakring.

Obs!

Konstateres der en sigrre beerearmsfor-
setning end + 2 mm, skal man afmontere
beerearmene og konirollere savel disse som
foraksellegemet. Skaeve beerearme skal altid
vdskiftes. Det er af sikkerhedsgrunde ikke
tilladt at rette beerearme.

6 - Monter bundbolte og mellemlagsskiver med
universalfedt. Tallerkenfjederen for bundbol-
tens pakning sami gummipakringen skal mon-
teres sdledes pa bundbolten, at pakringen
hverken kan blive deformeret eller klemt.

7 - Ved samlingen skal tallerkenfjedrene og
bundboltenes pakninger drejes sdledes, at
tappene griber ind i beerearmsgjernes slidser.

8 - Indstil bundboliene efter forskrifterne, spoend
kiemskruerne pd beerearmsgjerne fast.

9 - Monter bremseankerplade og bremsetromle.
10 - Indstil forhjuslejerne efter forskrifterne.
11 - UdlIuft bremsesystemet og indstil hjulbremserne.

12 - Kontroller forhjulenes styrt og spidsning og
korriger om nedvendigt.

v/

&S

7

7L

3
AN

—
me A

Cl 4
NS

N

W
NN

N

\\\_\S_\\_\Qg%x‘,\\\\\\mf

1ol Z/ M.

1 - Bundbolt

2 - Mellemlozgsskiver

3 - Lejebgijle

4 - Gummipakring

5 - Tallerkenskive for bundbolt




Adskillelse, kontrol og samling af lejebgjle og svingaksel

Adskillelse

1 - Afmonter lejebgjle med svingaksel.

2 - Pres bundbolisbasningerne uvd pd pressen med
trykstykke VW 434 i forbindelse med VW 408
og VW 401.

3 - Tryk styrebolten ud pd pressen med tryk-
stempel VW 411 i forbindelse med VW 401 og
VW 418.

4 - Tag svingaksel med frykskiver og dceksel
(frykleje) ud of lejebgijlen.

Kontrol af svingaksel

1 - Kontroller svingakslen for skavhed og mdi-
rigtighed med leere VW 258a.

A - Svingakselflangen skal ligge helt an mod
Ieerens sideflade.

B - Boringen i svingarmen skal befinde sig ud
for toleranceboringen i laren.

C -Fladen med svingarmens gje skal veere
parallel med den filsvarende flade pd
leren.

D - Boringen for styrebolten skal veere i korrekt
SREABINS stand.

Skeeve svingaksler maikke rettes, men skal udskiftes.
Svingaksler, hvor boringen for styrebolten har
rivninger, skal ligeledes udskiftes.

£
L
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2 - Koniroller styrebolten for slid, udskift den om
ngdvendigt sammen med begsningerne. i leje-
bejlen.

3 - Kontroller lejestederne for forhjulslejerne. Er

scedefladerne for de indvendige ringe slidt s& = .5
meget ved gentagne aftraekninger, at der ikke
lengere kan opnds tilstraekkelig prespasning, £ }
skal der monteres en ny svingaksel. ’
) . : . . . 25,000 mm &
4 - Undersgg om stiften for trykskiven sidder fast. A sede for indv. leje 25,5 =
‘ hé ™ 24,987 mm o
25,00
Kugleleje-indv. @ =201 mma :: z
5 - Kontroller anleegsfladen for trykskiven og . 19:993 mm &
fiern en eventuel grat. B scede for udv. leje 2055 = 19,984 mm 2
20,00 ]
Kugleleje-indv. & = -2001—::—;

Kontrol of lejebgjle

1 - Kontroller lejebgjlen med lcere VW 259:

a - Mellemlagsskivernes anlegsflader for bund-
boltene slides. Det skal derfor kontrolleres,
om boringerne for bundboltsbgsningerne
endnu er filstreekkelig lange. Lejebgjlen
anbringes pd leerens mdledorn. Boringens
indvendige kant skal rage op over madle-
dornens overkant. Hvis dette ikke er til-
feeldet, skal der monteres en ny lejebgijle.

L

b - Kontroller lejebgjlens forsetning pd beere-
armssiden. Lejebgjlen spaendes med lceren
fast i en skruestik, og forsetningen mdles
med et dybdemal.

Nominel veerdi 7 mm
Lo Tilladelig afvigelse 4+ 0,2 mm

Mdlt fra dybdemadlets anleegsfiade pa bag-
siden af leren fil lejebgjlens indvendige
kant svarer 20 mm til en forsaetning pa
7 mm.

Obs!

Lejebgjler, hvis forsceetning er- sterre eller
- mindre end 7 mm + 0,2, skal udskiftes.




2 - Udskift om nedvendigt basningerne for styre-
bolten:

@
<

a-Tryk den nye basning for styrebolt i leje-
bejlen indefra p& presse med VW 411,
VYW 431 og VW401. P& denne mdde
presses. samtidig den gamle besning ud.

b - Driv udsparingerne for knasterne pa tryk-
lejets deeksel ud af den. gverste basning
indefra ved hjelp af notveerkigj VW 760
(selvbyggerveerkiaj).

N,

c-Riv besningerne op med rival VW 224,
Rivalens koniske besning tjener herunder
som siyr.

18,034 mm g

iama oF7 — 20 C
Feerdigmal 18 18.016 mm 2

Bgsningerne er rigtigt bearbejdede, ndr de
er fri for ridser og rifler. Styrebolten skal
kunne drejes med hdnden og md ikke have
meerkbart spillerum i basningerne.
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Samling

1 - Saml lejebgjle med svingaksel og trykleje

(frykskive, fiberskive og doeksel) sdledes, at
der ikke kan meerkes noget aksialspillerum.

Samlingen skal ske med en prespasning pd
0,02 4 0,02 mm. Eventuelt spillerum skal ud-
lignes ved montering af en tykkere trykskive.
Til dette formdl findes trykskiver af stal i
tykkelserne 3,56—3,63, 3,68—3,73 o.s.v. indtil
4,08 mm og 4,30 mm.

1 - Lejedceeksel
2 - Fiberskive
3 - Trykskive
4 - Stift

5 - Svingaksel

Trykskiven sikres mod drejning af en stift i
svingakslen, og daekslet sikres mod drejning
ved noter i lejebgjlen.

2 - Smor styrebolten med molykote og pres den i

p& pressen med frykstykke VW 434 i forbin-
delse med VW 401 og VW 411.

3 - Kontroller om svingakslen arbejder let. Denne

kontrol foretages bedst med en fiederveegt,
som hceegtes ind i svingarmens gje. Det er af
seerlig vigtighed, at svingakslen arbejder let i
lejebgjlen. Svingakslen arbejder tilstrakkelig
let, nar den lader sig pdvirke af en treekkraft
pé max. 2 kg.

4 - Pres bundboltsbasningerne i pd pressen med

trykstempel VW 408 i forbindelse med VW 401
og VW 418.

Obs!

Besningerne skal have prespasning i leje-
bgjlen. Ved montering af besningerne skal
man passe pd, at smerehullet ligger rigtigt.

V-5
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Stabilisator, beerearme og torsionsfjedre

SERVICE

Af- og pdmontering af stabilisator

Afmontering

1- L¢sny hjulboltene, lzft vognen og aftag forhjule-
ne.

2 - Bej spandebgijlernes lasker fri og aftag spen-
debgjien fra det indvendige og udvendige
speendebdnd i begge sider.

3 - Bgj spendebéndene fri og tag mellemstyk-
kerne af.

4 - Aftag stabilisatoren.

Montering

Ved monteringen skal falgende punkier iagitages:

1 - Kontroller stabilisator, gummilejer, speende-
bidnd og speendebgjler for beskadigelser.
Udskift beskadigede dele.

2 - Monter de kileformede spandebdnd séledes, at
den smalleste ende vender mod svingakslen.

Det indvendige speendebdnd i begge sider skal
anbringes sdledes, at det ikke bergrer stad-
demperen under keorslen. ’

3 - Tryk speendebdndene sammen — f. eks. med
en vandpumpetang — og scet speendebgjlerne
pa. Disse pdscettes sdledes, at speendebgjlernes
lasker peger mod foraksellegemet.

4 - Speendebgilerne sikres ved at ombgje laskerne.




Af- og pdmontering af beerearme

Afmontering

—
s

Afmonter lejebgijle med svingaksel.
2 - Afmonter steddeemper.

3 - Afmonier stabilisator.

4 - Losn pinolskruernes konirametrikker pd
beerearmene og skru pinolskruerne ud.

5 - Treek den nederste beerearm med gummipak-
ring af.

6 - Aftag gummistoppet for bcereurmsctnslagef'og
treek den gverste beerearm ud.

Kontrol af beerearm

1 - Kontroller beerearmen for parallelitet og
skaevhed.

Baerearmen monteres under anvendelse af de
dertil indrettede basninger i kontrolpladen
for barearme VW 282b. Pragvedornen stikkes
ind i baerearmsgjet og speendes fast med klem-
bolten. Afvigelser fra mélefladerne pé kontrol-
pladen mdles med sggerblad. Tilladelig afvi-
gelse i parallelitet: 0,5 mm.

Skeeve beerearme md ikke reftes, men skal
udskiftes.

2 - Kontroller barearmsgjernes anlagsflader for
bundboltene og efterbearbejd dem om ngd-
vendigt med planfraeser VW 217.

3 - Kontroller baerearmens lejesteder for slid.
Hvis sliddet kun er ringe, er det tilladt at bytte
om pd hgjre og vensire beerearme. Hvis der er
steerkere slid eller rivninger skal beerearmen
udskiftes med en ny.
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Montering

Ved monteringen skal falgende punkter iagttages:

1 - Kontroller nalelejer og lejebasninger i foraksel-
legemet for slid, udskift om nedvendigt.

2 - Udskift om ngdvendigt gummipakringen for
beerearmen. - ' e

3 - Smgr baerearmen med universalfedt og skub
den sd langt ind, at gevindboringen i beere-
armen stdr over forseenkningen i torsions-
fjederen. Spceend pinolskruen og lds med
kontrametrikken.

4 - Loft den overste baerearm og skub gummi-
stoppet for beerearmsanslaget pé.

5 - Stem beerearmenes firkantboringer, som det
fremgadr af nedenstdende tegning. Herved for-
hindres det, at torsionsfjederen forskubber sig
udefter. En 14 mm hdndmejsel er egnet til
dette formadl.

6 - Monter stgddazmperen. Anvend nye tandskiver
- og speend befeestigelsesboliene med  3,0—
3,5 kgm.

AVAN

a=14 4+ 1mm

b = max. 17 mm

Udskiftning af baerearmens befeestigelsesbolt for steddeemper

For det tilfeelde, at en bolt for sisddeemperens befeestigelse i beerearmen skal fornyes, leveres der som reser-
vedel en bolt med oversterrelse. Ved moniering af denne bolt skal boringen i beerearmen farst bores ud og

rives op.

Afmontering

1 - Afmonter beerearmen.
2 - Sla stiften ud.

3 - Treek bolten ud.

Hvis en bolt er knakket, kornes det tilbage-
blevne stykke og bores igennem med et3 mm &
bor. Herefter bores resten ud med et 10,75 mm g
bor. Brudstykket falger med ud of sig selv, nar
boret tages op af hullet.

Montering

1 - Houllet i beerearmen bores op med et 12,3 mm &
bor og rives op med en rival 125P8 =
12,455—12,482 mm &. | mangel af en rival
af sterrelsen 12,5 P 8 kan bolten i overstarrelse

- efterslibes, -til den passer i hullet. En pres-
pasning pa 0,01—0,5 mm: skal ubetinget over-
holdes.

2 - Pres overstarrelsebolten sd langt i, at den frie
lengde a andrager 45,0—45,5 mm.

3 - Bor-et hul d = 4,0—4,08 mm .& i overstorrelse-

bolten.

4 - Sla stiften i.




Af- og pamontering af torsionsfjedre

Forakslens torsionsfjedre bestar af 8 fjederblade. De to yderste fjederblade er delt pd langs.

Afmontering
1 - Afmonter stabilisator og steddemper.

2 - Afmonter beerearmen i den ene side.

3 - Lesn pinolskruens kontrametrik til befeestigelse
aof torsionsfjederen i akselrgret.
4 - Losn pinolskruen med en 8 mm imbusnggle.

5 - Trazk gummistoppet af beerearmsanslaget ved
afmontering af den gverste torsionsfjeder.

6 - Treek beerearm med torsionsfjeder ud.

Bemceerk:

Det er ikke ngdvendigt at afmeerke torsionsfjedrenes tidli-
gere vridningsretning.

Montering

Ved monteringen skal felgende punkter iagttages:

1 - Rens forsionsfjedrene og kontroller dem for
brud og revner. Udskift om nadvendigt.

2 - Kontroller beerearm, nélelejer og basning for
beerearm og udskift om ngdvendigt.

3 - Ved montering af fjedrene kontrolleres blad-
antallet og fjedrenes stilling i akselrgrene.

4 - Smor fjedrene rigeligt med universalfedt for
monteringen.

Forsaenkningen i midten af torsionsfjederen
skal placeres ud for boringen i midten af
forakselrgret. Speend derefter pinolskruen og
lds med kontramgtrikken.

wv
[

Afmontering

1 - Afmonter forsionsfjedrene.

2 - Skru smgreniplerne ud af foraksellegemet.

3 - Afmonter ndleleje og bgsning med dorn for
beerearmsbgsninger VW 638 (selvbyggerveerk-
t2j).

a - Anbring uddrivningsskiven pd stangen og
skub stangen ind i akselrgret.

b - Skub uddrivningsskiven ind og bring den
til anleeg mod naélelejet.

.-nll“'mll“lllu..
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¢ - Driv ndlelejet ud.

d - Skub uddrivningsskiven ind igen og driv
b@sningen ud.

Montering

1.

w
¥

10 -

Rens forakselrgrene, iscer scedefladerne for
ndlelejets bgsning.

Kontroller om ndlelejernes saedeflader er i
orden og holder mélene. Nalelejerne har
prespasning i akselrgret.

Boringens diameter andrager:

46 2N7 = 45992/45,967 mm @

Det tilsvarende ndleleje har en yderdiameter
pé 46,2 mm &.

Mindre slidspor pd ndlelejets lejescede kan i
visse tilfeelde afhjeelpes, dog skal det have fil-
strazkkelig prespasning. Hvis lejescedet i for-
akselrgret ikke mere holder madlet, skal der
monteres et nyt foraksellegeme, da en bear-
bejdning af seedefladerne ikke er mulig.

Skub lejebssningen pa den lengste ende af
dornen VW 273a for barearmsbgsninger, sd-
ledes at smerenoten vender mod smereniplen.
Driv derefter bgsningen s& langt ind, som
dornen tillader.

Riv lejebasningen op med rival VW 274aq iil
37,20—37,25 mm. Rivalen styres af den fil-
herende foringsstang, der centrerer i holde-
stykket i akselrgret. Derved bliver rivalen med
foringsbesningen EL 20 med spaendekiler stor-
reise 2 styret i nélelejets seedeflade.

Rens akselrgret indvendig med trykluft og ter
ndlelejernes scedeflader omhyggeligt af.

Rens ndlelejet grundigt og fjern gammelt fedt.
Kontroller lejets tilstand og beveegelighed. Er
lejet beskadiget eller slidt, skal der monteres
et nyt.

Hvis der monteres et nyt ndleleje, skal borin-
gens diameter i akselrgret mdles. Der mé& kun
monteres et leje med en tilsvarende yderdia-
meter.

Smgr sadeflade, ndleleje og yderring med
universalfedt. Skub lejet pd den korte ende af
dornen VW 273a og driv det ind i akselrgret.

Monter smgreniplerne i foraksellegemet, ud-
skift beskadigede smgrenipler.

Saml fortojet og smor det med universalfedt i
henhold til forskrifterne.

V-6
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@ Steddeempere

SERVICE

Kontrol og vedligeholdelse

En ngjagtig kontrol af de dobbeltvirkende hydrauliske teleskopsteddeempere pd Volkswagen er kun mulig
ved hjeelp af en kontroimaskine for steddeempere. Den simple afprgvning med handen af afmonterede stad-
dempere, afprevning ved at svinge vognen op og ned eller en provekesrsel pd meget vjeevn vej kan kun
afgere, om steddazmperne overhovedet fungerer. Steddempernes virkningsgrad kan ikke bedemmes pa
denne mdde. ’

Steddeemperne behgver ingen vedligeholdelse og indeholder et tilstreekkeligt forrad af steddemperolie for
at kunne udligne et mindre olietab. Det er ikke muligt at efterfylde steddeemperolie. Hvis der konstateres
svage spor af steddeemperolie, der er freengt ud, og steddemperen alligevel fungerer korrekt, er en udskiftning
ikke nedvendig.

Viser det sig, at en steddeemper ikke fungerer korrekt, eller konstateres der sterre vaesketab, skal steddempe-
ren udskiftes med en ny.

Obs!

Ved udskiftning af steddeempere ma der kun monteres deempere, der er beregnet fil forakslen. Forkerte
steddeempere har vheldig indflydelse pd vognens kareegenskaber.

En kontrolmaskine til pdlidelig kontrol af steddeemperne i afmonteret tilstand er neermere beskrevet i ,,Werk-
statt-Ausriistung ‘.

Af

og pdmontering af steddeempere

Afmoniering Montering

1 - Loft vognen og tag forhjulet af. Ved monteringen skal falgende punkter iagttages:

1 - Kontroller steddemperne, udskift om ned-

2 - Udskru megtrikken pd beerearmens bolt. samt vendigt.
befeestigeisesbolten pd foraksellegemets side-
skjold. ' 2 - Kontroller stgddeempernes gummibgsninger

for slid, forny dem om ngdvendigt.

3 - Kontroller megtrik og befeestigelsesbolt pd
beerearmen for slid, udskiff om ngdvendigt.

4 - Leg meerke til steddempernes monterings-
stilling. Monter Hoesch-steddeempere med be-
skyttelsesrgret nedad.

Anvisning:
Folgende steddeempere, der fés som reservedel, kan
uden videre monteres sammen med Hoesch-stgd-

de=mpere.
Fabrikat Res.dels nr.
For- Boge 113413031 A
aksel Fichtel & Sachs 1134130318
Bag- Boge 111513031P
aksel Fichtel & Sachs 111513031@

5 - Anvend om ngdvendigt nye tandskiver.

6 - Spend meirik og bolt med 3,0—3,5 kgm.

3 - Aftag steddeemperen.




Af- og pdmontering af gummibasning for steddemper

Afmontering
1 - Afmonter steddemperen.
L
2 - Tryk stdlbgsningen ud af gummibgsningen pd
pressen med det cylindriske foringsstykke
VW 438 i forbindelse med VW 401, VW 410
og VW 421.
3 - Tryk gummibgsningen ud af steddemperens I
gje. g
Montering
1 - Tryk gummibgsningen ind i steddemperens
gje.
2 - Pres stdlbgsningen for gummibgsningen i pd
pressen med det koniske faringsstykke VW 436
i forbindelse med VW 401, VW 410 og VW 421.
Bemark:
Det koniske foringssiykke, som er ngdvendigt il % /

ipresningen af gummibgsningerne for Koni-stad-
deemperne — res.dels nr. SP131 — kan man i givet
fald selv fremstille efter nedenstaende skitse.

3 - Monter steddemperen.

v A - - - o o«
I
d
b c
i a

A = kegle 1:2,1 d =20 mm

a = 80 mm e=21mm &

b == 25 mm f =11,5mm g

¢ = 50 mm g= 8§5mm g
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1 - Der findes forsteerkede staddeempere, der i stor

vdstreekning er ufglsomme overfor tropisk
hede, stor belastning og stenslag. Disse sted-
dempere fds som M-udstyr (M 103).

Steddeemperne er kendetegnet med feligende
numre:

foran l farve I bagtil |farve

111413031 N/M | sort | 111513031 J/K |redbrun

De ovenncevnte tal i forbindelse med kendings-
bogstaverne N og J er reservedeisnumrene.

Ved eftermontering of forsterkede steddem-
pere skal alle fire staddeempere altid udskiftes.
Desuden vil felgende dele altid blive ngdvendige
pa forakslen.

foroven: 2 afstandsringe 111413391

2 bolte 111413401C

forneden: 2 afstandsringe 111413391

2 motrikker N 110104

Desuden leveres der som reservedel ogséa
forsterkede steddeempere fra firmaet Koni.
Koni-steddamperne, res.dels nr. 211413031B
(forreste) og 111513031E (bageste), anvendes
iser til eftermontering i egne med meget
darlige vejforhold.

Forsterkede steddaempere

Indstilling

1 - Tryk steddeemperen fuldsteendig sammen og

drej den s& langt mod venstre, at indstillings-
knasten griber ind i bundventilens udsparing.

A - Indstillingsknast
B - Bundventil

2 - Drej steddeemperen ud af sin grundstilling

(anslag til venstre) for ved hojre omdrejning i
retning ,,heavy* at indstille den til den fore-
skrevne styrke.

Forreste steddeempere: '/>—1 omdrejning,

bageste steddeempere: 1—11/2 omdrejning.

Andre indstillinger kan ikke anbefales pé
grund af de dermed forbundne ulemper.

V-7
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@ o | Beskrivelse af fora‘kslen

SERVICE

Foraksellegeme

Forakslens berende element er foraksellegemet, der bestdr af to med hinanden stift forbundne rgr, der er
befeestiget til den forreste del af rammen med fire bolte. P4 enderne af akselrgrene er der i hver side pdsvejst
et sideskjold, som forsteerker aksellegemet og samtidig danner den gverste befastigelse for teleskopstad-
demperen.

Da foraksellegemet er en sammensvejst konstruktion, kan det ved beskadigelser kun udskifies komplet.

Affjedring og hjulopheengning

Forhjulene er affjedret enkeltvis ved hjeelp af torsionsfjedre. Torsionsfjedrene, der hver bestar af 10 fjeder-
blade, holdes fast i midten af akseirgrene ved hjeelp af et holdestykke, sdledes at fjedrene hverken kan dreje
eller forskubbe sig.

Beerearmene, som er anbragt pd-enderne af torsionsfjedrene, er hver lejret i akselrarene i en metalbgsning
og et ndleleje. En kreengningsstabilisator er befaestiget pd de nederste baerearme med gummilejer og speende-
bdnd.

Kuglebolte, der ikke kreever vedligeholdelse, forbinder barearmene med svingakslerne. Kugleboliene er

. presset ind i'beerearmene og skruet sammen med svingakslerne. De gverste kuglebolte griber ind i excenter-
‘besninger, med hvilke forhjulenes styrt kan justeres.

Bremsetromle og hjulnav er stgbt i et stykke. Hjullejringen sker ved hjeelp af to koniske rullelejer.

De hydrauliske teleskopsteddaempere er afstemt ngjagtigt efter vognens fjedringskarakteristik. De er forsynet
med et gummianslag, der virker progressivi ved fjedring.

Smgring

Rigtig gennemsmering af forakslens lejesteder garanteres kun i ubelastet tilstand, altsd ved laftet forvogn.

Forakslen har fire smgrenipler, der skal smares for hver 10000 km. Ligger det drlige kerselsbehov under
10000 km, skal forakslen smgres en gang om dret. Ved selve smaringen skal det pdses, at deek og bremse-
slanger ikke kommer i bergring med fedt eller olie. Ogsd smé& meengder skal straks terres af. For smgringen
skal smgreniplerne renses godt med en klud for at undgd, at der treenger snavs ind i smorestederne.




Ved hver smoring skal det kontrolleres, at stavkapperne for forbindelsessteengernes kuglehoveder, der ikke
kreever vedligeholdelse, er ubeskadigede og sidder korrekt. Stevkapperne for forbindelsesstaengernes kugle-
hoveder md kun udskiftes, ndr der er sikkerhed for, at der ikke er traengt snavs ind i leddet. | modsat fald skal
kugleleddet udskiftes. Kuglebolte, hvis stevkapper er beskadigede, behgver kun at blive udskiftet i tilfeelde S
af utilladeligt slid. | andre tilfeelde kan de renses med et rensemiddel og smgres med fedt, indtil de er helt

renset for snavset, der er treengt ind.

Til smering af forakslen foreskrives en universalfedt pa lithiumbasis. Der ma kun anvendes fedt af anerkendie
fabrikater, som svarer til de af Volkswagenwerk udgivne specifikationer.

Vedligeholdelse O

For at bevare vognens gode kgreegenskaber og driftssikkerhed foreskrives der inden for rammerne af service-
eftersynet en regelmaessig kontrol af foraksel og styretgj inkl. nadvendige justeringer. Falgende kontroller
skal uvdferes:

1 - Kontroller dekkene for slid og beskadigelser, kontroller dektrykket.

2 - Kontroller kugleboltenes aksialspillerum (hver 10000 km).

3 - Kontroller kugleboltenes stavkapper og forbindelsesstcengernes kuglehoveder samt forbindelsessteenger-
nes befeestigelse.

4 - Kontroller og indstil spidsningen.
5 - Styrehus: Kontroller og indstil styrerullens spillerum i forhold til styrespindlen.

6 - Rens forhjulslejerne, fyld dem med fedt og indstil dem (hver 50000 km).

V-10
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Af- og pdmontering af foraksel

SERVICE

Forakslen behever kun at blive afmonteret, nér selve foraksellegemet er beskadiget og skal udskiftes. Alle
ovrige reparations- og indstillingsarbejder kan vdferes ved monteret foraksel.

Foraksellegemer, hvor man har mistanke om skaevheder som folge af en pdkersel, kan kontrolleres ved at
leegge en lineal pé akselrerene. Skaeve aksellegemer mé ikke rettes.

Afmontering 8 — Tryk den lange forbindelsesstangs kuglehoveder
af med VW 266 h, efter at splitterne er fjernet
og motrikkerne skruet af. Tag forbindelsesstang

1 - Lesn hjulboltene, left vognen og aftag for- med styretojsdeemper ud.
hjulene.
iy i
2 - Treek benzinslangen af og luk den. “““Im

3 — Afmonter benzintanken.

4 — Lesn bojlen pd ratakslen, treek hornledningen
af styretejskoblingen og treek rataksel med rat
af den toarmede flange.

5 — Fijern splitten fra speedometerkablet og treek

kablet ud af svingakslen.

6 — Skru bremseslangerne af holderen og luk
bremserorene med stevheette for udlufinings-
ventil.

7 — Afmonter styretgisdeemperen fra bejlen pd for-

aksellegemet. 9 — Skru to karosseribolte ud.

"




10 - Lesn forakslens fire befeestigelsesbolte pé& ram-
mehovedet.

11~ Rul donkraft med forakselholder VW 610 ind
under fortejet, skru forakslens befeestigelses-
bolte ud og tag forakslen af.

K‘“‘“\.‘:

Montering

Ved monteringen skal felgende punkter iagttages:

1 — Seet forakslen pd holderen VW 610 og bring
den ved hjeelp af keeden i den skrd stilling, der
er ngdvendig for monteringen. Leeg et gummi-
mellemleeg p& hver of aksellegemets gevind-
basninger.

2 — Anvend nye fjederskiver fil befaestigelsen at
forakslen.

3 — Speend befeestigelsesboltene for forakslen med
5 kgm.

1 2 3 , 4 — Spaend kurosseribo!tené for forakslen med
) ) 2,0 kgm. Glem ikke gummimellemlaeg, skiver for
afstandsrer og fijederskiver.

5 — Speend meirikkerne for forbindelsessteengernes
kuglehoveder fast og lds dem med split.

6 — Monter bolten for styretajsdeemperen pé forak-
" sellegemets boile med en ny ldseplade, spaend
med 2,5-3,0 kgm og l&s bolten med split. Lase-
pladen skal monteres séledes, at Gbningen i

E den U-formede plade vender fremad i kersels-

1 - Bolt retningen og den korte afvinklede flade ligger

2 - Fjederskive 5~ Gevi‘;\dbmsning an mod bgjlen.
3 - Skive for afstandsrer 6 — Forakse!
4 — Gummimellemlaeg -7 - Karosseri

7 — Stil styretejet i midterstilling efter markerings-
ringen pd styrespindlen og seet ratakslen séledes
pé& styretaiskoblingen, at rategerne st&r vandret.
Lés speendebdndets befeestigelsesbolt pd’ rat-
akslen ‘med en ny l&seplade. B ] p

8 — Bremseslangerne mé ikke vrides ved monterin-
gen.

9 — Udluft bremsesystemet og indstil hiulbremseh.

10 — Kontroller spidsning og- styrt.
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@ Adskillelse og samling af foraksel

SERVICE

Ved adskillelsen af forakslen anbefales felgende reekkefolge:

1 — Afmonter forbindelsessteenger og styretajsdsemper.
2 — Tag styrehuset af.

3 — Afmonter bremseiromler.

4 — Afmonter bremseankerplader.

5 — Afmonter steddaempere.

6 — Afmonter svingaksler.l

7 — Afmonter stabilisator.

8 — Afmonter bzerearme med kuglebolte.

9 — Afmonter torsionsfijedre.

10— Driv nélelejerne ud.

11 — Driv metalbesningerne for beserearmene ud.

Ved samlingen skal anvisningerne i de efterfelgende afsnit iagttages:

Arbejder p& den afmonterede foraksel udferes bedst
pé& montagestanden VW 643 i forbindelse med pla-
den VW 309 og speendestykket VW 309 b.

V-12
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SERVICE

Forhjulslejer

Af- og pamontering af forhjulslejer

Afmontering

1 - Lesn hjulboltene, igft vognen og tag forhjulet af.

2 - Fjern splitten fra speedometerkablet pd det
venstre forhjul og treek kablet et stykke ud af
svingakslen.

3 - Traek navkapsien af med aftraekker VW 637/1
(selvbyggerveerkigj).

4 - Pa vogne med skivebremse:

a - Befeestigelsesboltene for bremsesadien af-
sikres og skrues ud.

Anvisning:

Det skal péases, at bremsesadlen er afkalet
til stuetemperatur for monteringen.

b - Bremsesadlen tages af og befestiges med
trdd p& bremseslangens holder. Bremse-
sadlen md ikke henge pd bremsesiangen.

5 - Lesn kiemmegtrikkens imbusskrue og skru klem-
metrikken af.

Obs!
Den venstre svingaksel har venstregevind.

6 - Tag trykskiven for forhjulslejerne ud.

7 - Aftag bremsetromle henholdsvis bremseskive.
P& vogne med tromlebremse skal bremse-
bakkerne farst slekkes.

V-13
1
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VW 447d-

VW40l

Scede A for indvendigt leje
Kugleleje, indv. &
Seede B for udvendigt leje

Kugleleje, indv. &

I

26,98 mm &

26,97amm &

27,00 mm &

26,99 mm g

17,46 mm 2

17,45 mm 2

17,47 mm &

17,46 mm &

8 -

Tryk def indvendige forhjulsleje og pakddsen
ud pd pressen med frykstempel VW 412 i for-
bindelse med VW 446 og VW 447 c.

9 - Tryk def udvendige lejes udvendige Igbering ud
med trykstempel VW 412 i forbindelse med
VW 446, VW 447d, VW 401 og YW 402.
Anvisning:

Trykskiverne VW 447c og VW 447d skal an-
bringes sdledes i bremsetromlen, at tappene
ligger i navets noter.

Montering

Ved monteringen skal falgende punkter iagttages:

-
1

N
1

Rens samilige afmonterede dele omhyggeligt
med et egnet rensemiddel, kontroller for slid
og beskadigelser. Snavs og bremsestav virker
som smergel og md& derfor ikke treenge ind i
lejerne og lejescederne!

Kontroller hjulboltenes gevind i bremsetromle
henholdsvis bremseskive for beskadigelser og
kontroller, om bremsefladen er i orden.

Kontroller om bremsetromle henholdsvis brem-
seskive holder de foreskrevne mdl.

Kontroller hjullejer og leberinge for slid og
eventuelle beskadigelser, udskift om nedvendigt
med nye lejer.

Kontroller forhjulslejernes lejesceder for riv-
ninger og tolerancer.

L
\ i
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6 - Kontroller svingaksel og svingarm:

Til denne kontrol skal bremseankerpladen hen-
holdsvis afdeekningspladen skrues af og det
vdvendige af forbindelsessteengernes kugle-
hoveder traekkes af.

Tromlebremse:

a-

o
]

Set malebgjlen VW 258k pé svingaksien og
bring den til anleeg mod anleegsfladen for
det indvendige hjulleje. Stil mdleuret pd 0
og kontroller akseltappen for skaevhed ved
at dreje mdlebegjlen en hel omdrejning. Af-
vigelsen pd@ mdleuret md herved ikke over-
skride 0,15 mm.

Kontroller svingarmen med svingakselleren
VW 258h. Herved skal leeren ligge fuld-
steendig an pd svingakslens flange. Endvi-
dere skal leren scettes sdledes pd, at styre-
stifterne ligger an forneden i svingakslens
gevindhuller. Svingakslen er fejlfri, nar
boringen i svingarmen ligger indenfor
leerens toleranceboring (A) og svingarms-
gjets flade forlgber parallelt med den til-
svarende flade pd leren (B).

Skivebremse:

a-

b-

Skru mdleursholderen sammen med madle-
bojlen VW 258k og anbring mdleuret.

Stil méleuret pd nul ved hjelp af drejeska-
laen. Urefs forspaending skal herved veere
sd lille som muligt.

V-13




¢ - Scet :mdlebgjlen 258k pé- svingakslen og
bring den til anleeg mod anlegsfladen for
det indvendige hjulleje under anvendelse af
en irykskive og klemmegirikken til ind-
stilling af hjullejer. Herved undgas malefejl
som felge af, at mélebgjlen kipper. Spaend
klemmegtrikken s& meget med hdanden, at
mdlebgjlen lige lader sig dreje.

d - Drej mélebgijlen sdledes, at mdleurets stift
kommer til at ligge an pa& befestigelses-
fladerne for bremsesadlen.

N

Madleurets udslag m& maksimalt andrage
+ 0,05 mm ved bremsesadlens to befee-
stigelsespunkter. Det skal pdses, at mdle-
fladerne er pinlig rene!

e

Anvisning:

Bogstaverne R og L p& madlebgjlen geelder for
anbringelsen af méleuret, nér svingakslerne
kontrolleres i monteret tilstand.

Bogstaverne angiver, i hvilken retning maéleurets
skala skal vende ved kontrol af hajre (R) henholds-
vis venstre (L) svingaksel, saledes at man bekvemt
kan afleese skalaen.

e - Kontroller svingarmen med svingaksellere
258 m. Herunder skal leeren ligge fuld-
stendig an pd svingakslens flange i leje-
tappens omrdde. Svingakslen er fejlfri, nar
boringen i svingarmen ligger indenfor
lerens toleranceboring (A) og svingarm-
sojets flade forlgber parallelt med den
tilsvarende flade pé& laeren (B).

Obs!

Bojede svingaksler mé ikke rettes, men skal
udskiftes. b

7 - Pres det indvendige hjullejes udvendige lgbe-
ring i pa pressen med trykstykke VW 432 i for-
bindelse med VW 411 og VW 401. Monter rulle-
holderen med den indvendige Iobering.

8 - Kontroller om.pakddsen er i orden og driv
den i over kryds med lette slag of en gummi-
hammer. Det skal pdses, at pakddsen ikke
kanter.




Lim. 1200/65 danisch 15. supplement 53221638 Printed in Germany 1. 68

N

9 - Pres det udvendige lejes udvendige lgbering
i pd pressen med trykstykke VW 432 i forbin-
delse med VW 411.

10 - Smer forhjulslejerne med en lithiumfedt af den
foreskrevne specifikation. Fedtet skal trykkes
ind i rulleholderne og mellem rullerne. Fedt
lejescederne let ind. Fyld navet i bremsetromlen
med fedt. Navkapslerne skal holdes fri for fedt.

Obs!

Der md kun anvendes fedt af et anerkendt
fabrikat. En blanding af fedt af forskellige
typer og fabrikater kan have skadelige virk-
ninger og skal undgds. Den ngdvendige fedt-
maeengde for et hjul andrager ca. 50 g.

11 - St bremsetromle henholdsvis bremseskive pa
svingakslen. Monter lejeholderen og skub det
udvendige lejes indvendige lgbering pd sving-
akslen.

12 - Monter bremsesadlen pd vogne med skive-
bremse. Anvend nye ldseplader! Befeestigelses-
boltene speendes med 6 kgm og sikres.

13 - Indstil forhjl)ls!eierne efter forskrifterne. Herved

skal man ubetinget iagttage anvisningerne i
afsnittet ,,Kontrol og indstilling of forhjulslejer.

Kontrol og indstilling af forhjulslejer

Som forhjulslejer anvendes koniske rullelejer. Indstillingsanvisningen for disse lejer skal ganske seerligt
iagttages. For stram indstilling kan i lgbet af kort tid fore til deleggelse af de koniske rullelejer.

Kontrol

1 - Left vognen foran.

2 - Kontroller om bremsetromle henholdsvis brem-
seskive lgber frit. Bremsebeleegningerne ma
ikke ligge an.

3 - Traek navkapslen af med aftreekker VW 637/2
(selvbyggerveerkigj).

4 - Kontroller lejespillerummet. Herved gdr man

frem pd felgende mdde:

a -Skru en hjulbolt ud og iskru gevindbolten
til maleapparatet VW 769.

b - Befeest mdleursholder med mdleur sdledes,
at maleurets stift traeder pd klemmeirikken.

V-13




¢ - Beveeg hjulet kraftigt frem og tilbage i aksial
retning og aflees aksialspillerummet.

Aksialspillerummet skal ligge mellem 0,03
og 0,12 mm. Hvis den afleste veerdi ikke
ligger inden for det foreskrevne tolerance-
omrdde, skal forhjulslejerne indstilles pa ny.

Anvisning:

| det gverste toleranceomrade kan man allerede maerke,
at hjulet har spillerum. Dette spillerum er tilladeligt og
giver alisa ingen anledning til at efterjustere forhjulsle-
jerne. En efterjustering af forhjulslejerne er kun péakreevet
i filfeelde, hvor der reklameres over stgj i fortajet. Herved
skal man sa vidt muligt tilstreebe det nederste tolerance-
omrade (0,03 til 0,06 mm spillerum).

indstilling

1 - Losn klemmagatrikkens imbusskrue.

2 - Spend klemmatrikken, sdledes at de koniske
ruller kommer til at ligge an mod kanten af den
indvendige lgbering.

Obs!

Herunder skal hjulet ubetinget drejes,
saledes at lejet ikke klemmes.

3 - Lesn klemmeatrikken sd& meget, at aksialspille-
rummet ligger inden for den foreskrevne tole-
rance pd 0,03 til max. 0,12 mm, ndr hjulet be-
veeges kraftigt frem og tilbage i aksial retning.

4 - Speend imbusskruen pé klemmegtrikken 1 til
max. 1,3 kgm. Veerdierne skal ubetinget over-
holdes, da klemmgtrikken i modsat fald ikke
kommer {il at sidde fast.

Obs!

Bredden af slidsen i klemmegtrikken skal an-
drage 2,54-0,5 mm, for at der ogsd under
ugunstige tolerancer opnds en korreki klem-
virkning. .

5 - Kontroller indstillingen endnu en gang.

6 - Scet navkapslen pa. Herved skal man huske, at
navkapslen skal holdes fri for fedt.
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SERVICE

Svingaksel

Af- og pamontering af svingaksel

For at afmontere svingakslen behover man kun at afmontere hjulbremsen, nér selve svingakslen ska

vdskiftes.

Afmontering:
1 - Left vognen og aftag forhjulet.

2 - Tromlebremse:

Skru bremseslangen af holderen og luk brem-
sergrene med stovheette for udluftningsventil.

Skivebremse:

Skru bremsesadlen af og ger den fast med trad
pa bremseslangens holder.

Obs!

Det skal pases, at bremsesadlen er afkglet fil
stuetemperatur for afmonteringen.

3 - Traek det udvendige af forbindelsesstengernes
kuglehoveder af.

4 - Afmonter bremsetromle og bremseankerplade
henholdsvis bremseskive og deekplade.

5 - Afskru metrikken pd den nederste kuglebolt og

pres kuglebolten af svingakslen med udpres-
ningsveerktej VW 267.

For kuglebolten presses ud, skal der ait efter

_gevindiappens udferelse skrues en topmetrik

fra veerkigjet — M 10 x1 eller M12 x 1,5 —
pd gevindtappen for at undgd beskadigelser af
gevindet.

Metrikken skrues helt i bund, saledes at tryk-
kraften ikke blot overfgres via gevindet, men
frem for alt via toppen pd metrikken. P& den
anden side md mgtrikken heller ikke skrues
for fast pd, sdledes at den ikke kan skrues af
igen, uden at kuglebolten drejer med.

Nederste kuglebolte, der sidder meget fast, kan
lgsnes ved nogle forsigtige slag pa siden af
ojet, medens vaerkigjet er under speend. (Pil.)

Anvisning:

De selvldsende metrikker, hvormed svingakslen er
skruet sammen med kugleboltene, kan anvendes
igen ved monteringen.

V-14
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6 - Afskru metrikken pa den overste kuglebolt og
lzsn excenterbgsningen til indstilling af styrt
med specialnagle VW 179.

Anvisning:

Safremt svingakslen afmonteres ved reparations-
arbejder pa kugleboltene, anbefales det ogsd, at man
straks presser den gverste kuglebolt ud med udpres-
ningsveerkigjet VW 267,

7 - Loft den gverste baerearm s meget med speen-
deveerkigjet 655/3 (selvbyggerveerkigj), at
svingakslen kan tages af.

Montering

Ved monteringen skal falgende punkter iagitages:

1 - Kontroller om forhjulsiejernes lejesceder er
slidte og om de holder de foreskrevne madl.

Seede A for indvendigt leje = %nm%
Kugleleje, indv. = %:g—g—:nqu
Seede B for udvendigt leje = %{:—E—%
Kugleleje, indv. @ = %—::z
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2 - Kontroller svingaksel og svingarm:

Tromlebremse:

a - Seet veerkigjet VW 258k pa svingakslen og
bring def til anleg mod anlaegsfladen for
det indvendige hjulleje. Stil méleuret pd nul
og kontroller akseltappen for skaevhed ved
at dreje veerkigjet en hel omdrejning.
Viserudslaget pd mdleuret mé& herved ikke
veere stgrre end 0,15 mm.

b - Kontroller svingarmen med svingaksellezren
VW 258h. Herved skal svingakselflangen
ligge fuldsteendigt an mod leeren. Endvidere
skal det péses, at alle svingaksliens tre ge-
vindhuller ligger an pd leerens styrestifter.

Svingakslen er fejlfri, ndr boringen i sving-
armen ligger indenfor lerens toleranceom-
rdde (A) og svingarmsgijets flade forlgber

£ parallelt med den tilsvarende flade pé
A leren (B).
Skivebremse:
a - Skru mdleursholderen sammen med madle-
bojlen og anbring maéleuret.
Y
L

b - Stil maleuret pé nul ved hjeelp af drejeska-
laen. Mdleurets forspanding skal herved
veere sd lille som muligt.

¢ - Anbring svingakslen i mdlebgjlen og drej
den med befeestigelsesfladerne for bremse-
sadlen hen under méleurets stift.

Mdleurets vdslag mé& maksimalt andrage
4+ 0,05 mm ved bremsesadlens to befcesti-
gelsespunkier. Det skal pdses, at mdlefladen
er pinlig ren!

V-14




- d - Kontroller svingarmen med svingakselleere
258 m. Herunder skal svingakslens flange
ligge fuldsteendig an pd leeren i lejetappens
omrdde.

Svingakslen er fejlfri, nér boringen i sving-
armen ligger indenfor ierens tolerance-
boring (A) og svingarmsgijets flade forlgber
parallelt med den filsvarende flade pa
Ieren (B). :

Obs!

Slidte eller bgjede svingaksler skal altid ud-
“skiftes.

3 - Monter svingaksien. Herunder skal baerearmen
Igftes ved hjelp af spendeveerkisj VW 655/3
(selvbyggerveerktgj). Excenterbasningens keerv
til indstilling af styrt skal vende fremad i kor-

_ selsretningen.

4 - Spend motrikkerne for kugleboliene med fal-

gende spandingsmomenter: o
M10x 1 ............ 41til 5 kgm
M12 x 1,5............ 5til 7 kgm

-
Ny

Obs!
Anvend kun selvidsende meotrikker.

5 - Spand mgtrikkerne for forbindelsessteengernes
kuglehoveder fast og Ids dem med split.

6 - Monter bremseankerplade og bremsetromle
henholdsvis afdekningsplade og bremseskive.

Obs!

. Spend bremsesadlen fast med 6 kgm. Anvend
nye ldseplader!

7 - Indstil forhjuslejerne efter forskrifterne. Herved
skal man ubetinget iagitage anvisningerne i
afsnitiet ,,Kontrol og indstilling af forhjulslejer*‘.

8 - Bremseslangerne md ikke vrides ved monterin-
gen. Udluft bremsesystemet.

9 - Indstil styrt og spidsning.

r’
¢
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Stabilisator, beerearme med kuglebolte,

9 vt - torsionsfjedre

Ve

Af- og pdmontering af stabilisator

\/\ Afmontering

1 - Lesn hjulboliene, lgft vognen og aftag forhju-
lene.

2 - Bgj speendebgijlens lasker fri og tag speende-
bejlen ud af det udvendige og indvendige
holdebdnd i begge sider.

() 3 - Bgj holdebandene fri og tag meliempladerne af.

4 - Traek holdebdndene opefter og af og aftag
stabilisatoren.

Montering

Ved monteringen skal falgende punkier iagttages:

1 - Kontroller stabilisator, gummilejer, holdebdnd,
mellemplader og speendebgijle for beskadigel-

N ser. Udskift beskadigede dele.

2 - Monter de kileformede hoidebdnd séledes, at
den smalleste ende vender mod svingakslen.

3 - Speend holdebdndene, f. eks. med en vandpum-
petang, og seet spendebgjlen pd. Herunder skal
spendebgjlens laske vende mod foraksellege-
met.

, 4 - Lds speendebgijlen ved at ombgje lasken.
~




Beerearme og kuglebolte

£y
Kontrol af kugleboltene (monteret) R

Kugleboltenes aksialspillerum kan kontrolleres ved
hjeelp af armen VW 281, medens kugleboltene er
monteret.

1 - Vognen lgftes, og forhjulene drejes.

2 - Armen VW 281 sceites pa mellem den gverste
og nederste baerearm, som vist pd billedet.

3 - Anbring en skydelare pé et egnet sted pd den
nederste barearm og svingakslen, og aflces
madlet. Hold forisat skydelaeren pd plads, treek
nedad i veerkigjets arm, sd langt kugleboltens
spillerum tillader. Herefter aflceses skydeleeren
igen, og differencen mellem de to mdl er lig
spillerummet.

Afmontering af beerearme
1 - Afmonter svingaksel med bremsetromle.

2 - For at afmontere de nederste beerearme skal
stabilisatoren afmonteres.

3 - Lesn pinolskruernes kontrameotrikker pd beere-
armene og skru pinolskruerne ud.

4 - Treek berearmene ud af akselrgrene.

5 - Tag om ngdvendigt pakdéserne for beerear-
mene ud af akselrgrene.

Kontrol af beerearme

1 - Rens beerearme og kuglebolte omhyggeligt.

2 - Kontroller beerearmenes lejesteder for synligt
slid.

3 - Tag gevindboringens lukkeprop til smore-
niplen ud af kuglebolten og iskru mdledornen
for vaerkigjet VW 282d.

4 - Anbring lejebasningerne for berearme i kon-
trolpladen VW 282d.

Besning nr.
indvendig | udvendig

@verste beerearme 15 13
Nederste baerearme 15 14

5 - Seet baerearmen ind i kontrolpladen.
Mdledornens spids skal ligge an mod kontrol-
pladens tap. Hvis dette ikke er filfeeldet, er
beerearmen bgjet.

Obs! <7
Bojede beerearme eller beerearme, der er

slidte p& lejestederne, skal udskiftes inkl.
kugleboltene.

6 - Luk kuglebolten med en ny kunststofprop.

Obs!

Skru altid kunststofpropperne ind i gevind-
boringerne. De md ikke slds i.

o,
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Kontrol af kugleboite

1 -

2 -

Rens beerearme og kuglebolte omhyggeligt.

Kontroller kugleboltenes spillerum ved at
bevege kugletappen frem og tilbage i aksial
retning, medens der mdles med en skydelcere.
Skydeleeren scettes sdledes pd, at dens ene ben
ligger an pd kugleboltens deeksel og det andet
pd kugletappens gevindende.

Tilladeligt spillerum, nyt ............ 0,5 mm
Slidgreense:

@verste kuglebolt .................. 2,0 mm
Nederste kuglebolt ................. 1,0 mm

Slidte kuglebolte skal udskiftes.

Kontroller kugleboltenes gummimanchet for
beskadigelser:

a - Er gummimanchetten beskadiget, sdledes at
der er risiko for, at der er treengt snavs ind i
kuglebolten, skal kuglebolten renses grun-
digt med et egnet rensemiddel. Treek der-
efter gevindboringens lukkeprop for smore-
niplen ud, skru en smgrenippel i og pres
lithiumfedt igennem kuglebolten, indtil den
er renset for indtreengt snavs.

b - Befaest alt efter kugleboltens udfgrelse
en ny gummimanchet pd huset med 1 mm
bindetrad eller en stalspendering.

'"“Im",“lmw

Stalspeenderingen monteres ved hjelp af
dornene VW 780 (selvbyggervaerktgj). Her-
under skal ringenderne st vinkelret pd
kugleboltens svingretning. Det skal end-
videre pdses, at gummistgvheeiten og kugle-
boltenes ringriller er rene og fri for fedt,
da det kun derved garanteres, at stevheet-
terne sidder rigtigt fast.

Kuglebolte, hvis stevheetter for var befeestiget
med trad, kan uden videre forsynes med
speenderinge. Derimod er det ikke tilladt
at montere stevheetten med bindetrdad, hvis
den fer har veeret sikret med en spoende-
ring.

c-Smer kuglebolten endnu en gang med
lithiumfedt. Herunder skal gummimanchet-

ten omkring tappen lgftes let. For at undga -

beskadigelser af gummimanchetten, md der
til leftningen kun anvendes en afrundet
stang. Efter smoringen skal tappen mindst
bevaeges to gange frem og tilbage, sdledes
at overflgdigt fedt kan komme ud.

d - Monter en ny kunststofspendering for gum-
mimanchetten pa kugleboltens tap med dorn
VW 778 (selvbyggerveerkigj). Herunder skal
det pdses, at speenderingen ikke tvinges pd.

e

e - Skru smereniplerne ud og luk gevindborin-
gen med nye lukkepropper.

Obs!

Lukkepropperne md ikke slds i, men skal
skrues i!
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Udskiftning af kuglebolte

Af produktionstekniske grunde monteres der foruden kuglebolte af normalsterrelse i enkelte tilfeelde ogsd bolte
i baerearmene med en ruletteret flade med en oversterreise pd 0,4 mm.

Kugleboltene er afmaerket pa folgende mdde:

Oversterrelse-kuglebolte

Kuglebolte M12 x 1,5 M10 X 1 og M12 x 1,5

To 180° forsatte noter pa anlaegs- To keervmarkeringer sldet ind i
fladen til afmeerkning af monferings- anlaegsfladen forsat 45° i forhold fil
retningen. noterne, som tilkendegiver mon-

teringsretningen.

- -

Obs!

Ved udskiftning af kuglebolte skal man ubetinget veere opmaerksom pa denne afmeerkning, sdledes at
der igen ipresses en kugleboit, der passer. Selve baerearmene har ingen afmeerkning, der tilkendegiver
sterrelsen pda kuglebolfen, der skal anvendes.

Dverste kuglebolte

1 - Pres den gverste kuglebolt ud pd pressen med
trykstempel VW 412 i forbindelse med VW 419,
VW415a og YW401.

VYWA415a
VW401

2N

i
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2 - Pres om nedvendigt excenterbgsningen til ind-
stilling af hjulstyrt af kuglebolten pd pressen
med trykstempel VW 408 i forbindelse med
VW 402.

Obs!

For at forhindre kuglebolten i at springe ud,
skal der skrues en metrik pa kugleboltens
gevindboli.

3 - Pres en ny kuglebolt i pG pressen med tryk-
stempel VW412 i forbindelse med VWA432,
VW433, VW415, VW 429, VW 402 og VW 401.

Obs!

Ved ipresning af den nye kuglebolt skal det
pases, at keervmarkeringen pa kuglebolten
stemmer overens med keervmarkeringen i
berearmsgjet. Det er ikke tilladt at ipresse
gamle kuglebolte.
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Montering af beerearme

Ved monteringen skal falgende punkter iagttages:

1 - Kontroller gummipakringene for beerearmene,
udskift om nadvendigt.

2 - St berearmene pd torsionsfjedrene. Pinol-
skruerne skrues i og sikres med kontramsgtrik.

Nederste kuglebolte

1 - Pres den nederste kuglebolt ud pa pressen med
trykstempel VW 412 i forbindelse med VW 418,
VW440, VW415 a og YWA4O01. Fjern gummi-
stevheetten for udpresningen af kuglebolten.

2 - Pres den nye kuglebolt i pd pressen med tryk-
stempel VW407 i forbindelse med VWA433,
VW 402 og VW 401.

Obs!

Ved ipresning af den nye kuglebolt skal det
pdses, at keervmarkeringen pa kuglebolten
stemmer overens med kcervmarkeringen i
berearmsgjet. Det er ikke tilladt at
ipresse gamle kuglebolte.

3 - Monter samilige afmonterede dele igen. Smor
forakslen grundigt med en lithiumfedt af den
foreskrevne specifikation.

4 - Indstil styrt og spidsning.

L

X
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Udskiftning af steddeemperens befeestigelsesbolt

Hvis en befeestigelsesbolt i baerearmen skal fornyes, leveres der som reservedel en bolt i overstgrrelse. Ved
montering af denne bolt skal hullet i beerearmen farst bores sterre og rives op.

Afmontering

1 - Afmonter baerearmen.

2 - Sla stiften ud.

3 - Treek bolten ud.

Hvis en bolt er knaekket, kernes det tilbage-
blevne stykke og bores igennem med et 3 mm g
bor. Resten bores derefter ud med et 10,75 mm @
bor. Den sidste del af det afkneekkede stykke
folger selv med ud, ndr boret treekkes op af
hullet.

Montering

Hullet i beerearmen bores op med et 12,3 mm &
bor og rives op med en rival 12,5 P8=12,455—
12,482 mm g. Hvis man ikke har en rival i stor-
relsen 12,5P8, kan bolten pudses efter med
smergellerred, indtil den passer godt i hullet,
En prespasning p& 0,01—0,05 mm skal ubetinget
overholdes.

Pres overstorrelsebolten sd langt i, at den frie
lengde b andrager 45,0 til 45,5 mm.

Bor et hul d med en diameter 4,0 til 4,08 mm 2.

Sla stiften i.
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Af- og pdmontering af torsionsfjedre

Forakslens torsionsfjedre bestdr af 10 fjederblade. De fo udvendigt liggende fjederblade er delt pd langs.

!
§
g
,?
H

Afmontering

-
1

Afmonter begge svingaksler.

2 - Afmonter beerearmene i en side.

3 - Lesn pinolskruens kontramegtrik for torsions-
fiederens befeestigelse i akselrgret.

4 - Skru pinolskruen ud med en 8 mm imbusnggle.

5 - Treek beerearm med forsionsfjeder ud.

Bemeerk:

En afmaerkning af torsionsfjedrenes vridningsretning er
ikke nedvendig.

Montering

Ved monteringen skal fglgende punkter iagitages:

Rens forsionsfijedrene og kontroller dem for
revner og brud. Udskift om nedvendigt.

Koniroller baerearme, nélelejer og besninger
for beerearme, og udskift om nedvendigt.

Smeor torsionsfjederen rigeligt med universal-
fedt for monteringen.

Ved montering aof fjedrene kontrolleres blad-
antallet og placeringen af forseenkningerne til
pinolskruerne, der befestiger baerearmene.

Forseenkningen i midten af torsionsfjederen
skal placeres ud for boringen i midten af
forakselrgret. Pinolskruen skal derefter spaen-
des og sikres med kontrametrik.

Monter samtlige afmonterede dele igen og
smor forakslen med en fedt af den foreskrevne
specifikation.

-

tH




RL Lim. 1200/65 Supplement4 532.205.38 Printed in Germany 3. 66

Ndlelejer og metalbesninger

SERVICE

Metalbesningerne udseettes kun for ringe slid og behaver j almindelighed ikke at blive udskiftet. Konstateres
der alligevel stort slid i metalb@sningens omréde, skal beerearmen og metalbasningen udskiftes.

Afmontering

1 — Adskil fortaiet.

2 — Kontroller sliddet p& metalbesningerne med
en cylinderindikator. Slidgreensen andrager
37,38 mm ¢ for den everste og nederste metal-
basning.

3 — Driv ndleleje og metalbgsning ud med uddriv-
ningsveerkte] VW 638 (selvbyggerveerkts):

a-Skive nr. 3 for det everste naleleje henholds-
vis skive nr. 7 (fra YW 639) for det nederste
néleleje monteres forneden p& dornen,
hvorefter dornen skubbes ind i akselraret.

b-Fer skiven ind og bring den til anleg pé
kanten af nélelejet.

¢ - Driv nélelejet ud.

d-Befeest skive nr. 6 for metalbasning pd
dornen, for den ind og driv metalbssningen
ud.

Obs!

Metalbgsningernes kunststofseeder er ikke
sliddele og forbliver i aksellegemet. Uddriv-
ningen af metalbesningerne skal ske med
seerlig forsigtighed, for at kunststofseederne
ikke beskadiges. '
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g - Montering

1 — Rens akselreret, isser ndlelejernes szeder og
metalbgsningerne.

2 — Kontroller om nélelejeszederne i aksellegemet
er i orden og holder de foreskrevne mal.

Anvisning:

Nélelejerne har prespasning i akselrgret. Da der
ogsa anvendes ndlelejer i overstarrelse, skal borin-
gernes diametre altid mdles, nér et leje udskiftes.
Boringernes diameire andrager:

™

Normalsterrelse  Overstarrelse

45,99 mm 46,19 mm
foroven: m m

49,99 mm 50,19 mm
forneden: 4——9'97 o m

Dertil herer:
Normalstarrelse Oversterrelse

Overste nélelejer: 46mm . 46,2mm

Nederste nélelejer: 50 mm 50,2 mm

Hvis lejeseederne i akselrarene ikke mere holder
malene, skal der monteres et nyt foraksellegeme, da
en bearbejdning af seedefladerne ikke er mulig.

3 - Driv en ny metalbesning i foroven med dorn
VW 768 (selvbyggerveerkiei), driv en ny metal-
bosning i forneden med dorn VW 767 (selvbyg-
gerveerkigj). Besningerne skal drives sé& langt
ind, at dornens krave ligger an mod akselreret.

Obs!

Inddrivningen af metalbesningen skal ske
med stor omhyggelighed, for at kunststof-
seederne ikke beskadiges eller adeleegges.
Beskadigede kunststofsseder kan ikke udskif-
tes. e

L

4 — Rens ndlelejerne omhyggeligt, kontroller dem
for beskadigelser og slid og udskift om ned-
vendigt. Pdse at diameteren er rigtig.

5 — Fedt ndlelejesaederne let ind med universalfedt.

6 — Driv det everste néleleje i med dorn VW 768
(selvbyggerveerktej), driv det nederste ndleleje
i med-dorn VW 767 (selvbyggervaerktai). Lejerne
skal drives sé& langt ind, at dornens krave ligger
an mod akselrgret.

Obs!
Ndlelejerne skal monteres saledes, at afmaerk-
ningen vender udad.

7 — Monter samtlige afmonterede dele igen og smer
forakslen grundigt med en fedt af den fore-
skrevne specifikation. o
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Kontrol og vedligeholdelse

En ngjagtig kontrol af de dobbeltvirkende hydrauliske teleskopsteddempere p& Volkswagen er kun mulig
ved hjelp af en prevemaskine. Den simple konirol af de afmonterede steddeempere med hdndkraft, kon-
trollen ved at bevaege vognen kraftigt op og ned og en pravekarsel pd en meget ujeevn vej, kan altsammen

kun vise, om steddemperne overhovedet fungerer. Det er imidlertid ikke muligt at bedemme virkningsgra-
den pd denne maéde.

Steddeemperne kreever ingen vedligeholdelse og indeholder et tilsiraekkeligt forrdd af steddaemperolie til
udligning af mindre olietab. Steddeemperolie kan ikke efterfyldes. Konstaterer man mindre spor af sted-
demperolie, der er treengt ud, og steddeemperen i gvrigt arbejder korrekt, er en udskiftning ikke ngdvendig.

Viser det sig, at en steddeemper ikke arbejder korrekt eller konstaieres der sterre veesketab, skal steddeem-
peren udskiftes.

Obs!

Ved udskiftning af steddeempere md der kun anvendes steddeempere, der er beregnet til forakslen.
Forkerte staddeempere har vheldig indflydelse pd vognens kareegenskaber.

En kontrolmaskine, hvormed steddeemperne kan kontrolleres ngjagtigt i monteret tilstand, er neermere be-
skrevet i ,,Werkstatt-Ausristung*“.

Af- og pdmontering af steddeempere

T

1 - Steddemper

2 - Beskyttelsesror 5 - Dempningsring
3 - Gummianslag 6 - Skive for deempningsring
4 - Bolt for gummianslag 7 - Meatrik

Afmontering

1

Left vognen, tag forhjulet af.

N
]

Treek det udvendige af forbindelsessteengernes
kuglehoveder af. Herved undgdr man, at forbin-
delsesstengerne udsceites for spaendinger, nar
steddeemperen Igsnes.

3 - Forspend gverste beerearm let med speende-
veerktajet VW 655/3.

4 - Afskru befeestigelsesmetrikken pd foraksel-
legemets sideskjold. Herunder skal stad-
demperen fastholdes ved den sekskantede
flade for gummianslagets bolt med fastnagle
42 mm VW 181.

-

|

Steddsempere

V17




Anvisning:

Hvis befestigelsesmgirikken for steddemperen pé side-
skjoldet ikke lader sig lzsne, gar man frem pé falgende
made:

a -

Gummianslaget og deemperens beskyftelsesrar treek-
kes af bolten.

Bolten fastholdes i den nederste ende med en tang
og demperens stempelstang skrues ud af bolfen
under anvendelse af en fastnggle. Fastngglen skal her-
under scettes pa den dertil beregnede flade pd stem-
pelstangen.

Spaendeveerkigjet lgsnes.

Befeestigelsesmgtrikken pa beerearmens
skrues af.

bolt

Steddeemperen aftages.

Montering

Ved monteringen skal felgende punkier iagttages:

Kontroller steddemperen, udskift om ngdven-
digt.

Kontroller deempningsringe, bolt for gummian-
slag og gummianslag, udskift om nedvendigt.
Ved udskifining treekkes gummianslaget af bol-
ten og bolten skrues af stempelstangen.

al“l“ “

Kontroller staddeempernes gummilejer for slid,
forny dem om nedvendigt.

Koniroller bolten p& beerearmen for slid,
udskift om ngdvendigt.

Smgr bolten for steddeemperen pd berearmen
med lidt fedt.

St steddemperen pd beerearmens bolt og
speend befeestigelsesmatrikken let.

£

St dempningsringen pa bolten for gummian-
slaget med kraven opad.

Treek stempelstangen gennem boringen i side-
skjoldet. Monter den anden deempningsring
med kraven nedad samt skiven for deempnings-
ringen.

Loft beerearmen og spand metrikken pa bolten
for gummianslaget lige til anslag.

10 - Speend befaestigelsesmetrikken pd beerearmens
bolt med 3,0 til 3,5 kgm.
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Af- og pdmontering af gummileje for steddemper

Afmontering

1 - Afmonter steddeemperen.

2 - Tryk stalbgsningen for gummilejet ud pa pressen
med det cylindriske faringsstykke VW 438 i for-
bindelse med VW 410, VW 418 og VW 402.

3 - Tryk gummilejet ud of steddempergjet med
trykstempel VW 408 i forbindelse med VW 434
og VW 402,

Montering

1 - Stryg gummilejet med talkum og pres det sa
langt ind i skruestikken, at gummilejets krave
ligger an pd den ene side af steddeempergjet.

2 - Pres stélbgsningen for gummilejet i pa pressen
med foringsstykke VW 436 i forbindelse med
VW 410, VW 418 og VW 402. Smear forings-
stykket VW 436 og besningen med lidt glycerin.

3 - Monter steddeemperen.

-
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Forsteerkede steddeempere

Til forakslerne i vogne fra chassis nr. 116000001
leveres der nu ogsé reservedelsmeessigt gastryk-
steddempere fra firma Bilstein — res.dels nr.
113413031 H —. Disse steddeempere har en noget
hdrdere deempningskarakteristik end de serie-
maessigt monterede steddeempere af fabrikaterne
Boge og Fichiel & Sachs. De er derfor seerligt egnede
til eftermontering i felgende tilfeelde:

1 - | omrader med meget ddrlige vejforhold som
beskyttelse mod gennemfjedring.

2 - Ndr der lejlighedsvis tilsireebes en noget mere
»sporislig® deempning. Herunder skal man dog
veere opmeerksom pd, at monteringen af disse
steddempere altid vil vaere forbundet med en
vis forringelse af kerekomforten.

Obs!

Forsteerkede steddeempere skal altid mon-
teres samtidig p& begge aksler. | forbindelse
med disse siasddempere skal de forsteerkede
steddeempere — res.dels nr. 111513031) —
derfor principielt ogsd monteres pa bagaks-
len!

1 -

Ved montering af de forsteerkede steddeempere
kan beskyttelsesrgr, anslagsgummi, bolt for
anslagsgummi, dempningsringe, tallerken for
dempningsring og metrik overtages fra den
seriemeessige steddeemper.

Med indfgrelse af de forsterkede steddeempere
er diameteren pa beskyttelsesrgret — res.dels
nr. uendret 131413425A — blevet forgget fra
50 g +1—05 il 51 g +1—05 Det skal derfor
pdses, at beskyttelsesroret med den starste
diameter altid anvendes.
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@ Styretoj

SERVICE

Beskrivelse af styretgjet

Eksportmodellen af Volkswagen 1200 har snekkerulle-styretaj. Ratstammen er lejret i ratreret pd karosseriet
og er forbundet med styrehuset ved hjelp af en styretgjskobling (hardyskive). Styrehuset er skruet pa foraksel-
legemet med en holdebgijle. Indstillelige forbindelsesstaenger, der ikke krazver vedligeholdelse, ligger beskytiet
foroven bag forakslen og overfarer styrebeveegelserne til forhjulene. En hydraulisk styretejsdeemper demper
sted fra vejbanen.

| styrehuset er en indstillelig styrespindel i indgreb med sekiorakslen igennem en gevindrulle, der er lejret i et
ndleleje. Styrespindlen er lejret i styrehuset i fo kuglelejer. Sektoraksien er lejret i en bronzebgsning i styre-
huset og en i styrehusdaekslet. Indstillingen af styrespindlen sker ved hjeelp af en indstillingsskive under det
overste kugleleje. Sektorakslen, d.v.s. gevindrullens indgrebsdybde i styrespindlen, indstilies ved hjeelp af en
indstitlingsskrue i styrehusets daeksel.

Af konstruktionsmeessige grunde er rullestyretojet kun uden spillerum i et bestemt omrdade
omkring midferstillingen, hvilket vil sige, at der opstdr et stadigt stigende spillerum ved stgrre
hjuldrejninger, nar vognen holder stille. Dette spillerum maerkes ikke under korslen pé grund
af forhjulenes store opretningstendens.

17 15 16 14 13 12 11 9 10 8 9 7 6 4 5 3 2 1

Y 19 24 25 26 27 28
1 - Rat 11 - Tilslutning for hornledning 21 - Pittmanarm
2 - Betjeningstaste for horn 12 - Styretsjskobling 22 - Stikforbindelse for stelkabel
3 - Kontakistift for horn 13 - Styrespindel 23 - Kuglehoved
4 - Ratmetrik 14 - Kugleleje 24 - Gevindrulle
5 - Blinkkontakt 15 - Indstillingsskrue for sektoraksel 25 - Naleleje for gevindrulle
6 - Trykfjeder 16 - Kontramgtrik 26 - Bolt for gevindrulle
7 - Kugleleje 17 - Indstillingsskrue for styrespindel 27 - Indstillingsskive
8 - Ratstamme 18 - Kontrametrik 28 - Markeringsring
9 - Gummileje 19 - Sektoraksel for midterstilling

PN 10 - Ratrer 20 - Holdebgijle
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-Smering

Styrehuset er fyldt med halvflydende gearkassefedt. Indholdet andrager ca. 160 cm?. L4

Vedligeholdelse

Indstillingen af styrehuset skal kontrolleres med de foreskrevne mellemrum i overensstemmelse med service-

skemaet. Retfidig og forskriftsmaessig indstilling af styretgjet har veesentlig indfiydelse pa styretojets levetid

og vognens kereegenskaber.
-
~
Lo
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Styretojsdeemper og forbindelsessteenger

J SERVICE

Af- og pdmontering af styretajsdeemper

Afmontering

T

1 - Left vognen og afiag forhjulene.

2 - Losn ldsepladen for bolten pd foraksellegemets
bejle og skru bolten ud.

3 - Afskru metrikkerne pd forbindelsesstangens
oje og tag styretgjsdeemperen ud.

Montering
I 1 - Kontroller styretzjsdeemperen. Kontrollen sker
N med hdnden, hvorved stempelstangen skal kun-

ne bevaeges langsomt og konstant. Hvis stempel-
slaget er ukonstant (rykvis), skal styretejsdeem-
peren under alle omstaendigheder udskiftes.

Obs!

Ved udskiftning af styretgjsdemperen skal
man veere opmeerksom pd, at der som
reservedel leveres forskellige styretajsdeem-
pere for hgjre- og venstrestyrede modeller.”

2 - Kontroller gummileje og besning i styretgjs-
demperen for slid og beskadigelser, udskift
om nedvendigt.

a - Tryk basningen for gummilejet ud i pressen
med det cylindriske foringsstykke VW 438 i
forbindelse med VW401,VW 410 og VW 421.

Gummilejet lader sig i almindelighed trykke
ud af gjet uden brug af veerktgj.
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b - Tryk et nyt gummileje i. .

¢ - Seet basningen | gummilejet pd og pres den
i pd pressen med det cylindriske forings-
stykke VW 438 i forbindelse med VW 401,
VW 410 og VW 421. Herved skal forings-
stykket fedtes let ind.

3 - Kontroller gummileje og besning i forbindelses-
stangen.

4 - Speend den indvendige flade meatrik med
2,5—3,0 kgm og spend kontra med den ud-
vendige matrik.

5 - Monter bolten pa forakselrgrets bgjle med en
ny laseplade.
Ldsepladen skal monteres saledes, at dbningen
i den U-formede plade vender fremad i
kerselsretningen, og den korte ombgjede kant
ligger an mod bgjlen.

6 - Spend bolten med 2,5—3,0 kgm og las den.

Af- og pdmontering af forbindelsessteenger

Afmontering
1 - Loft vognen og aftag forhjulene.

2 - Fjern splitterne og afskru metrikkerne pa for-
- bindelsesstaengernes kuglehoveder.

3 - Losn styretgjsdeemperen pd forbindelsesstan-
gens gje.

4 - Tryk forbindelsessteengerne ud med aftrekker-
veerkigj.

Obs!

Herunder ma gummistevheetterne ikke be-
skadiges. Ved monterings- og servicearbejder
skal man passe pd, at der ikke trykkes fedt
ud af heetten. Kuglehovedernes forbindelses-
led har kun tilstreekkelig levetid, nér den
foreskrevne fedtmaengde er til stede.

Beskadigede gummistgvhcetter skal udskiftes.

Montering

1 - Kontroller forbindelsessteengerne for beskadi-
gelser.

Obs!
Bgjede forbindelsessteenger ma ikke rettes,
men skal udskiftes!

2 - Undersgg kuglehovederne for slid og treeghed.
Hvis man kan konstatere spillerum, eller hvis
kuglehovedets bolt ikke lader sig beveege med
hdnden, skal hele kuglehovedet udskiftes.

Gevindene pd bolten ma ikke veere beskadi-
gede.

3 - Kontroller gummistgvheetterne for beskadigel-
ser.

Gummisigvheetterne ma kun udskiftes, ndr
man er sikker pa, at der ikke er trengt snavs
ind i forbindelsesleddet. | modsat fald skal
leddet udskiftes.

4 - Kontroller gummilejet for styretsjsdeemperen
for slid, forny det om nedvendigt.

5 - Monter begge forbindelsesstoenger sdledes, at
venstregevindet vender mod venstre.

6 - Speend og lés kronemgtrikkerne for forbin-
delsesstazngernes kuglehoveder.

Bemcerk:

Fra 2. september 1966, chassis nr. 117112756, er
lasepladen mellem konusringen og megtrikken bort-
faldet ved den lange forbindelsesstang — res.dels nr.
131415802C/131415801 C —. Forbindelsesstangen er
udvendigt, d.v.s. mod svingakslen sikret med et
spendebdnd og indvendigt mod pittmanarmen med
konusring og metrik. Det har vist sig, at den selv-
sikrende effekt mellem konusring og metrik er fil-
streekkelig under alle forhold ved kombinationen
speendebdnd — konusring/metrik. Alle andre for-
bindelsessteenger, der er forsynet med konusring og
metrik, sikres som hidtil med lasepladen i begge
sider. )

7 - Lesn metrikkerne for konusringene.

8 - Drej begge kuglehoveder pd en forbindelses-
stang i samme retning fremad eller bagud til
anslag. Herved retter kuglehovederne sig ind
efter hinanden.

9 - I dennestilling speendes matrikkerne for konus-
ringene igen og ldses.

10 - Anbring styretgjsdcemperen pd& forbindelses-
stangen.

11 - Indstil spidsningen.

S

N
J




12. 66

Lim. 1200/65 dé&nisch 10. supplement 532211 38 Printed in Germany

Rat, rataksel og ratrer

M
b SERVICE

~ Af- og pdmontering af rat

Afmontering

1 - Aftag batteriets stelkabel.
2 - Tryk ratnavets deeksel af med en skruetreekker.

3 - Aftag stelkablet for horn ved betjeningstasten.

4 - Skru ratmetrikken af og aftag fjederskiven.

5 - Treek rat med betjeningstaste af.

Montering

1 - Kontroller at messingskiven sidder rigtigi.
Udskeeringen skal vende mod hgjre, nar for-
hjulene stdr i ligeudstilling.

Bemcerk: .
Fra 1.8. 1965, chassis nr. 116000001, forsynedes
rattene med en ny udlgserring — res.dels nr.

113415661 B henholdsvis 341415661 A —, hvis krave
er 5 mm smallere.

I denne forbindelse er ratnavet gjort 2 mm og tryk-
fiedrene (uspaendte) 3 mm leengere. Messingskiven —

res.dels nr. 113415593A — er bortfaldet (undtagen 2 - Scet styretgjet i ligeudsiilling og monter. rattet
p& model 34), sdledes at trykfjedrene nu stgtter di- sdledes, at rategerne stdr vandret. Udigserrin-
rekte pé ratnavet. gens tunge skal gribe ind i messingskivens
udskeering.

Eftermontering
Hvis et rat med ny udlgserring monteres i en vogn 3 - Leg fjederskiven pd og spend ratmetrikken
af tidligere udforelse, skal messingskiven tages ud og med 5.0 kam

£ de nye trykfjedre — res.dels nr. 113415587A — 0 Kgm.

fr monteres.
Rat of tidligere udferelse kan sammen med messing- Obs!
skiven monteres sammen med sdvel de korte som de S:
lange trykfjedre. Afstanden mellem den automatiske afbryder

for blinkkontakt og ratnavet skal andrage

Anvisning: 141 mm. Denne afstand skal ubetinget
1 produktionen er der forbigdende blevet monteret overholdes. Afvigelser kan korrigeres ved at
rat med nye udlgserringe og korte fjedre. | disse forskyde ratakslen tilsvarende pd den gverste
tilfeelde er der til udligning af udlgserringens 5 mm toarmede flange
lavere krave montferet fo til tre messingskiver. Det )

skal pases ved reparationer, at det samme antal skiver
monteres igen, eller at de korte fjedre udskiftes med . L
de lange fjedre, der nu leveres som reservedele. 4 - Scet hornkablet pa betjeningstasten.

V-22
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Af- og pdmontering af rataksel

Afmontering

1 - Friger lasepladen og afskru bolten for rat-
akslens bgjle. Fjern bgjlen.

2 - Traek kablet for hornet af kontakten pa styre-
tojskoblingen.

3 - Pd vogne uden rattendingslas:

Lasn ratmetirikken lidt og traek rataksel med
rat ud aof ratreret. Tag rattet af.

Pd vogne med ratteendingslds:
a - Afmonter rattet.

b - Lgsn klembolten for blinkkontaktens auto-
matiske afbryder og traek kontakien af
ratreret. Her er det ngdvendigt at aftage de
enkelte ledninger i kabelbundtet for blink-
kontakien, ligesom det er nedvendigt at
traekke kablet lidt ud af instrumentbreettet.

¢ - Treek rataksel inkl. kugleleje ud af ratrgret.
Nar kuglelejet skal drives ud gennem
ratakslens speerreskdle, mé@ man ga for-
sigtigt il vaerks for ikke at beskadige lejet.

4 - Tryk ratakslens Igsering ud. Aftag messing-
skive, trykfjeder og styrering for trykfjeder.

BRIl

1 - Rataksel

2 - Styrering for trykfjeder
3 - Trykfjeder

4 - Messingskive

5 - Lasering

6 - Fjederskive

7 - Ratmetrik

Montering

Ved monteringen skal fglgende punkter iagttages:

1 - Koniroller om ratakslens kugleleje gar let,
monter om ngdvendigt et nyt kugleleje.

1 - Lasering
2 - Udvendig lgbering
3 - Indvendig lgbering med kugler

Bemeerk:

Ratakslens kugleleje er fyldt med specialfedi og
kraever ingen vedligeholdelse.

2 - Monter ratakslen.

P& vogne med ratteendingslds drives rataksiens
kugleleje ind i ratrgret.

3 - Styrering med det flade stykke opad, trykfjeder
og messingskive scettes pd ratakslen og sikres
med l|dsering.

4 - Udskeringen i messingskiven skal vende
direkte mod hgjre, ndr forhjulene star i
ligeudstilling.

5 - Scet styretgjet i ligeudstilling og monter rattet
séledes, at rategerne stdr vandret. Udlgserrin-
gens funge skal gribe ind i messingskiven.

6 - Leeg fjederskiven pa 6g speend ratmetrikken
med 5 kgm.

7 - Indstil afstanden mellem ratnavet og den auto-
matiske afbryder for blinkkontakt (2,04-0,5mm)
ved at forskyde ratakslen pa den toarmede
flange.

8 - Monter kiembolten for ratakslens bgjle med ny
laseplade. Speend klembolten og las den.
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J

Afmontering

1 - Treek kablet for hornet af kontakten pa styre-
tajskoblingen.

Afmonter rattet.

O

)
3 - Lesn klembolten for blinkkontaktens auto-
matiske afbryder og treek kontakiten af rai-
roret. Her er det ngdvendigt at aftage de enkelte
ledninger i kabelbundiet for blinkkontakten,
ligesom det er nadvendigt at freekke kablet lidt
ud af instrumentbreettet.
£
)
4 - Treek ldseringen of ratakslen og tag mes-
singskive, trykfjeder og styrering ud.
5 - Pa vogne uden rattendingslas:
Tag ratrorets holdebgjle af, efter at have fjernet
boltene.
P& vogne med ratteendingslds:
Bor befaestigelsesskruerne ud og aftag ratien-
dingsldasen.
a
N
R

6 - Traek under let drejning ratrgret ud af gummi-
lejringen i forpladen.

- Af- og pdmontering af ratrer

Montering
Ved monteringen skal fglgende punkter iagttages:

1 - Kontroller om ratakslens kugleleje gar let,
monter om ngdvendigt et nyt kugleleje.

Bemcerk:

Ratakslens kugleleje er fyldt med specialfedt og
kreever ingen vedligeholdelse.

2 - Kontroller gverste og nederste gummileje for
ratrgret og udskift beskadigede gummilejer.

3 - Monter rairgret.

' Obs!

P4 vogne med ratteendingslds ma hovedet pd
befeestigelsesskruerne forst vrides af, nar
rattet er monteret og afstanden mellem rat-
navet og den automatiske afbryder for blink-
kontakt er indstillet.

4 - Scet den automatiske afbryder for blinkkontakt
pd ratrogrets anslag og speend klembolten.

wv
1

Styrering med kanten opad, trykfieder og
messingskive anbringes pd ratakslen i den
rigtige raekkefalge og sikres med Idsering.

6 - Monter rattet og indstil afstanden mellem rat-
navet og den automatiske afbryder for blink-
kontakt (2,04 0,5 mm) ved at forskyde rat-
roref.

Ved montering af rattet skal det pdses, at
styretgjet star i midterstilling.

a=14+1mm

AV VAV VAV VRV V]

7 - Monter kablet pa blinkreleeet og pd kontakten
pd styretajskoblingen.

V-22
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— @ Styrehus

I SERVICE

Af- og pdmontering af styrehus

Afmontering : 2 - Styrehuset monteres imellem de to pdsvejste an-

slag pd akselrgret og spaeendes let. Anvend nye
laseplader.

1 - Left vognen og aftag vensire forhjul (ved hgjre-
styring: hajre forhjul).

N
1
w
3

Treek forbindelsessteengernes kuglehoveder af Styrehuset bringes i midterstilling og ratakslen
. ved pittmanarmen med aftreekker VW 266h scettes pd den gverste toarmede flange, medens

rategerne stdr vandret.

3 - Afskru klembolten pa ratakslens bgijle.

4 - Styrehuset rettes ind, sdledes at ratakslen ligger
midt i ratroret.

~
]

Traek kablet af kontakten pd styretgjskoblingen.

5 - Treek ratakslen af den gverste toarmede flange.
Bemark:

6 - Tag beslaget for styrehuset af, efter at have P& vogne fremstillet fra august 1965 er styrehusets
bojet Idsepladerne fri og fjernet boltene. heeldning ngje fastlagt ved et pdsvejst anslag pé
akselrgret og tilsvarende udsparinger i holdebgijlen.

Venstre- og hgjrestyring
—13— for VW 1200 A, VW 1300 og VW 1300 Cabriolet
—14— for VW 1300 Karmann Ghia

Holdebgjlen skal pd venstre- og hgjrestyrede mo-
deller monteres sdledes, at den til den pageeldende
model beregnede udsparing peger mod vensire set
i kerselsretning.

7 - Styrehuset aftages. 5 ~ Boltene for styrehusets beslag spandes med
2,5—3,0 kgm og sikres. -

P Montering 6 - Monter ny ldseplade pé ratakslens bgile.

Ved monteringen skal felgende punkter iagttages:

7 - Forbindelsessteengernes kronemegtrikker speen-

1 - Kontroller og indstil styrehuset. Om ngdvendigt des og sikres.

adskilles styrehuset og beskadigede eller slidte
dele udskiftes.

Anvisning: Obs!
Ved.montering clf.e'r nyt styrehus skal man, nar den Efter enhver af- og pdmontering af styrehuset,
dertil passende pittmanarm er monteret, allerfarst i i h dri f .

finde midterstillingen med monterings- og kontrol- igesom efter enhver cendring af monterings-

veerkigjet VW 280. Markeringsringen treekkes pé og stillingen, skal spidsningen kontrolleres.
sikres med lak. )
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Adskillelse og samling af styrehus

Adskillelse

1 - Skru styrehuset pd monterings- og kontrol-
veerktzjet VW 280. Den ngjagtige stilling be-
stemmes ved et anslag pd monteringsroret.

...ull““l""lllln..

2 - Bgj lasepladen for pittmanarmens kiembolt fri
og skru bolien ud.

3 - Trek pittmanarmen af sektorakslen.

4 - Skru kontramegtrikken for sektorakslens ind-
stillingsskrue af.

...ullll““llllln...

5 - Skru de fire bolte af styrehusdaekslet.

6 - Tag styrehusdaekslet af sektorakslen ved at dreje
indstillingsskruen.

.lI“I“I““lI““II..
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7 .= Skub foringsreret for pakddsen VW 649 (selv-
bygger) over kaervfortandingen pdsektoraksien
til anslag. _—

8 - Drej styrespindlen i midterstilling. Tryk sektor-
. akslen opefter og ud ved hjelp af en dorn.

9 - Fjern gearkassefedtet fra styrehuset.

10 - Tag ldseringen for sekiorakslens indstillings-
skrue ud.

11 - Tag indstillingsskrue med indstillingsskive ud
af sektorakslen.

Anvisning:

Sektorakslen kan ikke adskilles yderligere.

12 - Losn kontramegtrikken for styrespindlens ind-
stillingsskrue med fastnagle VW 277.

13 - Skru indstillingsskruen ud med sekskantnggle
VW 278a.

14 - Tag markeringsringen af.

15 - Driv styrespindlen med det nederste kugleleje
ud med lette slag af en gummihammer.
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16 -

17 -

18 -

Driv styrespindlens pakdése, indstillingsskive
og everste kugleleje indad og ud med ror-
stykke VW 423.

Rens delene.

Undersag samtlige dele for slid og beskadigelser
og udskift om ngdvendigt.

Samling

Ved samlingen af styrehuset skal styrespindien og
sekiorakslen indstilles sdledes i forhold til hinanden,
at indgrebet er spillerumsfrit lige langt til begge
sider. Herved skal man g4 frem pé felgende made:

1 -

Saet styrehuset med gverste kugleleje og en
indstillingsskive af mellemtykkelse (ca. 0,35 mm)
ind i styrehuset.

Anvisning:

Pakdésen for styrespindlen mé ferst monteres,
efter at styrehuset er indstillet og samlet.

Scet det nederste kugleleje i.

Monter indstillingsskruen for styrespindlen
med flydende pakmasse og spand den let.
Herved trykkes kuglelejerne pa plads.

Losn indstillingsskruen og speend den igen sa
megef, at styrespindlen gdr en smule freegt.

Spindlen skal kunne drejes 1,5 til 2,5 kgem
med en momenileere (ved monteret pakddse
med 2,0 til 2,5 kgem).

Spend indstillingsskruens kontrameirik og
kontroller endnu en gang styrespindlens ind-
stilling.

Sektorakslen samles:

a - Kontroller indstillingsskruen. Hvis gevindet
eller anleegsfladen er beskadiget,  skal
skruen udskiftes.
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b - St indstillingsskruen med skive ind i
sektorakslens uddrejning og monter. ldse-
ringen. Indstillingsskivens tykkelse skal
veelges sdledes, at skruen ikke har meerk-
bart kipspillerum og lige lader sig dreje med
to fingre. Skiverne findes i tykkelserne fra
2,0 mm til 2,25 mm med forskelle pd
0,05 mm.

Obs!

Laseringen skal vere nede i rillen pa hele
omkredsen.

7 - Skru ved hjeelp af indstillingsskruen sektor-
akslen ind i styrehusdeeksiet, til den ligger an.

8 - Scet pakdésens foringsrer VW 649 (selvbygger)
ind i styrehuset.

9 - Monter sekiorakslen sdledes, at gevindrullen
danner en ref vinkel med styrespindlen.

Anvisning:

P Der skal forst pafyldes halvflydende gearkassefedt,
> ndr indstillingsarbejderne er afsluttet.

10 - Spend styrehusdekslet med fire bolte og et
moment pd 2,0 til 2,5 kgm. Herunder skal
daekslet trykkes vek fra spindlen, indtil det
ligger heit an pd den modsatte side af styre-

) huset. Herved undgds det, at dekslet forskyder

— sig, samt at der opstdr for tidligt sler i styre-

husets midterstilling.

11 - Skub pittmanarmen pd sektorakslen, indtil den
flugter med den overste kant af reifningen.
Spand klembolten med 7,0 kgm.

12 - Undersagg om styretgjet gar let ved at beveege
pittmanarmen frem og tilbage flere gange.




Indstilling

1 - Mdlehovedet for kontrol- og monteringsveerk-
toj VW 280 stikkes ind i montagergret og fast-
speendes. Herunder skal det iagttages, at mdle-
hovedets arm ligger an mod styrespindelen.

2 - Forskyd hulpladen, indtil reservedelsnummeret
pa pittmanarmen stdr ud for markeringen.

L = venstrestyring

til august 1965

113415371 Eksportmodel, Cabriolet
4 pers.

141415371 A Karmann-Ghia-Coupé,
Cabriolet 2 pers.

147 415371 Mini-varevogn

fra august 1965

131415371 VW 1200A, VW 1300 og
VW 1300 Cabriolet

141415371B VW 1300 Karmann-Ghia-Coupé
og Cabriolet

147415371 A Mini-varevogn

R = hgjrestyring

tit august 1965

114415371 Eksportmodel, Cabriolet
4 pers.

142415371 A Karmann-Ghia-Coupé,
Cabriolet 2 pers.
fra august 1965

132415371 VW 1200A, YW 1300 og
VW 1300 Cabriolet

142415371B VYW 1300 Karmann-Ghia-Coupé
og Cabriolet

Obs!

Styrehuseis midterstilling skal som bekendt
svare til en ganske bestemt stilling pa pittman-
armen. Det er utilladeligt at fastleegge midter-
stillingen med en filfeeldig pittmanarm. Da
pittmanarmen harvisse fremstillingsbetingede
tolerancer, kan dette fore til fejl i styregeo-
metrien og ved vognudmalinger fore til for-
kerte konklusioner. Yderligere kan styrehuset
ved ligeudkearsel under visse omsteendigheder
std udenfor sit trykpunkt. Dette har til folge,
at styrehuset efter nogen tids forlab ikke mere
kan efterjusteres og mé udskiftes for tiden.

3 - Bring pittmanarmen i styretgjets midterstilling.

a - Anbring armens hgjre boring under den til-
svarende boring i hulpladen.

b - Scet provedornen i.

¢ - Beveeg arm og hulplade forsigtigt frem og
tilbage, indiil dornen glider igennem de to
boringer dof sig selv.

4 - Monter skalaen for indstillingsveerkiajet VW 279
og speend den fast i pittmanarmens slids.

5 - St viseren for indstillingsveerktaj VW 279
= pa styrehusets vulst og stil pa nul.
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6 - Treek prevedornen ud.

7 - Lad pittmanarmen dreje 11° til hgjre eller

venstre.

Obs!

Veerdien 11° + 2° geelder kun, ndr sekior-
akslen og styrespindelen eller en af disse
dele udskiftes. Ellers indstilles styrehuset
ved 5°.

8 - Skru sektorakslens indstillingsskrue sd langt

'

ind, at der ikke mere er meerkbart spillerum.
Pittmanarmen drejes herunder let frem og til-
bage, medens styrespindelen fastholdes med
den anden hdnd. Til fastholdelse anvendes den
nederste toarmede flange, der fastspeendes pd
styrespindelen.

Speend indstillingsskruens kontramgtrik. Kon-
tramotrikken skal speendes med 2,2 til max.
2,5 kgm.

Undersgg den spillerumsfri drejning til den
modsatte side.

Styrespindelen skal kunne drejes over midter-
stillingen med 9—12 kgcm. Pittmanarmen ma
ikke have noget meerkbart spillerum ved
11° + 2°. Hyis pittmanarmen ved 11° £+ 2°
endnu har meerkbart spillerum, skal styrehuset
adskilles igen og styrespindelens indstilling
korrigeres i forhold til gevindrullen ved ileg-
ning af en anden skive.

a - Spillerumsfri drejning til venstre pd ind-
stillingsskala stgrre end 11° + 2°:

Monter tykkere indstillingsskive.

b - Spillerumsfri drejning fil venstre pé& ind-
stillingsskala mindre end 11° + 2°:
Monter tyndere indstillingsskive.

Indstillingsarbejderne skal gentages, indtil den
kreevede ngjagtighed er opndet. Indstillings-
skiverne findes i tykkelser fra 0,20 mm fil
0,50 mm med afvigelser pa 0,05 mm.

Ved serviceeftersyn skal rullestyrehuset konirolleres
pd falgende mdde og om nedvendigt efterjusteres:

A - Kontrol

Ved kontrollen af rullestyrehuset md vognen ikke
|eftes.

11 - Efter at indstillingsarbejderne er - afsluttet,

monteres. styrespindelens pakddse ved. hjeelp
af rerstykke 21,5 mm g VW 423.

12 - Afskru kontramgatrikkerne for sektorakslens

indstillingsskrue.

13 - Skru de fire bolte for styrehusdeekslet ud.

14 - Losn styrehusdaekslet fra sektorakslen ved at

dreje indstillingskruen og aftag daekslet.

15 - Fyld styrehuset op til kanten — det svarer fil

160 cm® — med halvflydende gearkassefedt af
den foreskrevne specifikation. Under péfyld-
ningen foretages lette pumpebeveegelser med
sektorakslen, sdledes at luften kan slippe ud og
den ngdvendige fedimeengde treenge ind i
styrehuset.

16 - Fyld justeringsskruens béring i sektorakslen op

til kanten med halvflydende gearkassefedt.

17 - Forsyn om nedvendigt styrehusdaekslet med nye

kunststofpropper.

18 - Monter styrehusdaeksel med pakning igen. Skru

styrehusdeekslets fire bolte i. Tryk styrehus-
daekslet vaek fra styrespindelen og speend bol-
tene forskriftsmaessigt med 2,0 til 2,5 kgm.

19 - Indstil igen sektorakslen som be;krevet i

punkierne 7 til 9.

20 - Afmaerk styretojets midterstilling med en' ny

markeringsring for styrespindel. L&s marke-
ringsringen med lak.

Kontrol og indstilling af styretgj

(Styrehus monteret)

1 - Saet forhjulene i ligeudstilling.

2 - Drej rattet let frem og tilbage med en finger
_ved den yderste ende af en rateger, indfil der

meerkes modstand. Dette omrdde omkring
midterstillingen bestemmes af styretgjsind-
stillingen og overfgringsdelene (forbindelses-
steenger og hardyskive). Det md — madlt ‘pa
ratomkredsen — andrage 25 mm. '

V-23
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B - Efterjustering

Hvis der pd en vogn konstateres stort spillerum
omkring midterstillingen kan der veere tale om tre
drsager, som undersgges i den angivne reekkefalge:

a - Styrespindelens aksialspillerum

b - Spillerum mellem gevindrulle og
styrespindel

¢ - Gevindrullens aksialspillerum

a - Styrespindelens aksialspillerum

Styrespindelens aksialspillerum konstateres ved
at beveege styrespindelen frem og tilbage ved
styretgjskoblingen. Herved skal vognen veere
Igftet eller sat pa bukke. Hvis der er spillerum,
kan deite afhjeelpes pa felgende méde:

Drej raitet helt til venstre eller hgjre.

Lesn kontrametrikken for styrespindelens ind-
stillingsskrue med fasinggle 41 mm VW 277.

Drej styrespindelenfrem ogtilbage ved styretgijs-
koblingen, herunder spendes indstillingsskruen
med VW 278a, indtil der ikke er meerkbart
spillerum.

Fasthold indstillingsskruen og speend kontra-
meotrikken.

Drej styrespindelen fra anslag til anslag.
Herunder ma der ikke kunne meerkes kraftige
ryk i lejerne. Hvis der maerkes kraftige ryk,
er indstillingsskruen for stramt indstillet; ind-
stillingen skal i sa fald korrigeres.
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Spillerum mellem gevindrulle og styre-
spindel

Hyis spillerummet i styretgjet ikke er afhjulpet
ved indstillingen af styrespindlen, skal gevind-
rullen igen indstilles i forhold til styrespindlen.
Gevindrullen skal i midterstillingen ligge an
mod styrespindien uden spillerum. Indstillingen
af gevindrullen i forhold til styrespindlen kan
foretages, medens vognen er Igftet. Kun ved
kontrollen af indstillingen skal vognen igen sta
pd hjulene.

Drej rattet 90° til hgjre eller venstre.

Lesn kontramgtrikken for sekiorakslens ind-
stillingsskrue. ‘

Lasn indstillingsskruen ca. 1 omdrejning.

Drej indstillingsskruen sd langt ind, at man
kan marke, gevindrullen ligger an mod
styrespindelen.

Fasthold indstillingsskruen og speend kontra-
motrikken med 2,2 til max. 2,5 kgm.

Koniroller indsfillingen ved en ratdrejning pd
90° til begge sider medens vognen star pé
hjulene. Herved ma spillerummet — mdlt pa
ratomkredsen — ikke overskride 25 mm. Hyvis
der konstateres mere spillerum i den ene side,
skal der ved 90° ratdrejning til denne side fore-
tages en ny indstilling af sektorakslen i forhold
til styrespindien.

Kontroller spidsningen og korriger den om
nedvendigt.

Foretag en provekarsel. Hvis styretgjet efter
gennemkorsel af en kurve med 15 til 20 km/t
ikke selvsteendigt gdar tilbage fra ca. 45° il
midterstillingen, er gevindrullen indstillet for
stramt. Indstillingen skal derefter gentages
endnu en gang, da styrespindel og gevind-
rulle i modsat fald kan beskadiges.

Gevindrullens aksialspillerum

Hvis det ikke er muligt at indstille styrehuset
forskriftsmaessigt ved at foretage de beskrevne
indstillingsarbejder, skal styrehuset adskilles og
gevindrullens aksialspillerum kontrolleres.

Afmonter og adskil styrehuset.

Kontroller gevindrullens aksialspillerum. Spille-
rummet ma max. andrage 0,04 mm. Det madles
med et segerblad 0,05 mm mellem gevindrulle
og skive. Hvis sggerbladet kan skubbes ind
mellem gevindrulle og skive, skal sektorakslen
udskiftes.

Styrehuset samles, indstilles og monteres.

Kontroller spidsningen og korriger om ned-
vendigt.

Prevekeorsel.
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SERVICE

Fejl

Seerlige anvisninger

Fejl i styretej og disses afhjeelpning

Arsag

Afhjeelpning

Stramt styretoj

Styretejet gar lige stramt
ved alle hjuldrejninger og
vender ikke tilbage fil
ligeudstilling efter gen-
nemkersel af en kurve.

a - Forakslen er
smurt.

ikke filstreekkelig

b - Styrebolte gar
disse revet.

strami, evi. er

c - Fejlagtig indstilling af styrehus.

a - Forakslen gennemsmegres grundigt
i ubelastet tilstand.

b - Vognen lgftes, og forbindelsessten-
gerne Igsnes. Det forsgges af fa de
tungigdende styrebolte til at ga let
ved at smgre dem grundigt. Om
ngdvendigt méa svingakslen afmon-
teres og beskadigede dele ud-
skiftes.

c - Kontroller styrehusets indstilling.

Styretgjet vender trods
letgengelighed ikke til-
bage til ligeudstilling efter
gennemkersel af en kur-
ve.

a - Forhjulsindstillingen er ikke i over-
ensstemmelse med forskrifterne.

a - Kontroller forhjulenes stilling (efter-
Igb, styrt, spidsning).

Slgr i styretgj
Slgr i styrehus.

a - Forkert styrehusindstilling.

b - Styrescet slidt.

a - Koniroller styrehusets indstilling.

b - Udskift styrescettet.

Slar i forbindelsessteen-
gernes kuglehoveder.

Kuglehoveder slidte.

Udskift slidte kuglehoveder.

Slgr i forhjulsophaenget.

Lejesteder slidte (beerearm, leje-
bgjle, svingaksel og forhjulslejer).

Kontroller bundboitenes og for-
hjulslejernes indstilling. Juster dele
med utilladeligt spillerum, udskift
om nedvendigt.

Vognen treekker til den
ene side

a - Uens lufitryk. Vognen traekker til
den side, hvor lufttrykket er mindst.

b - Da=kkene i uens stand.
Vognen trazkker til den side med
de dérligste deek.

c - Spidsningen ikke indstillet rigtigt.

d - Styretgjsdeemperen defekt.

e - For stor afvigelse i forhjulenes
styrt. Vognen trakker til den ene
side, ndr styrtforskellen mellem
hgjre og venstre side er stgrre end
20°.

a - Kontroller og korriger luftirykket.

b - Byt om pé& dakkene, forny dem om
ngdvendigt.

¢ - Indstil spidsningen efter forskrif-
terne,
d - Udskift styretgjsdeemperen.

e - Kontroller forhjulenes styrt.

V-24
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Indstilling af hjuldrejningsvinklen

Styretrapezet er konstrueret sdledes, at det inderste hjul i en kurve har en stgrre hjuldrejningsvinkel end det
yderste. Hjuldrejningen begreenses ved, at svingakslen forrest gar mod lejebgjlen pa det hjul, der Igber yderst
i kurven. Mdlveerdierne for de stgrste hjuldrejningsvinkler andrager:

Model

def indvendige hjul ved drejning

det udvendige hjul ved drejning

Export-Model
VW-Cabriolet
Karmann-Ghia-Coupé
Karmann-Ghia-Cabriolet

34° + 2°

28°-1°

Deraf folger en vendediameter pd ca. 11 m. Afvigelser fra de foreskrevne veerdier for hjuldrejningsvinkler
kan have forskellige arsager, f. eks. kan de ogsd skyldes fejl i styringsgeometrien.

Den nedenstdende tabel angiver de nedvendige afhjelpningsmuligheder.

Fejl

Arsag

Afhjeelpning

1 - Drejningsvinklener pa
et hjul for stor eller
for lille.

Styretojets trapez arbejder ikke kor-
rekt.

Udmadl vognen og kontroller spordiffe-
rencevinklen ved 20° drejning. Kon-
troller pittmanarm, forbindelsessteen-
ger og styrespindlens arme for skeev-
heder.

2 - Vendediameteren er
ved maksimal hjuldrej-
ning fil hgjre og ven-
stre for stor.

Drejningsvinklen for begge hjul er til
begge sider for lille.

Slib af begge hjulspindlers forreste gje
for bremseankerpladens befeestigelses-
bolt, indtil den foreskrevne drejnings-
vinkel opnés.

3 - Vendediameteren er
ved maksimal hjuldrej-
ning til hejre og ven-
stre for lille (hjulene
sleber pé hjulkassen).

Drejningsvinklen for begge hjul er fil
begge sider for stor.

Udskift forreste befeestigelsesbolt
M 10 x 1,5 med en iengere og speend
med 4,0—4,5 kgm. Bolten afslibes, ind-
til den foreskrevne drejningsvinkel
opnas.

4 - Vendediameteren er
ved maksimal hjul-
drejning til den ene
side for stor eller for
lille.

Begge hjuls drejningsvinkel er kun til
den ene side for stor eller for lille.

Foretag de nedvendige korrektioner
fra punkt 2 eller 3 pd det ene hjul.
Fremkommer afvigelsen ved hjuldrej-
ning til venstre, skal reparationen
udfgres ved hgjre hjul og omvendt.
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Bemcerk:

Fra 1. 8. 1965, chassis nr. 116000001, forsynedes pittman-
armene i alle type 1 modeller med en anslagsfinger og en
anslagsflade, som begreenser hjuldrejningen.

Ved korrektioner af hjuldrejningen til venstre og hejre
skal anslagsboltene i foraksellegemet veere indstillet
sdledes, af der mellem gverste beerearm og deek sikres en
spalte pd 10 mm + 1 mm,

Dette mal, der madles ved laftet vogn, altsé helt ubelastede
hjul og maksimal hjuldrejning, sikrer, at hjulene gar ftil-
straekkeligt frit i hjulkasserne under alle taenkelige be-
lastningstilstande.

Indstilling af hjuldrejningsvinklen
_(fra august 1965)

A = Anslagsfinger
B = Anslagsflade

V-24




/‘ ‘\"«




RL Lim. 1200/65 Supplement4 532.205.38 Printed in Germany 3. 66

ERVICE

Korrekt hjulstilling er af afgerende betydning for vognens vejbeliggenhed. Utilladelige afvigelser fra de
foreskrevne veerdier for sporing og styrt kan have skadelig indflydelse pd de gode kereegenskaber og
fordrsage foreget deekslid.

Har en vogn dérlig vejbeliggenhed, opstdr der unormalt daekslid, eller har man mistanke om, at hjulstillingen,
f. eks. som felge of en pékersel, afviger fra de tilladelige veerdier, skal hjulstillingen omhyggeligt kontrol-
leres og korrigeres om nedvendigt.

En fuldsteendig vognudmaéling er kun mulig med et optisk akseludmélingsapparat, som arbejder uvathsengigt
af vognen og med tilstreekkelig mélensjagtighed. Neermere enkeltheder om optisk vognudmdling findes i den
tekniske udgivelse V 2. | ovrigt skal de udgivne anvisninger fra de firmaer, der fremstiller de enkelte apparater,
iagttages. Oplysninger om de udmélingsapparater, der er egnede for Volkswagen, fés ved henvendelse il
Serviceafdelingen. :

Hvis man ikke har et optisk udmdlingsapparat fil rddighed, kan styrtet kontrolleres med vinkelméleren
VYW 261 og spidsningen med et mekanisk spormdl. Ved en s&dan kontrol skal felgende krav opfyldes:

1 — Forskriftsmaessigt deektryk

2 — En fuldstzendig iolcn og vandret méleflade

3 — Vognen skal vaere tom (med reservehjul og om muligt fyldt benzintank)

4 — Forskriftsmeessigt indstillet styretaj

5 — Der md ikke veere spillerum i forbindelsesstzengernes kuglehoveder

6 — Forskrifismaessigt indstillede forhjulslejer

7 — Yognen korrekt gennemfiedret.

De foreskrevne veerdier for udmaling af Volkswagen 1200 findes pd mdélekortet P 2.

@ | Vognudmédéling

V-25
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Kontrol af styrt

1 - Stil vognen pé& en plan mdleflade. Forhjulene
skal sté nojagtigt i ligeudstilling.

2 — Anbring vinkelméleren VW 261 pé feelgen og
marker anleegspunkterne med kridt.

3 — Indstil libelleholderen séledes, at libellen
+Achskérper/Winkel” stér i midterstilling.

4 — Aflees styrtveerdien.
5 — Rul vognen en halv hjulomdrejning frem.

6 — Anbring igen vinkelmé&leren VW 261 pé& de
med kridt markerede punkter og gentag
malingen.

Middel-styriveerdien fremkommer ved den
forste og anden mdling.

Kontrol og indstilling af spidsning

7 — Gentag mdlingen pé& det andet forhjul.

Anvisning:

P& vogne fer august 1965 kan styrtet ikke indstilles.

Afvigelser fra den foreskrevne veerdi kan derfor
kun veere fremkaldt som felge af slid og skeevhed

pa forakslens dele. Det er ikke tilladt at korrigere

styrtet ved at eendre mellemlasgsskivernes placering.

P& vogne fra august 1965 kan styrtet indstilles ved
hjzelp af en excenterbesning p& den wverste kugle-
bolt. Denne indstilling foretages pa falgende méde:

1 - Indstil vinkelmdleren VW 261 pé& den foreskrev-
ne styrtveerdi og leeg den an mod de med kridt
markerede punkter.

2 — Losn metrikken pd den everste kuglebolt og
drej excenterbasningen s& langt med special-
neglen YW 179, at libellen star i midterstilling.

Obs!

Excenterbesningen er forsynet med en keerv,
der set i kerselsretningen skal pege fremad
i sin grundstilling. Ud fra denne stilling mé
den kun drejes 90° til hver side.

3 - Speend igen moirikken med 4-5 kgm, ndr styrtet
er indsfillet.

Kontrol

1 — Bring forhjulene i ligeudstilling.
2 - Stil sporapparatet foran forhjulene.

3 ~ Anbring mdleapparatets felere ca. midt pé
feelgkanten pd& begge forhijul.

4 — Stil méleuret pd 0 (nul) og marker maélestedet
med en kridistreg.

5 -~ Rul vognen en halv hjulomdrejning frem.

6 — Anbring sporapparatet bag hjulene og anbring
folerne p& det markerede mélested pé feelg-
kanterne.

7 — Aflaes mdleveerdien.




Lim. 1200/65 dénisch 15. supplement 53221638 Printed in Germany 1.68

Indstilling

Spidsningen indstilles ved at dreje forbindelses-
steengerne. Styretgjet skal herunder bringes nejag-
tigt i midterstilling efter markeringsringen pd
styrespindlen. Styretgjets midterstilling ma ikke
forscettes. Af denne grund skal begge forbindelses-
steenger forlenges eller afkortes lige meget.

1 - Ret l&sepladerne ud.
2 - Lesn konusringenes matrikker.
3 - Skeer lasepladerne op og tag dem ud.

4 - Sld konusringene fri af forbindelsessteengernes
konus.

5 - Monter nye laseplader.

Bemaerk:

a - Forakslens forbindelsessteenger fra august 1965 er
sikret med klembéand. Det er ikke muligt at efter-
montere disse forbindelsessteenger i eeldre vogne.

b - Fra 2. september 1966, chassis nr. 117112756, er
lasepladen mellem konusringen og metrikken
borifaldet ved den lange forbindelsesstang —
res.dels nr. 131415802C/131415801C —. For-
bindelsesstangen er udvendigt, d.v.s. mod sving-
akslen sikret med et speendebdnd og indvendigt
mod pittmanarmen med konusring og meirik.
Def har vist sig, at den selvsikrende effekt mellem
konusring og metrik er tilstreekkelig under alle
forhold ved kombinationen speendebénd —
konusring/metrik. Alle andre forbindelsesstanger,
der er forsynet med konusring og metrik, sikres
som hidtil med lésepladen i begge sider.

6 -
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Korriger spidsningen ved ensartet forstilling
af de to forbindelsesstanger i samme om-
drejningsretning:

a - Hvis forbindelsessteengerne drejes fremad,
forgges spidsningen.

b - Hvis forbindelsessteengerne drejes bagud,
formindskes spidsningen.

Efter indstilling af spidsningen skubbes konus-
ringene igen pd forbindelsessteengerne.

Begge kuglehoveder pd samme forbindelses-
stang skal vende i samme retning. Derved
reiter kuglehovederne sig ind efter hinanden.

Speend igen konusringenes mgirikker i denne
stilling og 1&s dem ved skiftevis at ombgje ldse-
pladernes flige.

Kontroller endnu en gang styretojets midter-
stilling, ndr forhjulene star i ligeudstilling.

Kontroller spidsningen og preveker vognen.

Obs!

Hvis det under provekersien konstateres, at rategerne star skrat ved ligeudkersel, skal styretojets
midterstilling korrigeres. Alt efter til hvilken side rategerne haenger, skal den ene forbindelsesstang
forlenges og den anden tilsvarende afkortes.

Hvis forbindelsesstangerne afkortes henholdsvis forlenges med samme veerdi, forandres spidsningen
ikke. Rategernes stilling md under ingen omsteendigheder korrigeres ved omplacering af rattet!
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SERVICE

1 - VW-specialveerktaj

VW 113
VW 179
VW 181
VW 202
VW 202¢
VW 202d
VW 202i
VW 202s
VW 217
VW 224
VW 244
VW 258a
VW 258h
VW 258K
VW 258 m
VW 259
VW 261
VW 267
VW 270c¢
VW 273a
VW 274a
VW 277
VW 278a
VW 279
VW 280
VW 281
VW 282b
VW 282d
VW 309
VW 309¢
VW 313
VW 401
VW 402
VW 407
VW 408
VW 410
VW 411
VW 412
VW 415a
VW 417
VW 418
VW 419
VW 421
VW 429
VW 431
VW 432
VW 433
VW 434
VW 436
VW 438
VW 440
VW 446
VW 447
VW 447 c
VW 447d

Fastnegle 27 mm
Specialnggle til indstilling af styrt
Fastnagle 42 mm
Aftraekkerhoved
Aftreekkerring
Aftreekkerben

Trykstykke

Aftreekkerben

Planfreeser

Rival for styrebolisbasninger
Rerdorn

Leere for svingaksel

Leere for svingaksel
Malebgile for svingaksel
Svingaksellare

Leere for lejebgjle
Vinkelmaler

Udpresningsveerkiej for kuglebolte

Veaerkstedsudrustning

Leere til mdling af beerearmsforseetning
Dorn for beerearmsbgsninger og nélelejer

Rival for beerearmsbgsninger
Fastnggle 41 mm

Justeringsnggle

Indstillingsvaerktaj for rullestyretoj

Monterings- og kontrolveerktgj for rullestyring

Kontrolveerkigj for kugiebolte
Leere for beerearme
Leere for berearme
Plade

Besiag

Holder

Trykplade

Trykplade

Trykstempel
Trykstempel
Trykstempel
Trykstempel
Trykstempel

Rerstykke 60 mm g
Rorstykke 30/31,9 mm &
Rarstykke 32,5 mm &
Rerstykke 32 mm @
Rerstykke 28 mm &
Trykring

Trykstykke 16,5/28 mm &
Trykstykke 50 mm &
Trykstykke

Trykstykke
Foringsstykke, konisk
Foringsstykke, cylindrisk
Holder

Rorstykke

Trykskive

Trykskive

Trykskive

V-30
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2 - VW-selvbyggerveerkioj

Speendeveerktej for forreste og bageste baerearme

VW 603/3 Transporivogne til vogne

VW 610 Forakselholder til donkraft

VW 615 Holder for donkraft

VW 637/2 Navdeeksel- og hjulkapselaftrekker
VW 643 Montagestand

VW 649 Fgringsdorn for sektoraksel

VW 655/3

YW 760

Notveerkigj for styreboltsbasninger

VW 767 Inddrivningsdorn for nederste DU- og ndlelejer
VW 768 Inddrivningsdorn for gverste DU- og nélelejer
VW 769 Madleursholder til indstilling af hjullejespillerum

VW 771 Slagveerktej

VW 778 Monteringsdorn for kunststofspeenderinge
VW 780 Monteringsdorn for stdlspeenderinge

3 ~ Normalveerkigj

Skruetrekker 6 mm
Kombinationstang
Vandpumpetang

Bidetang

Laseringstang

Fladmejsel

Kerner

Dorn 4 mm

Hammer 300 g

Hammer 500 g
Gummihammer 85 x 50 mm
Imbusnggle 8 mm, afvinklet
Trekantskraber

Fladfil, 180 mm lang
Fastnegle 14 mm

Fastnggle 17 mm

Fastnegle 22 mm
Stjernenggle 14 mm
Stjernenggle 17 mm
Stjernenggle 19 mm
Stalbarste

Oliekande

Kande til rustoplgsningsmiddel
Fedtddse

Ridsendl

Segerblad 0,1—0,5 mm
Mikrometerskrue 0—25 mm
Mikrometerskrue 25—50 mm
Mikrometerskrue 50—75 mm
Skydeleere 1/10 nonius, 200 mm lang
Momentnggle indtil 30 kgm
Special-stjernenggle 17 mm
Special-fastnaggle 24 mm
Momentlere 0—35 kgem
Handlampe med kabel og stik
Elekirisk hdndboremaskine

4 - Diverse veerkstedsudrustning

Spormdleapparat

Optisk akseludmdlingsapparat
Gravdonkraft

Presse 15 t
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