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Lackering med VW originallacker,
grupperna LKL, LK och L

Allmadnt

Lackeringen av alla VW-modeller ulférs i fabriken uteslutande enligt 4-skikissysiemel med konstharls-grund-
och tacklacker., Torkningen av grundlacken sker vid 170° i 10—15 minuter och av tacklacken vid 130° i 25 minufer.

Férdelarna hos denna lackuppbyggnad och denna lackkvalilet ligger i dess absolula glans- och véderbestan-
dighel, slaghallfasthet och ljusakia fargton liksom i dess besténdighet mot de vanligast anvanda |6sningsmedlen
sasom bensin, nitro- och konstharisfériunning, frikloretylen m. fl.

Fér alt erhélla dessa egenskaper ocksé hos ell batiringsarbete maste sarskilda lackmaterial anvandas. Arbets-
gangen behandlas i nedansidende kapitel.

Inledning

For omlackering anvands

a - luftterkande keonstharislack grupp LKL
(i det f6ljande kallad LKL-lack)

b - ugnslorkande konstharislack grupp LK
(i det foljande kallad LK-lack)

¢ - nitro-kombinalionslack grupp L
(i det {6ljonde kollad L-lack)

1 - LKL- och LK-lackerna ger samma lackeringsresullal och samma kvalitet som de pa fabriken anvanda ugns-
torkande konstharislackerna.

Skillnaden bestar dari alt LKL-lackerna @r dammtorra efler 3 fill 4 fimmar allt efier lufitemperaturen — och
gar alt fa pa elter ca 12 timmar. Om en varmekélla vars femperatur inte bér &versliga 70—75° C anvdnds
kan man la pa dem redan efter 30—45 minuler.

LK-lackerna (ocksé kénda under beteckningen 80 ®-lacker) hor den fordelen alt de omedelbart efter ugns-
torkningen (80—90° C i 50—60 minufer) kan poleros sa snart den lackerade ylan kallnal i. ex. for alt {a
bort smuls och batiras (vid fellackering).

2 - En oplisk fullgod batiring av lackeringen kan endast uppnas om battringsfargens féargion yllersi noggrant
dverensslémmer med karosseriels tidigare fargton.

Lackering



Anmarkning

Del ar knapposl méjligl all vppnd absolul Gverensslammelse mellon farglonero hes de olika leveranserna liksom mellon de
clika fargkvalitelerna (ugnslorkande fill lultlorkande). Béliringslacken mésle dérlér ibland bryles.

Alt férklara anledningarna {ill delia, som sprulieknik, nalurlig éldring av eriginallackeringen, del oméjliga i all fromslalla
farglonmalvérden mm. skulle hér {6ra 16r langl.

For avsiamning av farglonen lagerférs VW original brytningsfdrg av grupperna LKL, LK och L i rena bryl-
ningsloner som gér det mdjligl att vid behov lalt och sékert bryla YW originallacken. Fér grupperna LKL,
LK och L skall anvéndas molsvarande brylningsiarger av samma grupp, dvs. for LKL och LK brylnings-
fargen LKM och for L bryiningsfargen LM.

Fér atl erhalla en absolut séker kvalitet pa batiringslackeringen Gven nér den ulférs under ogynnsamma f6r-
hallanden (hog luftfuklighel i arbelslokalerna, lilen kapacifet hos anlaggningen osv.) har en kvalilelsénd-
ring och en uldkning av urvalel av grundmolerial skett.

Som grundmaterial fors:

a - For vidhalining pa plalen och for samtidig neviralisering av ylan — i siéllet {6r fosfalering — och
darmed fér alt hindra senare blasbildning i lacken

VW original aklfivgrund L 143
och VW original tillsalslésning L 144

b - For smarre lackbaliringar vid vilka genomslipning fill platen knoppast sker och allisa bara elt fyli-
nadsmalerial {6r ulj@mning av ojémnheter behdvs
VW original isolersliplack L 141
¢ - For hellackeringar, néar lill storsta delen melalliskt ren plat {6religger, i kombinalion med akiivgrund
L143/L 144

VW original enhefssprulgrundering LKL 140

d - Fér hel- och dellackeringar (Gven reservdelar)

VW original enhelssnabbsliplack LKL 145

enligl {oljonde

1 - om inga melalliski blanka stallen finns, som mellanskikt {ill {érefintlig lackering;
2 - pa mefalliskt blanka eller delvis blanka ylor, i kombination med L 143/L 144 som adhesionsgrund;

3 - pd metfalliskt blanka eller delvis blanka ytor som kvalitelslackering {6r hégsla vaderbesiandighelt,
i kombination med L 143/L 144 som adhesionsgrund och enhelssprutgrundering LKL 140 som kvali-
fetskomponent;

Avgérandel for vilken malerialgrupp — beroende pa lacklacken — som skall anvéndas for hellackering
eller battring, ulfaller alllid fill fordel for LK- och LKL-lackerna om man vill uppné originallackeringens
kvalitef.

Grupp L omfaltar nilrokombinalionslacker som har en kort torktid i luft och ar lafla att polera men & andra
sidan féljer helt andra lager {6r aldring én LKL- och LK-lackerna och darlér undergar en standig (&randring
av férglon och glans. Redan efter en korl fid syns balirade siallen pa karosseriels ylire fydligt och maste
standigt poleras. Harav framgér alt lacker av grupp L endast bér anvandas pa siéllen som ar féga idgon-
fallande eller invandigl i karosseriel. Under inga {érhéllanden far dock L-lacker anvéndas [6r béitringar
som kan komma i berdring med soltakel av PYC-folie ellersom lacken héarvid standigt {orblir mjuk och smelig
pé grund av en vandring av mjukningsmedel mellan lack och fakduk.
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Anvisningar

1 -

o
L]

For alt ulfora en fullgod lackering masle rena och dammlria sprulboxar och torkugnar finnas, Alminsione
masie tillses aff luflens rérelse i lackeringsrummet infe ar stor, dvs. ulan drag och persontralik, och att del
har en eflekliv utsugningsanordning. Rummels golv skall hallas val fukial, Vidare fillses ali rumsiempera-
furen ligger vid 18—25° C, all tryckluften for spruiningen ar olje- och vallenfri och har kenstant iryck sam}
ati sprulpisiolens munslycke har 1 mm diameler. Ulom annan vanlig ulrusining maste del finnas en infrardd-
torkanordning i form av en flyllbar skarm, evenivelli med slallbara lamprader. Av kompressorn fordras en
kapacitel av 400 liler per minut vid 6 kp'cm?.

Nitroférgsiolf har i férening med konstharisfargsioff en tendens atft sjaivaniéndas. Eftersom en véxelvis
sprulning ov bada molerialen infe alltid kan undvikos ar det nédvandigt ail sprutboxen med fargfilter,
avloppskanaler och -rér rengors varje veckoslul, Varje tjockare fargskikibildning masle undvikas, savida
infe dessa delar av lackeringsanléggningen standigl halls fukliga auiomatiskt.

LKL-lackerna kan poleras {6rst efler god genomhéardning. Denna uppnas vid forkning i ugn 30—45 minuler
vid 70—75° C {6ljd av 12 timmars lufliorkning eller genom ren lultiorkning efler ca 48 limmar. Om en lel-
lackering uppsialt vid arbele med LKL-lack genom [ér mycket damm eller nagol arbelslel, ar varje forsok
alt polera bort felet 16nl6st. Om fiden inte racker fill {6r alt avvakla alt lacken genomhdrdas fullstandigt
masle baliringen géras om en andra gang eller en lalf avslipning med finaste valslippapper. Harvid far
dock endasl elt funt skikt sprulas pa.

LK-lackerna kan poleras efter forkning i ugn under 50—60 minuler vid en temperatur av lagst 80—90° C.
Torklemperafuren maste vara densamma pd alla punkier av karosseriel, allisa Gven i narheten av golvetl.
Stallen som forblir fukliga och klibbiga forkar inte eflerat i luften, De &r allisa olltid att betrakla som
fellockering. A andra sidan far lorklemperaluren inte éverstiga 90° C eftersom annars gummi- och plasi-
delarna i bilen liksom klister och tainingsmaterial skadas.

Féljande delar kan pé grund av sin ringa iemperolurbestandighet skadas vid en ugnstorkning. De bor dar-
{6r monleras ur fore lackeringen.

Haslighetsmalare

Klocka

Yitre backspegel

Korvisarpilar

Solskydd

Nummer- och nalionalitelsplaiar av plast.

Aven lillbehdr av plasi ar ofia inte fillrackligh temperatlurbesténdiga. De bér fér sakerhels skull likasa mon-

teras ur.

For att genast hoja lackeringens hallfasthet mot repning elter den vanliga forkliden i ugn eller i luften &r
det alt rekommendera alt behandia de lackerade delarna med VW original konserveringsmedel L 190.
Konserveringsmedlet ladggs pad med mjuk polervadd. Efter ca 20 minuters torkning gnids lali med polervadd
eller en mjuk polerlapp sa lénge alt inga regnbagsfarger mer syns pd den polerade ylan nédr man ser pa
den snelt fran sidan.

Om lackeringen lyckas beror i hég grad pa rengéringen av karosseriet eller delarna som skall lackeras.
Fér alt avlagsna slipresterna anvands rikligt med vailen. Fér ail undvika slipvaitenskador far valinel inle
avdunsla i ugnen ulan skall forkas av med samskskinn och sedan bldses alla lalser och andra svaratkomliga
utrymmen med fryckluft av hégt tryck. Harigenom aviagsnas damm och smuts fullstandigt liksom aferslaende
vaiten och man {érhindrar ot damm och vallen pa sadana slallen {orstor lackeringen.
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Vid hellackering av karosseriet bér alltid etl fryckfal (5 liter) for fargen anvandas. Féargirycket skall déarvid
vara 1,2—1,4 kp/cm?® {6r allt malerial som sprutas (grund- och tacklack). Darigenom kan den egentliga
spruiningen genomfdras pa korfasie fid, vilkel &r visiagsgivande {6r lackeringens jamna utiérande. Bestam-
mande harfor ar:

a - Sprutningen kan genomféras utan avbroti till skillnad frén sprulning med sprutpistoler med bagare.

b - Fargflodet fill sprulmunstycket forblir konstant och spruiningen kan ulféras jamnare och med sidrre
arbelsdrag varigenom en batire finfordelning av fargmalerialen erhalls och darigenom en jamnare yla.

¢ - Om man vill salla in iva sprullackerare pa karosseriel kan detia laliare upplylias, effersom fryckfalen ar
ulforda sa all tva fargpistoler kan anslutas. Sprulpistoler med b&gare bér endast anvandas vid del-
lackeringar och battringsarbeien.

En {érulséttning for ail erhdlla rait fargion ar alltid ol saval YW original lacken som bryiningsfargen fore
anvandningen rérs om noga. Aven de ringasle spar av bollensals maste vara férsvunna. En {6rtunning av
lacken far i varje fall endast ske med den hariér avsedda fériunningen.

Utférande

g

Anvandningen av LKL- och LK-lacker gér det nédvéndigh att en bétiring pé en lackskadad del eller ylo
alltid omfattar hela delen eller ylan. Vid batiring av ylor viljs allisa endast skarpt avgrénsade ylor sasom
dérrspegeln, framre sidoplaten, hela laket, varvid de omkringliggande ylorna maskas av med papper och
maskeringsband.

Vid detla sall alt batira uppslar inga batlringsflackar med mer eller mindre skarpa dvergangar. Den nagol
slérre atgéngen av farg och maskeringsmalerial utjdmnas mer &n vél genom besparingen av polermedel
och {id {6r polering.

Om forkugn infe finns kan forkliden kraftigt minskos genom en flyttbar infrarédstralare. Harvid &r det vikligl
alt avstandet fran siralaren till lockytan véljs s alt temperaturen hos den del som skall forkas inle &ver-
sliger 70—75% C.

God fackkunskap och fillrécklig erfarenhet gér det méjligt ail batlira flackar med anvandning av LKL- och
LK-lacker. Detla batiringssali anvéands férefradelsevis pa slora ylor, f. ex. pa faket.

Darvid slipas det skadade sléllet med slippapper nr 360. Om del inte gar alt undvika genomslipning av en
stérre yla dill platen sprufas [6rst med ett funi skikl original aklivgrund L 143/L 144. Efter 15—20 minufers
lufttorkning sker pasprulning av VW original isolersliplack L 141. Om spackling erfordras ulférs denna med
VW original enhelsspackel L 146 sedan oklivgrunden L 143/L 144 forkat.

Torkliden fér spacklet 1ill genomhérdning uppgar fill 15—20 minuler for varje palaglh skiki. Spackelskikiel
skall effer siipningen med slippapper nr 360 tackas med isolersliplack L141. Sedan den pasprulade slip-
lacken forkal 30—40 minuler slipas ylan noggrant med slippopper nr 600 under anvandning av sapvatien
iill en handsbredd ulaniér del skadade resp. del med isolersliplack sprulade sigllet. Dareiter avliagsnas ail
fuki fullsténdigt och baltringsstallel sprutas noga med LKL-eller LK-lack. Del slipade sldllel far dock infe
helt sprulas med lack ulan en remsa om iva lingerbredder skall synas runt om. Omedelbarl effer sprutning-
en av locken dimsprulas batiringssiéllet med en blondning av en del farg och ire delar {ériunning.

Sedan lacken iorkal val — denna torkning méste ske med varmelampa — [&relas polering med VW original
polerpasia L 180 resp. atféljande behandling med VW original polervatien L 170.
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Arbetsexempel

A-Lackering av grundlackerade reservdelar

1 - Slipning av grundférgen

karosserier

karosseridelar

a - Slipa med slippapper nr 360. Vid transporten uppkomna lackskador och harov orsakade rosiskador
skall slipas och all rost avlagsnas fullstandigl.

b - Rengdr med rinnande vatilen (spolborsie) och torka med samskskinn. Blas med ren frycklult och

elferlorka om méjligt i forkugn.

2 - Isolering

a - Sprula alla melalliskt blanka slallen funi med VW original aklivgrund L 143.

Anmaérkning
Aktivgrunden blandas i f6rhallondel

2 volymdelar aklivgrund L 143
1 volymdel tillsalslésning L 144

och 15rlunnas darelter med f&rlunning L 160 till 15—16 sekunders sprulviskositel (4 mm DIN-bé&gare).

Viktigt Aklivgrundblandningen héller sig i hdgst 48 fimmar vareffer dess kvalitetsegenskaper {6rsam-
ras. Darfér skall alllid bara elt dagsbehov blandes fill.

b - Lat aklivgrunden torka 15—20 minuter i luften. Aklivgrunden skall inte slipas eftersom skikifjock-

leken endast @r 2—3 my.

3 - Grundering

a - Delarna skall sprutas fullstandigt in- och utvéndigt med VW original enhelssnabbsliplock LKL 145

i 1Y krysskikf.

b - Spruidaia:

Fértunning
Sprutviskositet
Spruttryck
Munstycke
Torktid

4 - Slipning av sliplacken

VW original {érfunning L 160

18—20 sekunder vid 20° C i 4 mm DIN-bagare

4—5 kp/em?

1 mm

2—2,5 timmar i luflen eller 40 minuter i 60—75° C eller
ocksda 30 minuter i 80—85° C i ugn

a - Valslipa med slippapper nr 400. En fillfredssiéllande lackering férulsalter en jomn yla ulan repor

och gropar.

b - Rengdr med rinnande valfen (spolborsie) och torka med s@mskskinn. Blas med ren fryckluft och

eflerforka om méjligt i torkugn.

A-1



5 - Lackering

a - Anvisningar vid anvéndning av LKL-lock:

b - Anvisningar vid anvandning av LK-lack:

Forlunning
Sprutviskositet
Spruttryck
Munslycke
Tjocklek

Torkfid

VW original {6rtunning LKL 161

ca 20—22 sekunder vid 20° C i 4 mm DIN-bagare

ca 5 kp/em?

1 mm

1 1ill 172 krysskikt (tjockare farg kan géra att lacken krusas)

10—12 fimmar i luflen eller 30—45 minufer vid 70—75°C
i ugnen

Farlunning VW original {&rtunning LKL 161
Sprulviskositet ca 20—22 sekunder vid 20° C i 4 mm DIN-bagare
Sprutlryck ca 5 kp/em?
Munstycke 1 mm
Tjocklek 1—172 krysskikt
Torklid 50—60 minufer vid 80—9%0° C
Anmarkning
Ovonnadmnda arbelsexempel géller inle om ogynnsamma klimaliska {érhallanden féreligger som I ex. i de nordiska lan-

derna. | sédana fall &r en 4-skiklslackering alt f&redra enligt fbljande anvisningar:

o - Isolering — se punkt 2

b - Mellangrundering:

Spruta féremalel fullsténdigt ulvandigl med YW original enhelssprulgrundering, rédbrun, LKL 140 i 1%: krysskikl med

iakltagande av féljonde spruldala:

Férlunning YW original {érlunning L 160 eller LKL 161
Sprutviskosilet 18—19 sekunder vid 20° C i 4 mm DIN-bégare
Sprultryck 4—5 kp/em?

Munstycke 1 mm

Torklid 2 limmar i lulten eller 30 minuler vid 70—80° C

¢ - Efter vatslipning med papper nr 360, rengéring och vallenforkning
d - Grundering — se punkl 3

e - De 8ljande arbelsoperalionerna enligl punk! 4 och 5

B-Hellackering av komplett bil utan borttagande
av den gamla lacken

Anmérkning

Detta fBrutsaller alt inga sidrre lackskedor finns sdsom sprickor (skéldpaddsménsier), blasbildning eller rosthardar under lacken.

1 - Kontrollera noggrani den gamla lackeringen. Skadad lack eller sédan som inte sitier fast avlagsnas
fullstandigl. Skadorna slipas noga.

2 - For alt la bort allt frén vagnvarden kvarvarande vax rengdrs hela karosseriet och skarmarna noggrant
med ivélibensin och slipas med slippapper nr 360 eller 400 {ills all glans pa den ursprungliga lackeringen
fullstandigl aviagsnals.

3 - Om rengbdring och slipning kunnatl genomliéras utan all genomslipning skelt lill platen kan, eller det atl
valinel lorkal, sprulningen av lacklacken omedelbarl genomféras enligt moment A punki 5. I annat fall
sprutas genomslipade stéllen — till haly handstorlek — med YW original isolersliplack L 141, storre
stallen behandlos dessutom enligt moment A punkt 2.



532 17337 3. 62 Schwedisch Prinled in Germany

Ibland &r del nédvandigl, for alt fa en jamn glans, att sprula hela karosseriet 11t med enhelssnabb-
sliplack LKL 145 (etf krysskikt vid 18—20 sekunder i 4 mm DIN-b&gare). Sedan sliplacken iorkals slipas
den i det senare fallet forrt och mycket latt med slippapper nr 360a.

Anmérkning

Om en vogn som leverorals grundmalad frén fobriken skall lackeros mésle de grundade ylorna rengdros och {érberedas genom
valslipning. Harvid slipas fills olla smulsavlagringar avldgsnots fullslandigt. Della galler ocksd férvitirade siallen (utkritningar)
som kan uppkomma elter transport och léngre uppsiélining i det fria. Sedan wvellnel forkals av och vagnen ar hell torr sker
lackuppbyggnaden enlig! punki 3—5 i arbelsexempel A.

Om mindre ylor slipas ner till pléten vid slipningen av grundlacken, {. ex. 1&r all ia bort 1&11 kanlrosl, masie dessa stéllen fére
sprulningen med VW original enhelssnabbsliplack LKL 145 isoleras med YW original aklivgrund L 143 — se momen! A punkt 2.

C-Hellackering med helt borttagande av den gamla lacken

1 - Om del visar sig nddvéndigt alt fa bort den gamla lackeringen genom avluining eller branning skall
fillses att alla resler av farg, fargborllagningsmaterial, rost, syror och vatlen fullstandigt avlégsnas,
sa alt en metalliskt ren plat féreligger {6r lackering.

2 - Lacken byggs upp systematiskf

VW original aktivgrund L 143/L 144

VW original enhelsspruigrundering LKL 140
VW original enhefssnabbsliplack LKL 145
VW original tacklack

Fér dessa arbefen géller samma regler och vérden som i arbelsexempel A.

Om spacklingsarbelen &r nddvandiga stryks spacklet pa spruigrunderingen. Tjockare spackelskiki
erhalls genom palaggning av flera funna skiki varvid forkfiden mellan skikien maste vara 15—20 minu-
fer far att spacklel skall kunna genomhardas ordeniligt.

For alt a bort den gamla lackeringen rekommenderas:

-

1 - Fargboritagningsmedel fran Glasuril-Werke, Hilirup (varunamn: Glasso-Abbeizmittel 219/4) eller fran
Nobel & Co., Chem. Fabrik. Homburg-Eidelstedt-Ost (varunamn: Nobel-Universal-Abbeizmitiel 18251l.)
eller frén Agep & Co., Horrem Bez. K&ln (varunamn: Horral-Farbenfresser E 137).

2 - Avrosining och neulralisering sker med avrosiningsmedel fran Metallgesellschaft, Frankfurl am Main
(varunamn: Anlox Supra).

Delia medel anvénds i en 18sning av en del Anfox-Supra fill fem delar valten. Blandningsfarhallandet
kan andras allt efler graden av nedrostning. Palaggningen gérs med pensel eller trasa. Genom alt gnida
starkare rostilackar med stalull kon avrosiningsmedlefs verkan péskyndas. Effer aff ha fatt verka i
3—6 minufer avldgsnas avrosiningsmedlet noggrant med anvandning av rikliga méngder vatien.

Omedelbart héarefter forkas vatinet av.

Den forisalta lackuppbyggnaden sker enligl punkt 2.



Utrustning och lackmaterial

Till vad som i avsnittel “Anvisningar” némnis tillkommer f{oljande:

Fér alt kunna halle lacken vid ratt sprutviskosilel, vilket ar vikligt tor alt lackeringen skall lyckas, sarskilt vid
anvéndning av LKL- och LK-locker, ar det nédvandigl att ha en DIN-bagare med 4 mm hal och etf stoppur.

Allf material som behdvs fér battringsarbeten kan fés frén Scania-Vabis Reservdelsavdelning.

Fsljonde malerial stér till férfogande:

a - Grundmalerial

VW original aklivgrund + fillsatsldsning L 143/L 144
VW original enhelsspruigrundering, rédbrun LKL 140
VW original enhelssnabbsliplack, grd LKL 145

VW original isolersliplack, gra L 141

VW original enhefsspackel, gra L 146

VW original fériunning L 160

VW original férlunning LKL 161

b - Lackmaterial

1 - VW-original konstharislack av grupperna LKL och LK i alla fabriksnyanser.

Harlill erforderliga brytningsiarger. De masie sarskill besiallas frén reservdelsavdelningen. De levereras
i 1 kg-burkar i féljande fargnyanser:

grén LKM 10 violett LKM33 vinréd LKM 55
morkgrdn  LKM 11 svart LKM 40 gul LKM 60
gulgrén LKM 12 eldrod LKM 50 ocker LKM 61
mellanbléa LKM 30 rubin LKM 51 gul LKM 62
morkbla  LKM 31 orange LKM353 rédbrun LKM 70
bla LKM 32 rod LKM 54 vit LKM 80

aluminium LKM 90

Som fdrlunningsmedel f6r de ovan upptagna lacklackerna och brylningsférgerna anvands VW original
{oriunning LKL 160. Denna fértunning lampar sig ej fill fériunning av grundmalerialen (avsnift a).

2 - VW original kombinationslack av grupp L i alla fabriksnyanser.

De harlill erforderliga brytningsfargerna (fargnyanser som under b - 1) har befeckningen LM och masle
sarskili bestéllas frén reservdelsavdelningen. Leverans sker i 1 kg-burkar.

Som f&rtunningsmedel anvands VW original {6rlunning L 160.

¢ - Material fér polering och vérd

VW original polervatten L 170
VW original polerpasta L 180
VW original konserveringsmedel L 190

Anmérkning:

Polarmedlel L 170 och konserveringsmedlet L 190 levereras &ven i halvidrpadkningar och har dé beleckningarna L 170,5 och 190.5.



Skotsel och rengéring

skatsel och rengéring av plasikladsel pa PYC-bas

Plastkladsel har en smutsavvisande yla och s. k. konserveringsmedel skall darfér infe anvandas.
Vid normal nersmulsning sker rengéringen pa féljande satt:

a - med tvallésning framstélld av vatten och vanligt tvaiimedel for fintvait

b - med en rengdringslésning bestdende av vallen och specialtvéaitmedel {6r PYC-malerial.
En mjuk borste gér det lattare att fa bort smulsen fran narvade ylor.

Flackar bar las bort s& snart som majligh. Lampligt flackborttagningsmedel finns i nedansidende fabell. Harvid
far rengdringsmedlet framiér allt tvattbensin, spril eller fériunning, inle héllas pa ulan endast sirykas pd med
en fuklad frase sé alt det infe trénger in i sémmarna och i sloppningen. Langre fids inverkan av saédana losnings-
medel skall dock undvikas emedan plastens smulsavvisande skyddskiki hérigenom kan f&rstoras.

Efter varje rengéring skall plasikladseln och darvid sarskilt f6rdjupningarna kring sémmarna nega forkas av med

en mjuk frosa.

Flackborttagning (galler plastkladseln)
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Flack

Farsk flack

Gammal flack

Olja eller felt

Gnids bort med en lorr, ren frasa som
ofta va@ndes. Forslora infe flacken
genom alt gnida fram- och fillbaka
vlan bérja vid flackens ytlerkant och
gnugga inal med en rolerande rérelse.
Ev. kvarsittande spar av flacken i nar-
ven bortlas {8rsikligt med en med
bensin fuktad frasa. Klédseln lorkas
darefier noga med en ren, forr trasa.

Gnids férsiktigt bort med en med
tvaltbensin eller sprit latt fuktad mjuk
frosa. Vand trasan ofta sé alt infe
flacken f{érstoras. Torka noga effer
med en forr frasa.

Skokram

Borilas pa samma sait som oljo eller fetf. Som rengoringsmedel kan forulom
tvatlbensin eller sprit dven anvandas terpentin.

Konstharts-, nitro=-
och oljefarg

Avlorkas med en forr, mjuk trasa lik-
som olja och fett. Kvarblivande resler
gnids bort med en fukiad trasa eller
med ell radergummi.

Gnids forsikligt bort med en trasa
fukiad med nitrofértunning resp. ter-
pentin eller bensin. Nitrolériunning
anvénds f6r flackar av konstharisiarg
och cellulosalérg, lerpentin eller ben-
sin for oljefargflackar.

Blod

Gnids bort med en i kallt eller hellre ljummet vatten fuklad trasa. Gnid med en
cirkelrdrelse och fbrsiora inte flacken genom alt gnida fram och fillbaka.

Rost

Gnids f8rsiktigt bort ulan aft férstora flacken med en mjuk irasa fukiad med
syrasalt vallen (1 del salisyra och 10 delar valten). Del syrasatio vallnel far
inte Irénga in i springor, hérn eller sémmar. Tvalia effer behandlingen noga
rent med en i rent vallen fukiad trasa sé alt inga resler av syrasalt vaifen
aterstar. De anvanda frasorna skall kaslas bort.




Skotsel och rengsring av takduk

1 - Rengéring av plasisoltak [PYC)

a - Vid normal nersmuisning @r tvéatining med borste och ljumi valfen fillracklig.

b -

Om enbart ljumt vallen inle racker anvénds en mild, ren tvallésning (Ivalllingor). En rengdringsldsning
besidende av vatlen och specialtvaitmedel {6r PVYC-malerial lémpar sig @ven hariér. En héard borste
vnderlatiar arbetel, Efterat spolas sa lange med renl vatien lills alla rester av tvalavlagsnals éven fran
lackeringen och sarskilt fran spaifen mellan sollaket och lackeringen.

Kraftigare nersmulsning (tjara, sol, olja, fell, farg), som molstar valinet och fvallésningen, avldgsnas
med organiska l6sningsmedel, 1. ex. irikloretylen eller fvétibensin, Lésningsmedel fillfors endasi pa dar-
med fuklade trasor, far ej héllas pa och endast verka en kort stund, avivatias med tvallésning och fill
slut med valien. Organiska |&sningsmedel gér PYC-malerialel hart och spréll om del far inverka for
lange. Dei {ar inle heller komma p& lackeringen eller in i vagnen.

2 - Rengéring av fexfilsufflett

a =

Fore tvaliningen piskas suffletien lait eller borstas ur med en mjuk borsle. Lalta flackar kan tas borl
med eli mjuki radergummi.

Vid kraltigare nersmuisning maste suffleflen tvattas. Harfér far bara anvandas rent lednings- eller
brunnsvatien ulan négon som helsi fillsats. | en spann med ljumt vatien vispas alkaliefria tvélflingor upp
fill skum. Del kraftiga tvalskummet stryks ut éver den tidigare med klart vatten fukiade suffletlen och
stryks ul i en rikining med hjélp av en mjuk borste.

Hareller spolas suffletien med rent vatten under samlidig borsining. Vid behov upprepas skumivattning-
en. Skéljningen efter tvaltningen maste forlsélia fills de sista tvalresterna avlégsnats fran suffletten
och def avrinnande vatinet ar helt klarl. | samband med tvatiningen &r det rekommendabelt ait im-
pregnera om sufiletien med en l&sning av 1 del aluminiumacetal och 5 delar valien. Lésningen férdelas
jamnt éver hela ylan medan sulflelfen @nnu ar fuklig. Effer denna behandling masie suffleffen torka i
uppspdanni lage.

Vagnens lackering spolas med rent vallen {6r aft avlagsna tvalvallen och rester av impregneringsmedlel
och skinnas dareffer.

Fér borltagning av flackar far aldrig bensin, bensol, flackvatten eller andra l&sningsmedel anvéndas
effersom dessa medel skadar gummiskikiet mellan inner- och yttertyget och dérmed nedsétter suffletiens
vattentathet och livslangd.

3 - Omimpregnering av fextilsufflett

Fér omimpregnering av textilsuffletier lampar sig ulom det redan némnda aluminiumaceiolel féljande pre-
paraf:

Happich-Vikloria-Impragnierung fran Gebrider Happich GmbH., Woupperlal-Elberfeld;
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b - Impréagnol M-Exira frén Pfersee GmbH., Augsburg;

¢ - Primenit VS fran Forbwerke Héchsl, Héchst am Main, med efterimpregnering med Romasit fran Bad.
Anilin- u. Sodafabriken, Ludwigshafen.

De anvénds enligt lillverkarens anvisningar.

Omféargning av tygsuffletter

Suffletier vilkas farger genom védrels inverkan eller pa grund av ofla férekommande rengéring blivit ljusare
eller blekia, kan férgas om. Rénder och férgflackar syns ofla Gven efler omfdrgningen mer eller mindre.

sarskili lampliga f6r omlargning ér sufflettiarger fran
Ariekobin-Gesellschaft Gerhard & Co., Bielefeld, Oberntorwall 14.
Arbetel utférs med slangd sufilelt.

Omiérgade sufflelter behéver icke impregneras, effersom férgen Gven innehéller elt impregneringsmedel.

Rengdring av vindrutan

| ménga medel {6r vard av lacken, flylande eller i form av en pasia, finns silikoner, som skall {rstarka medlens
konserverande verkan. Kommer spéar av saddana preparal pé vindrutan bildas, pa grund av silikonernas verkan
vid regn, i torkarnas (&1t grumliga skifiningar, som gér siklen sémre och déarmed minskar karsakerheien.

Alla vanliga fénslerrengdringsmedel &r inte lampliga ill alt rengdra rufor fran silikonspér. Vi rekommenderar

féljonde medel:

"1 Z"-pasla fran Werner Saver & Co. i Bensberg.

“Rex"-pasta fran Rex-Aulopflege i Mainz.
Varning! Denna pasta far ej komma i berdring med lacken!

“Silicontra”-pasta frédn Anton Fatka i Lineburg.
Varning! Denna pasla féar ej komma i berdring med lacken!

“Carnu-Lackreiniger” fran Johnson’s Wachsprodukle i Hamburg.
Varning! Denna pasta inverkar pa lacken. Stank masle snabbast méjligl torkas bort.

“sidol” frén Siegel & Co., KdIn. For detia andamal ar preparatet bést alt arbela med i pastform.
Gnid in rutan, lat preparatel torka och forka av. SIDOL fé&r ej komma i berdring med lacken!



6 - En sjalviillverkad pasta av 2 vikisdelar (Wiener) kalk och 3 volymdelar valien. En fillsats av elt par droppar
ammoniak kan yHerligare férbatira verkan, men lukiar ganska starkt. Denna blandning far ej komma i kon-
takt med lacken. Anvénds pa samma satt som punki 5,

7 - Gnid rulan med tvatibensin och efterbehandla den med surgjort vatien. Surgjort vatfen bestar av 1 volym
saltsyra pa 9 delar vatien. Spola noga med rent vaiten!

Vid rengéring av vindrutan maste @ven torkarbladen géras rena. Ofta undviks ait rutan ater smefas ner endast

genom alt lorkarbladen byts mol nya.

| defla sammanhang bér hénsyn fas fill {6ljande punkler vid vagnvérden:

1 - Vid anvandning av silikonhalliga material far de fér rengéring av lackeringen anvénda borslarna, svam-
parna, sémskskinnen och trasorna inte anvéndas pé rulorna.

2 - Vid paspruining av silikonhaltigt vardmalerial pé lackeringen bér ruforna téckas med masker av papp eller
annal malerial.

VW-konserveringsmedel L 190 innehaller ej silikon.
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Klister och tdiningsmedel

Det. nr Benamning Anvdndningsomrade Lésningsmedel FO;FOCk-
ing
G2 Adelgrafit For dorr- och lucklés mot frysning | Avlorkas med 250 g
pa vinlern ren lapp burk
D10 VW original Talning av fonsler vid isatining Tvaltbensin 1 kg
fonstercement (rutorna tvatias
med sprif)
D 10/5 VW original Talning av fénster vid isatining Tvalibensin 3759
fonstercement (rulorna tvatias fub
med sprit)
D11 Plasiklister [6r taklyg Klisiring av PVC-folie och Terocal- 1kg
plastkladsel {ortunning D
D12 VW universalklisier Fastklistring av déampningspapp och | Tvéatibensin 1 kg
(alt sirykas pd) isolering, lygmaterial och mattor.
Klistring av gummi pa mefall (t ex
gummitatningen i karossen for vrid-
fonsiret)
D14 Télningsmedel Vaderleksbeslandig iaining av skar- 1 kg
var mellan {ré- jarn- och plasidelar,
sarskill  golvlisterna  pé&  Pick-up-
flakel
D17 VW talningsmassa Mellan karosseri och ram, laining | Tvéatlbensin 750 g
mellan punkisvelsade delar, isolering
av bromsrér
D19 Plastiski 1ainingsband Tatning mellan de framre sté@nkskéar- 1 rulle
marna (bakkonlen) och de {ramre =20m

sidoplatarna pa VW 1500. Borliag-
ning av olatheler




	A-00-00-Karosseri-Allmänt
	A-00-01-Innehåll
	A-01-01
	A-01-02
	A-01-03
	A-01-04
	A-01-05
	A-01-06
	A-01-07
	A-01-08
	A-02-01
	A-02-02
	A-02-03
	A-02-04
	A-03-01

