Automatisk vaxelldda H 9.4

Nr Benamning Specialverktyg ‘ Forklaring

1 | . | VW 351 l 3':;6;6:’95 fillsammans med
2 | universalverktyg | VW 771 | egen tillverkning
3 | monteringshylsa l VW 771/14 l egen tillverkning
3 | ur- och inpressningsverktyg | VYW 248/1 -+ 2 |

6 I urpressningshake I VW 681 |

7 ‘ tryckplatta l YW 401 |

8 | pressring ‘ VW 441 |

g | pressring | VW 442 ‘

10 | dorn I VW 408 a l

11 | rordorn | VW 244 b '

12 I hallare tor momentomvandlare — I egen tillverkning

Ur- och inmontering av lagerhus / Verktyg 1 -1
539.401.37 Prinfed In Germany



H 5 . 4 Bakaxelvaxel — Automatisk vaxellada

Flansaxel, komplett — vanster och hoger

1 - 2 Ur- och inmontering av lagerhus / Flansaxlar



Hus for bakaxelvaxel

Bakaxelvaxel — Automatisk vaxellada

10

11

Benamning

bakaxelvaxelhus

lagerhus

flansaxel komplett,
vanster

flansaxel komplett,
hoger

packning/sidokapsel
packning/lagerhus

centrifugalregulator

skyddskdapa/

centrifugalregulator

spannbygel
fiaderbricka B 6

mutter M 6

Att iaktta
isartagning hopsattning

Sarskilda anvisningar

| H 54722
observera rafflingen | H 5.4/ 3-3
observera rafflingen | H 5.4/ 3-3
byts l
byts I
ar avstamd till H 4.2/5-14
ventilhuset: far inte
forvaxlas

Flansaxel, komplett — vanster och hoger

e Att iaktta o oy
Nr Benamning Antal TT—— hopsatining Sarskilda anvisningar
1 flansaxel, vanster 1 det finns flansaxlar med 45° och 30° | H 5.4/ 3-3
ingreppsvinkel hos raffelkopplingen och
med 33 resp. 34 rafflor; hartill passande l
differentialhjul maste anvandas.
2 flansaxel, hoger 1 det finns flansaxlar med 45° och 30° | H 5.4/3-3
ingreppsvinkel hos raffelkopplingen och
med 33 resp. 34 raftlor; hartill passande
differentialhjul maste anvandas. :
3 sidokapsel I p. | slitaget kontrolleras |
4 tatring 2 trycks ut med pressas in med
VW 681 VW 401, 441, 442
och 408a
5 | tryckbricka ' 2 ‘ slitaget kontrolleras |
6 | lasring ¥. I

539.401.37 Printed in Germany

Ur- och inmontering av lagerhus

2.4
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H 5 . 4 Bakaxelvaxel — Automatisk vaxellada

1-4

Ur- och inmontering av lagerhus

Urmontering 5 - Lytt ut lagerhuset (2) ur huset for bakaxel-
vaxeln (1). Om lagerhuset sitter fast kan det

dras ut med hjalp av mothallet VW 771/6

(egen tillv.).
1 - Ta bort momentomvandlaren. Dra ut pump-

: M| -
och turbinaxeln och montera av huset med ""“"HH“"
bakaxelvaxeln fran vaxelladan.

2 - Satt fast bakaxelvaxeln i monteringsbocken

med stativet VW 351 och hallaren VW 309,

VW771/1

~VW771/6

6 - Kontrollera tatringen tor pinjongaxeln. Tat-
ringen trycks ut med VW 681.

7 - Kontrollera tatringen for centrifugalregula-

3 - Urmontera centrifugalregulatorn (7) och ’0'_'“ och O-ringen {6r dess kapa. Tatringen
vanster och hoger flansaxel (3/4). drivs ut med VW 248/1 och 2.

....n||||""||||||u,.

4 - Skruva av sexkantmuttrarna (11) tran lager-
huset (2). Skjut pa hylsan VYW 771/14 over
pinjongen. Satt in universalverktyget VW
771/1 (egen tillv.) i pinjongen.

(e

e

VW771/14

8 - Montera ur flansaxlarna (1/2) och tatringar-
na (4). Tryck om erforderligt ut tatringarna
med havarmsverktyget VW 681.

Ur- och inmontering av lagerhus



9.4

Bakaxelvéxel — Automatisk vaxellada

Hopsdttning 3 - Driv in tatringen for pinjongaxeln anda fill
anslag med rordornen VW 244b, Tatnings-
1 - Pressa in tatringarna (4) for sidokapslarna (3) lGppen maste vara véind inét (mot bakaxel-
med VW 401, 441, 442 och 408 a. Fyll dubbel- vaxeln).
lappen med fett och satt in flansaxlarna och i
|asringarna., ””I

..u||||”|"”"||n..
. - "
; =

Ty e —

3___*" VW244b

bl

—VWA408a

1‘\,.‘ . X -.-

. ——

........
o )

4 - Lagg in papperspackningen (6) for lager-

vikfigt huset (2).

Anolja tatringarna utanpd fore inmonte-
ringen. Fyll utrymmet mellan dubbell&apparna
med universalfeft.

5 - Skjut hylsan YW 771/14 6ver pinjongen och
satt in universalverktyget VW 771/1 (egen
tillv.) i pinjongen.

2 - Driv in tatringen for centrifugalregulatorn

med dornen VW 248/1. Tatningslappen maste 6 - Satt in lagerhuset (2) i huset (1). Saft pa

vara vand mot regulatorn. fjaderbrickorna (10) och skruva intill mut-

'-||||"|”|||""|1|=' trarna (11) Dra darefter muttrarna korsvis
med foreskrivet moment.

7 - Satt pa packningarna (5) tor sidokapslarna.
Satt in flansaxlarna (3/4). Satt pd fjader-
brickorna och skruva intill muttrarna. Dra

e darefter muttrarna korsvis med foreskrivet

= — moment.

.......

s

Viktigt

Ingreppsvinkeln hos dessa delars raftelkopp-
ling andrades fran 45° till 30° samtidigt som
antalet rattlor minskades tran 34 till 33. Se

aven H 5.4/3-3.

Ur- och inmontering av lagerhus 1-5
H Tillagg 13 Printed in Germany 9. 73



H 5 ¥ 4 Bakaxelvaxel — Automatisk vaxellada

1-6

-
e

8 - Lagg in O-ringen i centrifugalregulatorns

skyddskapa (8).
"""l"”“l""“'"

R e A T it el s s, v, i gy Wy et e o

e

S

9 - Montera in regulatorn. Satt pa och fast dess
skyddskapa med spannbygeln (9).

-

10 - Lagg in en ny packning mellan vaxellads-
huset och huset for bakaxelvaxeln. Skruva
samman bdada husen och glom darvid inte
fiaderbrickorna. Skruva forst intill muttrarna
och dra dem darefter korsvis med toreskrivet

moment.

Viktigt

Vid hopskruvning av vaxellads- och bak-
axelvaxelhuset maste man se till att den
stora O-ringen vid bakaxelvaxelhuset inte
skadas eller rent av kommer i klam. Even-
tuella grader och smuts eller korrision pa
vaxelladshusets monteringsfasning maste
avlagsnas noga varetter fasen putsas. Doppa

O-ringen i ATF-olja fore monteringen.

Ur- och inmontering av lagerhus

11 - Stick in pump- och turbinaxeln och satt
darefter in momentomvandlaren. Montera
oljepatyllningsroret och luftledplaten.

-

Viktigt

Momentomvandlaren ar endast lost pasatt
pa stodroret tro frihjulet och maste darfor
sakras med en hdallare sa att den inte kan
falla ut.

Viktigt!

Nar momentomvandlaren tas av kan det fore-
komma att oljepumpaxeln dras ur nagot bakat
ur medbringaren. Nar man sedan skjuter pa
momentomvandlaren kan det handa att pump-
axeln inte gar in i medbringarens rafflor. Om
man hdrvid anvander vald kan de fre med-
bringarklackarna deformeras eller brytas av.

Av denna anledning maste pumpaxein vid in-
montering av momentomvandlaren for hand

skjutas in i medbringarens raftlor.

Kontrollera innan momentomvandlaren satts in
att pump- och turbinaxeln gar att dra runt for
hand utan att haka sig. Turbinaxeln satts in med

tappavsatsen vand in mot vaxelladshuset.



Bakaxelvaxel — Automatisk vaxellada

Avutomatisk véxellada 70 / fr.o.m. augusti 1969

Att iaktta vid

Nr Benamning Antal T inmartering Anvisningar
-
1 insexskruv vanster 1 dra med 2,5 kpm
2 insexskruv hoger 1 dra med 2,5 kpm
3 flansaxel vanster 1 se till att installnings- stall in axialspelet H5.4/1-8

brickan inte faller in i
bakaxelvaxeln

-
4 flansaxel hoger 1 se till att installnings- stall in axialspelet H 5.4/1-8
brickan inte faller in i
bakaxelvaxeln

w

5 installningsbricka 2
e ————————————————

6 spannbygel 1
e S —

7 regulatorskyddskdapa 1
e

Ur- och inmontering av lagerhus
H Tillagg 13 Printed in Germany 9. 73
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H 5 s 4 Bakaxelvaxel — Avutomatisk vaxellada

Att iaktta vid

Nr Benamning Antal urmontering inmantering Anvisningar
8 regulator 1 ar avstamd till ventilhuset, H 4.2/5-14
far inte forvaxlas
9 mutter M 6 9
10 fjaderbricka B 6 9
11 packning/lagerhus 1 byt
12 lagerhus 1 H 5.4/2-2
13 tatring tor pinjong 1 byt, tatningslappen pekar
mot bakaxelvaxeln
14 tatring for flansaxel 2 pressas ut med YW 681  byt, drivs in till anslag H 5.4/1-8
med YW 195
15 bakaxelvaxelhus 1
Vid ur- och inmontering av lagerhuset skall man Inmontering
som avvikelse fran hittillsvarande utférande ge
akt pa foljande: 1 - Driv in tatringen till anslag med tryckstycket
VW 195 och en gummiklubba.
Urmontering

1 - Skruva ur insexskruven och dra ut flansaxeln
ur differentialen.

2 - Dra ut tatringen med VW 681.

L e T

2 - Satt in flansaxeln och dra insexskruven med
foreskrivet moment.

1- 8 Ur- och inmontering av lagerhus



Kontroll av flansaxlarnas axialspel vid inmonte-
rat lagerhus.

1 - Skruva pa matbryggan VW 383/8 med en
stor matklocka (matomrade 10 mm) pa flans-
axeln. Mdatspetsen mot huset.
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2 - Vid matningen maste alltid den tunnaste in-
stallningsbrickan (1,00 mm) vara inlagd sé
att muttern vid matningen inte stoter mot
differentialdrevens lagertapp.

Viktigt

Ge akt pa installningsbrickorna vid urdrag-
ning av flansaxlarna sa att brickorna inte
taller ned i bakaxelvaxeln.

3 - Mat axialspelet. Det skall nu vara 0,05 till
0,15 mm. Om sa erfordras skall en annan
installningsbricka monteras in (se H 5.4/3-6).

Tillsammans med andringarna pda huset vid
flansaxlarna har dranageoljesparen vid bakaxel-
husets tyra pinnskruvar gjorts storre. Darigenom
har antringsfasen mellan tatningsyta och den

stora O-ringen minskat. Genom denna dndring

539.406.37 H Tillagg 6 Printed in Germany 10. 71

Bakaxelvaxel — Automatisk vaxellada

maste man vid byte av bakaxelvaxelhuset,
lagertlansen eller vaxelladshuset absolut ge akt
pa dessa delars kombinationsmojlighet.

Delarna kan endast kombineras med varandra
enligt toljande:

Vaxelladshus
003 321 101 A |003 321101 G

Lagertlans
003 321 443 X
x|

| |
003 321 443 C | | | x | ;

003 321 443 A |

003 507 105 X X

. i
|

vaxelhus
e

003 507 105 A |

Observera

Pa Typ 4 t.o.m. chassinr 4102021 954 har
man monterat in ett vaxelladshus med detalj-
nr 003 321 10t B. Detta hus motsvarar hus
003 321 101 A. Det saknas bara en ogla pa
vanster sida av huset, som man varit tvungen
att ta bort pa grund av varmluftsspjallkabelns
dragning. Yaxelladshus med index B utgar efter
forbrukning av befintligt lager. Maste man byta
vaxelladshus pa en Typ 4, dar varmluftsspjall-
huset fortfarande befinner sig pa motorn skall

man ta ett hus med index A och saga av oglan.

Ur- och inmontering av lagerhus

2.4

1-9



Nr

10

11

12

13

14

15

539.401.37 Printed in Germany

Benamning

hallarplatta

dubbeltappnyckel

avdragare

urpressningshake

dorn

tryckstycke
tryckplatta
presskalar

dorn

dorn
tryckplatta
tryckring
rordorn
dorn

tryckstycke

Bakaxelvaxel — Automatisk vaxelladda

Specialverkiyg

VW

YW

VW

YW

YW

VW

YW

VW

YW

VW

VW

VW

VW

VW

YW

350/1

182

204 b

681

408 a

473

402

470

431

409

401

429

244 b

433

472/1

Isartagning och hopsétining av lagerhus / Verktyg

Forklaring

endast brickan anvands

egen tillverkning

2-1



H 5 " 4 Bakaxelvaxel — Automatisk vaxellada

Nr Bendmning I Specialverktyg l Forklaring

16 | tryckstycke l VW 454 ‘

17 I dorn | vw a2 |

18 ‘ klamstycke | VW 249 |

19 I urpressningsverktyg ‘ YW 459/1 l for framaxein

20 l urdragare | nr 21/7 | O 46—56 mm (Kukko)
21 | isarpressningsanordning ' nr 1 l (Kukko)

22 spindel — tor del nr 20

2 = 2 Isartagning och hopséttning av lagerhus



Bakaxelvédxel — Automatisk vaxellada

Lagerhus
N R Antal Att iaktta vid Sarskilda
d e Mal isartagning hopsdattning anvisningar
1 lagerhus 1
2 lagerovertall, hoger 1 parat med lagerhuset
3 lageroverfall, vanster 1 parat med lagerhuset
4 sexkantskruv M 10 x 42 4 dras med 5 kpm
5 differential 1 se isartagning och hopsattning av differential H 5.4/3-2
6 yttre lagerring/koniskt rullager 2 H 5.4/2-6
7 installningsmutter/kronhjul 2 se installning av kronhjul  H 5.4/6-1
8 tatring/momentomvandlare 1
9 tatring/pinjongaxel 1
10 yttre lagerring/koniskt rullager 2 H 5.4/2-6
11 inre lagerring/koniskt rullager 2 smorjs rikligt med hypoid- H 5.4/2-6
olja
12 installningsbricka/pinjong 1 se installning av pinjong H 5.4/5-2
13 pinjongaxel 1 innan det koniska rullagret och/eller lagerhuset byts H 5.4/4-4
maste man kontrollera om avvikkelsevardet v’ ar upp-
markt pda kronhjulet. Om sd inte ar fallet maste pin-
jongens lage matas upp. Hartill gar man tillvaga
enligt beskrivningen — Bestamning av avvikelsevar-
det "e'" — sidan H 5.4/5-5. Det salunda uppmatta var-
det skall man efter byte av delarna forséka uppna
igen sa exakt som mojligt.
14 installningsmutter 1 se installning av rullager H 5.4/5-2
15 drev/centrifugalregulator 1
16 |&sstift 3 x 24 1 las drevet
17 lasbleck/installningsmutter 1 tva utforanden finns varav det i respektive fall bast H 5.4/2-7
passande monteras
18 lasbleck/installningsmutter 2 tva utforanden finns varav det i respektive fall bast H 5.4/2-7
passande monteras
19 sexkantskruv M 6 x 10 3 dras med 1,0 kpm
20 fjaderbricka B 6 3
21 inre lagerring/koniskt rullager 2 smors rikligt med hypoid- H 5.4/6-2

olja

Iscirtagning och hopsattning av lagerhus
H Tillagg 11 Printed in Germany 1. 73
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H 5 - 4 Bakaxelvaxel — Automatisk vaxellada

2-4

Isartagning och hopsattning av lagerhus
Isartagning

1 - Spann fast lagerhuset med hallarplattan

VW 350/1 i ett skruvstycke.

e

Viktigt

Vid monteringsarbeten vid vilka bakaxel-
véiixeln infe maste stallas in pa nytt skall
installningsmuttrarnas lage i forhallande till
lagerhuset markas upp med ritsnal fore
urmonteringen. Vid hopsatiningen skruvas
installningsmuttrarna tillbaka till det upp-

ritsade laget. Dessutom skall vridkuggspelet

matas upp. Vardet noteras och stalls in igen
vid monteringen.

Ta bort lasblecken (17/18) tor installnings-
muttrarna (14/7) till difterentialen och pin-
jongen.

Skruva ur fastskruvarna (4) for lagerover-
fallen (2/3). Ta av lageroverfallen och ta ut

differentialen (5).

Skruva av installningsmuttern (14) med dub-

beltappnyckeln VW 182 och ta ut pinjong-
axeln (13).

Ta ut lasstiftet (16) och ta bort drevet (15)
for centrifugalregulatorn.

Isaértagning och hopsdtining av lagerhus

6 - Dra vur den bakre yttre lagerringen (10) for
pinjongaxeln ur lagerhuset med avdragaren

VW 204 b.

7/ - Tryck ut tatringen (9) for pinjongaxeln med

VW 681.
e

o —— VW68

A i L B

£ s ' 4

8 - Tryck ut tatringen (8) for momentomvand-

laren med VW 681.
e




Bakaxelvaxel — Automatisk vaxellada

9 - Pressa ut den ytire lagerringen (10) for pin- den har avbildade, i kombination med verk-
jongaxeln ur installningsmuttern (14) med tygen VW 401, 402, 431, 408 a och repara-
VW 402, 459/1, 473 och 408 a. tionspressen om samma drevsats ater skall

monteras in.

e

e

w

*

-

'

; g =

; :

- 3 "
L)

1 d

Hopsdaftning

1 - Satt in drevet (15) {6r centrifugalregulatorn
och driv in lasstiftet (16).

2 - Pressa in tatringen (8) for momentomvand-

10 - Pressa av rullagren (11) fran pinjongaxeln laren med VW 401, 409, 451 och 429.
med VW 402, 470, 431 och 408a. I
llumlmllulll

i ﬁ

e —

—VW408a

11 - P& forstarkta pinjonger kan rullagret inte Viktigt
HERORES WY _med hjalp av verkiygei VW 470 Doppa tatringarna i olja tore inmontering-
vtan att pinjongen skadas. | stallet kan man —

anvanda en isarpressningsanordning, t.ex.

Isartagning och hopsattning av lagerhus

539.401.37 Printed in Germany
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5 “ 4 Bakaxelvaxel — Automatisk véxellada

3 - Driv in tatringen (9) for pinjongaxeln med > = Varm installningsmuttern (14) till ca 100° C.
VYV 244b. Lagg sedan in den yttre lagerringen (10) i
rundmuttern och pressa efter med 3 ton under

"'II|||||"|||\|III"' anvandning av VW 401, 472/1 och 408a.

—~VWA408a

VW472/1

VW40

R e
s

6 - Varm rullagren (11) till ca 100° C och pla-

4 - Pressa in den yttre lagerringen (10) {or pin- cera dem pd pirljong.axeln. Pressa efter med
jongaxeln i lagerhuset med VW 402, 433 och 3 ton under anvandning av VW 401, 454 och
408 a. 412,
e e

.
.- - - |
g -

|
£
:
Fe
I
74 )
e =
A
T i
e ey
* "
\ 'i r
. 1 :
Lt Y | f

et |

2 -6 Isartagning och hopsattning av lagerhus
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Bakaxelvaxel — Automatisk vaxellada

- Satt pa lagerovertallen (2/3) och dra at fast-
Viktigt skruvarna (4).

Placera endast felfria och kontrollmatta
installningsbrickor (12) mellan pinjongen '*-l|||||””m“||||--'

och rullagrets innerring resp. mellan rullag-
rets yttering och lagerhuset vid den slut-
giltiga monteringen. Se installning av pin-
jong, H 5.4/5-2.

/ - Montera in pinjongaxeln. Skruva in rund-
muttern sa langt att de gjorda ritsmarkering-
arna stammer overens. Las den daretter. Se
installning av pinjong, H 5.4/5-2, om delar
har bytts.

8 - Satt in differentialen (5) tillsammans med de
ytire lagerringarna (6) och installningsmutt-
rarna (7). Kontrollera attinstallningsmuttrarnas gang-

Viktigt

or ligger i riktigt ingrepp innan lagerover-
tallens fastskruvar dras at.

-

9 - Stall in lagertorspanningen och vridkugg-
b, ) VW350/1 ~ spelet genom att justera installningsmuttrar-
nas inskruvningsdjup med dubbeltappnyc-
S keln VW 182. Vid montering av redan kérda
bl e ' delar maste installningsmuttrarna skruvas in

till det uppmadérkta laget.

Se installning av kronhjul, H5.4/6-2, om delar
har byts.

10 - Sékra installningsmuttrarna (7) med las-
Viktigt blecken (18). Se installning av kronhjul. Det
finns tva olika lasbleck allt efter muttrarnas

Smorj alla rullager rikligt med hypoidolja. "
age.

Isartagning och hopsdatining av lagerhus 2 - 7
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Bakaxelvaxel — Automatisk vaxelladda

Verkityg

Nr Benamning Specialverktyg Forklaring

1 | upplag | VYW 456 l fran typ 2

2 | vpplagsskenor ‘ VW 457/1 + 2 I

3 I tryckror l VW 416b I

4 | tryckplatta I VW 402 ‘

5 I dorn | VW 454 ‘

6 | centreringsskruvar | — | egen tillverkning

7 dorn VYW 412

Isartagning och hopsattning av differential / Verktyg

539.401.37 Printed in Germany
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Att iaktta

sériagning hopséfining Sarskilda anvisningar

Nr Benamning Antal

1 | — trycks pa i varm | H 5.4 /3-4

tillstand
2 I differentialhus |

—
e e e, | e o

3 lock/differentialhus 1 I
. o LK det finns differentialhjul med 45° och
4 differentialhjul z 30° ingreppsvinkel hos raffelkopplingen H 5.4/3-3
och 34 resp. 33 raftlor; motsvarande
flansaxel maste monteras
5 | differentialdrev | 2 I slitaget kontrolleras i
6 | Lrjyuﬁkbricka/differeniiul- I 5 | PR l
| SB[ sitaget konnelleros |
reY
8 | differentialaxel I 1 I drivs ut drivs in I
. l stift (5x 32) for | ; I byts; bada andarna
differentialaxel nitas med kornslag
10 skruv med fjaderbricka 8 dras med 4,5 kpm H 54/3-4
11 koniskt rullager/innerring} 2 pressas av varms och trycks pd | H 5.4/ 3-4

3-2 Isérfagning och hopsattning av differential



Bakaxelvaxel — Automatisk vaxellada H 5 " 4

Isartagning 3 - Band av locket (3) fran ditterentialhuset (2)
med en skruvmejsel.

1 - Pressa av rullagren (11) fran difterentialhuset
och locket (2/3) med hjalp av VW 456, 457/1 "uu"“““""w--
och /2 samt 416 b.

.ll""”""lll"“llr

4 - Driv ut lasstiftet (9) och differentialaxeln (8).

5 - Kontrollera anliggningsytorna hos tryck-

brickorna (6/7), differentialhjulen (4) och

2 - Spann fast ditferentialen i ett skruvstycke differentialdreven (5).

med skyddsbackar. Lossa kronhjulets tast-
skruvar (10) och driv av kronhjulet (1).

-

Hopsatitning

1 - Satt in differentialhjulen och -dreven, tryck-
brickorna och differentialaxeln. Sla in ett
nytt lasstift (9) och sékra det genom forsiktig
nitning av bada andarna med kornare.

Viktigt

Ingreppsvinkeln hos kopplingsraftlorna i
differentialhjulen har dandrats fran 45° till
30° samtidigt som kuggantalet minskats
fran 34 till 33 kuggar. Om en av de bada
delarna ar skadad och maste bytas maste
man se till att alltid delar med samma
ingreppsvinkel monteras (Provas genom
att skjuta in flansaxeln i differentialhjulet).

Isartagning och hopsatining av differential 3 - 3

539.401.37 Printed in Germany
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VW416b

Isarfagning och hopsatining av differential

H 5 . 4 Bakaxelvaxel — Automatisk vaxellada

2 - Varm kronhjulet (1) till ca 100° C och tryck
pa det pa huset (2). Anvand harvid tvé cen-
treringsskruvar.

~.||I|||“|"||||Ih|...

Viktigt

Anliggningsytorna fér kronhjulet och locket
maste vara absolut rena. Grader eller
tryckstallen utjamnas med oljebryne.

3 - Varm locket (3) till ca 100° C och satt pa
det. Dra sedan kronhjulsskruvarna korsvis
och med f{oreskrivet moment. Glém inte
fiaderbrickorna.

.ull|"““|""|lh..

Viktigt

Anvand endast original skruvar och fjader-
brickor.

4 - Varm rullagren (11) till ca 100° C och tryck
pd dem. Pressa sedan efter med tre ton.

Anvand harvid VW 402, 454 och 416Db.

M,
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Bearbeta locket med en fras.

-

1; "1. _E
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Installningsbrickor levererade som reservdel

Installnings-

Spaltmatt “X" brickans Detaljnr
tjocklek
1,05—1,13 1,00 003 507 401
1,14—1,20 1,07 003 507 402
1,21—1,27 1,14 003 507 403
1,28—1,34 1.2 003 507 404
1,35—1,41 128 003 507 405
1,42—1,48 .25 003 507 406
1,49—1,55 1,42 003 507 407
1,56—1,62 1,49 003 507 408
1,63—1,69 1:56 003 507 409
1,70—1,76 1,63 003 507 410
1,77—1,83 1,70 003 507 411
1,84—1,90 1,27 003 507 412
1,91—1,97 1,84 003 507 413
1,98—2,04 1,91 003 507 414
2,05—2,11 1,98 003 507 415
2,12—2,14 2,05 003 507 416
Andring

Fr.o.m. juni 19722: chassinr 312 2 162 737
Fr.o.m. juni 1972: chassinr 412 2 064 760

Kuggarna har forstarkts pa ditferentialdreven

och -hjulen. Harigenom dandrar sig drevens
modul och kuggtal.

Alla tidigare ditferentialdrev och -hjul utgdr som
reservdel.

De nya differentialdreven och -hjulen levereras
endast satsvis (4 st).

Isartagning och hopsattning av differential 3-7

H Tillagg 11 Printed in Germany 1. 73
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Installning av pinjong och kronhjul

En omsorgstull installning av pinjong och kronhjul ar av avgérande betydelse for bakaxelvdxelns
livslangd och tysta gdng. Av denna anledning paras pinjong och kronhjul redan vid tillverkningen.
De kontrolleras i speciella provmaskiner med avseende pa riktig kuggkontakt och sa lag ljudnivé som
mojligt vid drag- och slappbelastning. Installningen till tystaste gangen sker i provmaskinen genom att
pinjongen och kronhjulet forflyttas i sina respektive axiella riktningar oberoende av varandra. Kron-
hjulet kommer darvid alltid att betinna sig sa mycket fran ett helt spelfritt kuggingrepp med pinjongen
att kuggtlankspelet ligger inom den féreskrivna toleransen. Provmaskinen stalls forst in med utgéngs-
mattet "Ro” mellan pinjongens framre yta och kronhjulets centrumaxel. Avvikelsen "'r"" fran utgdngs-
mattet “"Ro" mats upp och anges pda kronhjulets kantyta. Varje sats — pinjong/kronhjul — forses med
ett parnummer. Pinjong och kronhjul tar endast bytas satsvis.

--—R—---

-—-—RO ——

""'"“l'r

Exempel pd markning av pinjong och kronhjul

{ - Koden "G 933" betyder: drevsats av fabrikat Gleason med kuggtal 9/33.

2 - Drevsatsens parnummer (369).

3 - Avvikelsen "r" som faststallts med provmaskinen vid tillverkningen. Avvikelsen "r"" fran utgangsmattet "Ro”
anges alltid i hundradels mm. Exempel: 25" betyder att r = 0,25 mm.

Ro - Provmaskinens uvtgadngsmatt mellan pinjongens framre yta och kronhjulets centrumaxel; Ro = 40,55 mm.

R - Utprovat matt (efterstravat monteringsmatt) mellan pinjongens framre yta och kronhjulets centrumaxel i det
lage dar tystaste gangen kunnat faststallas.

Vo - Hypoidférskjutningen; Vo = 42,5 mm.

Ny installning av bakaxelvaxelns drevsats i samband med reparationer ar i allmanhet endast erforder-
lig nar sddana delar bytts som direkt paverkar installningen. Vid exempelvis byte av differentialhus,
lock for differentialhuset eller koniskt rullager for differentialhuset racker det att stalla in endast kron-
hjulet p& nytt. Bade pinjong och kronhjul maste dock nyinstallas till varandra efter byte av lagerhus
eller bakaxelvaxel. Vid byte av det koniska rullagret {6r pinjongen behéver endast pinjongen stallas
in pa nytt.

Syftet med installningen ar att ater erhalla samma gynnsamma kuggingrepp som man vid tillverkningen
kom fram till med hjalp av provmaskinen.

Instélining av pinjong av kronhjul / Allménna anvisningar
539.401.37 Prinfed in Germany
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H 5 . 4 Bakaxelvaxel — Automatisk vaxelladda

For att nad detta syfte maste pinjongen stallas in med installningsbrickor mellan pinjongen och rullagret
resp. mellan rullagret och lagerhuset sa att mattet mellan pinjongens framre yta och kronhjulets cen-
trumaxel motsvarar det i provmaskinen bestamda och darmed efterstravade monteringsmattet “‘R".

Vidare maste den ratta forspéanningen hos de koniska rullagren pd pinjongaxeln stallas in med rund-
muttern,

Darefter stalls kronhjulet in sa att saval den ratta {érspanningen hos de koniska rullagren pa differen-
tialen som det toreskrivna kuggtlankspelet mellan pinjong och kronhjul téreligger. Férspanningen mats
via det totala friktionsvardet hos rullagren da bakaxelvaxeln dras runt. Installning av lagerforspan-
ningen och kuggflankspelet uttors med installningsmuttrar i lagerhuset.

. . . *-
l — /
I /
= BERS
T / //;{
| i
3
ol
S
1 - Installningsbricka for pinjongen "Ss".
2 - Installningsmutter bakom kronhjulet — inskruvningsdjup "S1".
3 - Installningsmutter mitt emot kronhjulet — inskruvningsdjup “S2".
Viktigt

Nér det galler bakaxelvéaxlar med hypoidkuggskérning ér det sarskilt viktigt att anliggningsbilden
hos korda drevsatser bibehdalles vid atermonteringen. Innan man tar isar en saddan bakaxelvaxel
skall darfor alltid vridkuggspelet méatas och vid hopsattningen aterstallas. Om ett vridkuggspel
pa mer &n 0,40 mm faststalls ar bakaxeldrevsatsen utsliten.

Renlighet och noggrannhet vid alla monteringsarbeten och matningar ar absoluta torutsattningar
for riktig installning.

Instélining av pinjong och kronhjul — Allmé&nna anvisningar
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Lamplig ordningsfoljd vid ny installning av bakaxelvaxeln

A - Stall in rullagren pa pinjongaxeln.
B - Stall in pinjongen och kontrollera installningen.

C - Stall in rullagren pa differentialen och kuggtlankspelet.

Né&r och var installning skall goras

Vid arbeten p& bakaxelvaxeln ar ny installning av pinjong och kronhjul erforderlig endast nar delar

byts som paverkar respektive delars installning.

Foljande tabell tjanar som vagledning genom vilken onodiga installningsarbeten kan undvikas.

Om nedanstaende delar byts . ..

skall installning
goras av

pinjong kronhjul ')

e 5 s TR bR i o TN o T i e« o R S i . B B i X
rulletger 6 diferenlinlihosel ... ooz csnnmnssn vws wen s Ramr s
instéllninesmutler 161 kronhjUIeY 5 vs s msmswwmumswa wvms s o amm e
I R OTETNONITUIG . om0 o o e s s B o ol off 08 B0 B B o B
ki tardileronliclhuset & 26 i S uue iy o 590w e T o5 o sath a8
fallegiar (68 PInjanGURelt oswi winmasmmasis &b AFEE SOES 259 8T
installningsmiutler 16r pinjongexeln .« vwswsmsmams s xmem s s
pinjong och kronhjul?) .. ... ... ..

2K

1) inklusive installning av rullagren fér difterentialhuset
2) om drevsatsen byts skall samtidigt ocksa rullagren bytas

Beteckning Forklaring

2 Ao A i A

s
i

W

Si installningsmutter (pa kronhjulssidan)

tjocklekar,
se tabell

| Ro = 40,55 mm

R=Ro +r

| 0,15—0,25 (mm)

Yo = 42,5 mm

| i = 3,67

83 ‘ installningsmutter (p& andra sidan om kronhjulet)

Ss3 installningsbrickor mellan pinjongen och dess bakre rullager
resp. mellan rullagrets ytterring och lagerhuset

R utgangsmatt i provmaskinen mellan pinjongens framre yta och

" kronhjulets centrumaxel

1 | avvikelsevarde fran “Ro"; angivet p& kronhjulets kantyta

R utprovat matt mellan pinjongens framre yta och kronhjulets
centrumanxel vid vilket tystaste gangen faststallts
(efterstravat monteringsmatt)

Svo I kuggflankspel

S O

Vo | hypoidforskjutning

G 933 | drevsatz: G = Gleason; 933 = drevsatsens kuggtal 33/9

D/2 | halva diametern pa installningsdornens matcylinder

| D/2 = 10,00 mm

e

Eo \ oassbit VW 380/3 (50,55 mm hég)

differensvarde (hojdskillnaden) mellan passbiten och

© installningsdornens matcylinder

Instalining av pinjong och kronhjul — Allmanna anvisningar

539.401.37 Printed in Germany

Eo = Ro + D/2 (mm)

matt i /100 mm

2.4

4-3



Bakaxelvaxel — Avutomatisk vaxellada

Verktyg

;.:_ A A s S T a e Mg e R A o, ol i R g, -

R
%

Nr Benamning Specialverktyg Forklaringar
1 hallarplatta VW 350/1
Z klamstycke VW 249
3 dubbeltappnyckel VW 182
4 installningsmatt VW 380/3 i
5 matstativ VW 380/1
6 installningsdorn VW 380/2
7 matklocka — matomrade 3 mm
8 forlangning tor matklocka — av standardtyp med kulspets
9 mikrometer — matomrade 0—25 mm
10 momentdon — matomrade 0—35 kpecm
11 universalmatdorn VW 385/1
1:2 centrerbricka (2 st.) VW 385/2
13 installningsmatt VW 385/5
14 mattapp VW 385/13
15 forlangning for matklocka VW 385/20 3 mm lang
16 andmatt VW 385/18
17 fiaderstod VW 385/19

Installning av pinjong — VYerktyg
H Tillagg 11 Printed in Germany 1. 73
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H 5 " 4 Bakaxelvaxel — Aufomatfisk vaxellada

Instalining av pinjong

Installningsbrickan "S3"" monteras | produktionen installningsbrickan ldggas in mellan det koniska
mellan pinjongskuldran och det koniska rul- rullagrets ytterring och stédréret for frihjulet. Yid
lagrets innerring. Servicemdassigé maste vid en byte av bakaxeldrevsats skall samtidigt alltid de
reparation med nyinstéllning av bakaxelvaxeln koniska rullagren byfas.

SR
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Instéliningsbrickans lage vic serieproduk-
tionen Installningsbrickans lage vid en reparation

1 - Montera rullagren pda pinjongaxeln. Viktigt

Yid montering och smérjning av de koniska
rullagren far endast hypoid-vaxelladsolja
anvandas. Matresultatet blir missvisande om
lagren smorjs med annan olja eller inte
smorjs alls.

2 - Satt in pinjongaxeln i lagerhuset och skruva
in installningsmuttern sa langt att inget axial-
spel forekommer.

Matning av friktionsmomentet

3 - Spann fast klamstycket VW 249 i pinjong-
axeln och satt pa ett momentdon. Dra runt
pinjongaxeln 15—20 varv i bada riktningar-
na. Stall in foreskrivet friktionsmoment (se
tabell) genom att succesivt dra at install-
ningsmuttern. Dra dessemellan runt pinjong-
axeln i rask takt och avlas friktionsmomentet.
Notera det installda friktionsvardet.

Friktionsmoment for pinjongaxelns rullager

Nya rullager 14—20 kpcm
Inkorda rullager® 2 kpcm

* minst 50 km korstracka

4 - Satt in en matklocka (3 mm matomrade) |
matstativet YW 380/1 och stall in den mot

5 -2 Instalining av pinjong — Maétning av friktionsmomentet
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passbiten VW 380/3 med 1 mm forspanning
pa noll.

e

VW380/3

VW 380/1

5 - Satt in installningsdornen VYW 380/2 till-
sammans med de yttre lagerringarna och
installningsmuttrarna i lagerhuset, Satt pa
lagerdverfallen och dra deras fastskruvar
med foreskrivet moment.

6 - Stall in installningsdornen VW 380/2 i mitt-
lage. Justera harvid med installningsmutt-
rarna och dra &t dem sd mycket att install-
ningsdornen natt och jamnt gar att vrida for

hand.

Berakning av bricktjockleken "'Ss

7 - Placera matstativet YW 380/1 pa pinjong-
axeln och tryck det latt mot pinjongens
framre yta. Sok ut hégsta punkten pa mat-
cylindern genom att vrida matstativet. Las
av och notera matvardet (= difterensvardet

H’elf)

L

.|I||||l“||\|\|llllll-

——VW380/2

Viktigt

Alla ytor tran eller mot vilka matningar

skall vtforas mdaste vara fullkomligt rena
tor att matningarna skall bli tillforlitliga.

8 - Avlas det pd kronhjulet angivna avvikelse-
vardet "'t'" och dra av detta fran det erhallna
matvardet. Skillnaden utgor den beraknade
bricktjockleken S3. Motsvarande installnings-
bricka S3 verklig erhalls ur bricktabellen.

Hojd pa passbiten

VW 380/3 Eo = 50,55 mm
+ Ditterensvardet "e"

(avlast fran matklockan) e = 1,64 mm

Uppmatt totalmatt

(utan installningsbricka) 52,19 mm

Utgangsmatt ""Ro”’

till pinjongen

(i provmaskinen) Ro = 40,55 mm
+ Avvikelsevardet "'r"

(for tystaste gang) r = 0,23 mm
-+ Radien hos matcylindern

pa installningsdornen

VW 380/2 D/2= 10,00 mm

Beraknat totalmatt R+D/2= 50,78 mm

Uppmatt totalmatt

(utan installningsbricka) 52,19 mm
—Beraknat totalmatt 50,78 mm
Brickfjocklek ”53 beré’lknud” 5y = 1 ,41 mm

For praktiskt bruk anvander man emellertid
toljande koncentrerade formel for berakning
av bricktjockleken:

l 85 beriknad = B e F |

Formelns tilldmpning pa vart exempel ger dé
53 beraknad — 1164—():23

33 bergknad = 1,41 mm

Enligt den forenklade formeln behover man
endast ta reda pd ditferensvardet "e" (hojd-
skillnaden) mellan passbiten YW 380/3 och
den inmonterade installningsdornens mat-
cylinder (i exemplet 1,64 mm), och minska
detta varde med avvikelsevardet v (i
exemplet 0,23 mm). Aterstoden utgor da den
sokta bricktjockleken "S;peraknad (i €Xem-
plet 1,41 mm).

Installning av pinjong — Bestamning av bricktjockleken "Ss"

539.401.37 Printed in Germany
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Kontrollm&t installningsbrickan pa flera
stallen med en mikrometer. Kontrollera
dessutom brickan med avseende pa gra-
der och skador. Montera endast fullkom-
ligt felfria installningsbrickor.

Reservdelsnummer for instéallningsbrickorna

Brick- ,

Iy Detaljnummer Tjocklek (mm)
1 003519141 A 1,00
2 003 519142 A 1,05
3 003 519 143 A 1,10
4 003 519 144 A 1,15
5 003 519 145 A 1,20
6 003 519 146 A 1,25
7 003 519 147 A 1,30
8 003519148 A 1,35
7 003 519 149 A 1,40
10 003 519 150 A 1,45
11 003 519 151 A 1,50
12 003 519 152 A 1,55
13 003 519153 A 1,60
14 003 519 154 A 1,65
15 003 519 155 A 1,70

9 - Montera ur pinjongaxeln och dra ur rullag-
rets yiterring. Légg in rétt instéliningsbricka

och pressa in lagerringen. Se H 5.4/2-4.

10 - Montera in pinjongaxeln och stall ater in
det tidigare uppmatta friktionsmomentet {6r

rullagren.

Instélining av pinjong — Kontrollm&tning

Bricktjocklekar S3 beréknad och tillhérande

Bricknummer

H 5 . 4 Bakaxelvdxel — Automatisk vaxellada

Kontrolimétning

11 - Utfor en kontrollmatning: Satt harvid mat-
spetsen mot installningsdornens matyta och
sok upp den hogsta punkten. Las av mat-

klockan.

e

12 - Sdkra installningsmuttern {or pinjongen. Det
finns lasbleck av tva utféranden. Allt etter
rundmutterns monteringsladge far det bast

Viktigt

Det nu uppmatta ditferensvardet maste om
bricktjockleken "'Ss” har valis riktigt vara

rr_rr

lika med avvikelsevardet "'r'’ tor den in-

monterade pinjongen med en tolerans pa
* 0,04 mm.

passande lasblecket monteras.
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Bestamning av differensvdrdet e’ med universal-
matdorn YW 385

1 - Montera in hoger lagerdverfall med lager- 5 - Satt pa installningsmattet VW 385/5 (Ro —
yterring och installningsring i lagerhuset. 40,55 mm) pa matdornen och stall in mat-
klockan (3 mm matomrade) med 3 mm for-

spanning pa 0",

2 - Satt andmattet VW 385/18 med fjaderstod
VW 385/19 pd pinjongen.

6 - Ta av installningsmattet, satt in matdornen i
lagerhuset och montera in det andra lager-
overfallet med lagerytterring och install-
ningsring.

_.."”””””““,,,_

3 - Stall in installningsringen hos universalmat-
dornen VW 385/1 pa mattet "a"".

/ - Dra, over den forskjutbara installningsringen,

| ﬂ | . den andra centrerbrickan sa langt utat att
4 - Sk!Ui pa .(l:enirerbrlckorna VV_V 3__856 P matdornen natt och jamt gar att vrida runt
universalmatdornen och skruva in mattappen fy el

VW 385/13 med forlangning for matklockan
VW 385/20 i dornen.

VW385,20

VW385 1. VW385 5-

| 8 - Vrid matdornen tills matklockans spets ligger
VW385 2 — -VYW385/13 an mot andmattet och visar maxutslag (vand-
. punkt).

Bestamning av differensvardet “e” med universalmatdorn YW 385
539.407.37 H Tillagg 7 Printed in Germany 10. 71
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5-6

9 - Notera det uppmatta vardet (differensvar-
det ""e") och bestam tjockleken hos install-
ningsbrickorna "'S3". Se for detta sidan

H 5.4/5-3.

10 - Efter det att pinjongen monterats in med den
uppmatta installningsbrickan skall en kon-
trollmatning genomtoras.

Viktigt

Bricktjockleken "'S3'" ar riktigt vald om mat-

l'lrl’l'

klockan nu visar det angivna avvikelsevardet
med en tolerans av * 0,04 mm.

VW385/18

VW350/1

VW385/1

VW385/2

VW385/20

VW385/13

VW385/19

Bestamning av differensvirdet e’ med universalmétdorn YW 385
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YVerktyg

Nr Bendmning Specialverktyg Forklaring

1 hallarplatta VW 350/1

2 hallare for matklocka VW 350/2

3 kladmstycke VW 249

4 dubbeltappnyckel VW 182

5 matbrygga VW 380/4

6 klamvinkel VW 786 egen tillverkning

7’— matklocka — matomrade 3 mm

8 forlangning for matklocka — av standardtyp med kulspets
9 momentdon — matomrade 0—35 kpcm

Instéllning av kronhjul — Verktyg
H Tillagg 11 Printed in Germany 1, 73

9.4

6-1



H 5 - 4 Bakaxelvdxel — Automatisk vaxellada

6-2

Instalining av kronhijul

Friktionsmoment f6r pinjongaxelns och
differenfialens rullager

1 - Anolja rullagren med hypoidvaxelladsolja. Om friktionsmomentef
Placera differentialen med kronhjul, lager TR T ... skall det totala
och installningsmuttrar i lagerhuset. Satt pé& pinjongaxelns rullager friktionsmomentet
lagerovertallen och dra fastskruvarna med uppgick till . . . nu uppga till

foreskrivet moment.

med nya med inkér- med nya med inkor-

lager da¥) lager lager da*) lager

Viktigt _tkpem)  Gpem) (kpem)  (kpem)

14 16—18
Vid montering och smérjning av de koniska 15 17—19
rullagren far endast hypoidvéaxelladsolja 16 1 6—20
anvandas. Matresultatet blir missvisande om 17 2 19—21 3—5
lagren smorjs med annan olja eller inte 18 20—22
smorjs alls, 19 21—23

20 22—24

*) minst 50 km korstracka

4 - Skruva ut instaliningsmuttern pa andra sidan

Uppmaining av det fotala fr'ikiionsmomeniei

om kronhjulet o

ch skruva in installningsmut-

tern pa kronhjulssidan lika mycket tills vrid-
kuggspelet "Svo” ca 0,20 mm foreligger.

5 - Satt in matklockan (3 mm matomrade) med

2 - Spann fast klamstycket VW 249 i pinjong-
axeln och dra runt bakaxelvaxeln éver pin-
jongaxeln 15—20 varv i bada rikiningarna
med momentdonet.

3 - Justera efter med installningsmuttern pa
andra sidan om kronhjulet tills foreskrivet
friktionsmoment natts (se tabell).

=

Instalining av kronhjul — Matning av friktionsmomentet

normal matspet

35C/2. Harvid

sforlangning i hallaren YW
skall framkanten pa mat-

klockans klamcylinder ligga i plan med hal-

larens framkant.

e
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kronhjulsskruvar. Vrid kronhjulet tills mét- o .o e st

klockan visar 1,5 mm forspénning. ""””M""““”P

VW350/2

.-:IM"“”II"'""' l VW 350/ '
> _—VWwW380/4

‘;
{
|

VW350/2 VW380/4

\ L%

s

=]
1
) ot .g.. ‘I_"EJ L

Viktigt

Om spridningen overstiger 0,05 mm mellan
storsta och minsta matvardet foreligger
nagot fel antingen i kronhjulets montering
eller pa drevsatsens kuggingrepp. Kontrol-
lera monteringsarbetena och byt om er-
torderligt pinjong och kronhjul.

Viktigt

Hallaren for matklockan och matbryggan
ar sa konstruerade att matytan pd mat-

bryggan med 1,5 mm torspanning pa mat-

klockan star lodratt i kronhjulets mittlinje.

Dessutom star matklockan da vinkelratt

mot delningsdiametern. 8 - Sakra installningsmuttirarna. Det finns las-
bleck av tva utforanden. Allt efter respektive
installningsmutters lage tar det bast pas-
sande lasblecket monteras. Se 5.4/2-7.

Konfroll av vridkuggspelet |
9% Viktigt |

Vid installning av vridkuggspelet ar det
viktigt att installningsmuttrarna justeras ut
resp. in exakt lika mycket sa att den in-
stallda lagerforspanningen (friktionsmo-
mentet] inte andras.

7 - Kontrollera vridkuggspelet. Spelet skall
matas pa fyra stallen runt omkretsen och

skall uppga till

Installning av kronhjul — Kontroll av vridkuggspelet
539.401.37 Printed in Germany
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Att iaktta vid

Nr Benamning Antal Anvisningar

isartagning hopsattning
1 sexkantskruv M 8 x 15 10 dra alla skruvarna torst
|6st och sedan korsvis med
1 kpm. Dra efter tva-tre
ganger inom en tidsrymd
av 5 minuter med samma
moment,
2 fjaderbricka 10
3 oljetrag 1
4 packning 1
5 insexskruv vanster 1 dras med 2,5 kpm
6 flansaxel vanster 1
7 insexskruv hoger 1 dras med 2,5 kpm
8 flansaxel hoger 1
9 sexkantskruv M 4 x 10 2
10 lasplat 2
11 lagerkapsel 2 skruva ur med VW 182 skruva in med VW 182, bild 1
stall in och sakra med 5.4/10-2
lasplaten
12 tatring for tlansaxel 2 sla ut med en drivdorn pressa in med VW 401, bild 11
412, 519 och 194
13 O-ring 2 byt
e ——————————————————————— e e e e e e
14 yttre lagerring 2 forvaxla inte ringarna, pressa in med VW 401, bild 12
sla ut med en drivdorn 412, 519 ach 192
15 differential 1 isartagning se sidan nyinstallning efter byte 5.4/10-2
5.4/8-2
e e
16 spannbygel 1
e R e e e e e
17 regulatorkapa 1
e e e e
18 regulator 1 isartagning se sidan
4.2/12-1

19 O-ring 1 byt

w—_—”

20 tatring for regulator 1 drivs ut med driv in till anslag med bild 5
VW 248/1 + 2 VW 248/1. Tatningslappen bild 15
skall vandas mot requ-
latorn
-
21 sexkantskruv M 4 x 12 i

med fjaderring
N
22 lasplat 1
T e e

23 installningsmutter for pinjong 1 skruva ur med VW 182 skruva in med VW 182, bild 2
stall in 5.4/9-2

W

24 O-ring 1 byt

@

Isartagning och hopsattning av bakaxelvaxel
H 10. Tillagg Printed in Germany 7.72
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Nr

Benamning

25

26

27

28

29

30

31

32

33

34

tatring

ytire lagerring i installnings-
muttern

yttre lagering i huset

installningsbricka

pinjong

koniskt rullager

O-ring

oljepafyliningsskruv M 24 x 1,5
nv i/

tackkapa for ventilationshal

tatring for momentomvandlare

hus for bakaxelvaxel

Antal .

1

1

1

5 e 4 Bakaxelvaxel — Automatisk vaxellada — Typ 2

isartagning

sla ut ur installnings-
muttern med en drivdorn

resp. pressa ut ur huset
med VW 681

dra ut med VYW 401,

402, 408 a och Kukko
invandig avdragare

dra ut med Kukko
invéndig avdragare,
torlangning och VW 204 b

notera tjockleken

vid felande vuppgift om
avvikelsevardet r pa
kronhjulet skall det verk-
liga vardet uppmatas
tore urmonteringen.
Kontrollera forslitningen.
Parad med kronhjulet

torvaxla inte lagren,
pressa av med VW 401,

402, 407, 431 och 470

dra ut med VW 681

5.4 7 -4 Isartagning och hopsatining av bakaxelvaxel

Att iaktta vid

hopsdttning Anvisningar

pressa in till kant i kanti bild 3

installningsmuttern med  bild 13
VW 401, 411, 459/2 och bild 17
195 resp. driv in i huset

med VW 244 b

pressa in med VW 401, bild 6
412, 420 och 473 bild 14
driv in med YW 192 bild 4
och 295 bild 16
se Installning av 5.4/9-2
pinjong

stall in pa nytt efter byte  5.4/9-2

varm upp till ca 100°C, bild 7
skjut pd pinjongen och bild 8
pressa efter med VW 454

byt

montera med VW 192 bild 8
bild 9



Isartagning

H 10. Tillagg
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- i
=

B a2 e e

b

bild 8

Hopsdaitning

Pressa pd det koniska rullagret pa pinjongen.

5.4 7 -6 Isartagning och hopsétining av bakaxelvéxel
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Nr Benamning | Specialverktyg Forklaring
1 klambygel VYW 381/11
2 universalhallare for matklocka VW 387
3 tryckplatta VW 401
4 dorn VYW 412
5 tryckror VW 416 b
6 tryckstycke VW 454
7 tryckstycke VW 455
8 upplag YW 456 a
9 vpplagsskenor VW 457/1 + 2
10 spadnnhylsa VW 521/4
11 centrerstift (2 st) — egen tillverkning
12 mikrometer
i3 matklocka matomrédde 3 mm

2.4

Isartagning och hopsattning av differential — Verktyg 5.4 8 -1

H 10. Tillagg Prinfed in Germany 7. 72
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5.4

Att iaktta vid

Nr Benamning Antal . Anvisningar

isartagning hopsattning
1 sexkantskruv M 9 x 1 med 8 dras med 5,0 kpm
fijaderring
2 kronhjul 1 lossa skruvarna och slad  skruva in centrerstiften bild 1
loss kronhjulet med en och satt pa det uppvarm- bild 6
gummiklubba fran huset. da kronhjulet. Stall in p&d  5.4/9-2+10-2
Ar parat med pinjongen nytt tillsammans med
pinjongen efter byte
3 inre lagerring 2 pressa av med VW 412,  varm upp till ca 100°C bild 2
416 b, 456, 457/1 + 2 pressa pa med VW 412, bild 7
455, 454 och 401. Stall 5.4/10-2
efter byte in friktions-
moment och vridkuggspel
4 lock tor hus 1 tryck loss fran huset bild 3
med en skruvmejsel
5 tryckbricka stor 2 kontrollera forslitningen
6 differentialdrev stort 2 kontrollera torslitningen
7 mutter for flansaxel 2
8 spannhylsa 1 sld ut med en drivdorn sld in med en drivdorn bild 4
9 differentialaxel 1 slad ut med en drivdorn sld in med en gummi-  bild5
klubba, skada inte tryck-
brickorna
10 avstandshylsa 1 mat upp med VW 381/11, 5.4/8-4
387, 521 och mikrometer-
skruv vid nymontering
11 tryckbricka liten 2 kontrollera forslitningen
12 differentialdrev litet 2 kontrollera torslitningen
13 differentialhus 1 stall in kronhjulet pa nytt 5.4/10-2

efter byte

8 -2 Isartagning och hopsdttning av ditferential



Bakaxelvaxel — Automatisk véxellada — Typ 2

Isartagning

a RN R
e ahatipe

e

TN T e

Isartagning och hopsdttning av differential 5,4 8 -3
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Bestamning av avstandshylsans langd
Installningsanvisningar

Avstandshylsan mellan difterentialdreven sorjer
for ett tillrackligt kuggspel i differentialen aven
om differentialdreven utsatts tor axiellt tryck. Om
differentialen, differentiallocket, ett stort ditfe-
rentialdrev eller avstdndshylsan byts maste av-
stdndshylsans langd forst bestammas vid den nya
hopmonteringen.

1 - Satt in det stora differentialdrevet med tryck-
bricka i differentialhuset. Spann ihop differen-
tialdrevet med huset med hjalp av skruven
och muttern for flansaxeln samt VW 381/11.

Mat upp den kortaste avstandshylsan (det.
nr 004 517 241) med en mikrometer och no-
tera det uppmatta vardet "a” pa hylsan
med en elektrisk penna eller liknande. Hyl-
san skall sedan alltid anvandas som mathyl-
sa och forvaras tillsammans med matverk-

tyget.

5.4 8 -4 Differential / Bestamning av avstandshylsans langd

Savitt forhanden skall den redan for Typ 2
med manuell vaxelldda uppmatta mathylsan
anvandas.

2 - Satt pa det andra stora differentialdrevet
med tryckbricka pa avstdndshylsan och
skruva ihop locket med differentialhuset.

3 - Sattin spannhylsan YW 521/4



Bakaxelvéixel — Automatisk vaxellada — Typ 2 H 5 ¥ 4

4 - Skruva fast universal-matklockshallaren pa Om avstandshylsan ar den ratta skall axial-
locket och mat spelet genom rorelser i axiell spelet sedan differentialen ar hopsatt uppga
riktning (pilriktningen). till

0—0,14 mm

5 - Lagg ihop det uppmatta spelet och mat-
hylsans langd. S6k upp detta varde i tabel-
len under "totalt matvarde” och valj ut
motsvarande avstandshylsa.

Avstands-

Toluait hylsans langd U—
matvarde 1" 0,05 hylsa det. nr.
31,84—31,92 31,84 002 517 241
31,93—32,01 31,23 002 517 242
32,02—32,10 32,02 002 517 243
32,11—32,20 3211 002 517 244

6 - Ta isar differentialen och ta ut mathylsan.
Montera ihop differentialen pa nytt utan dif-
ferentialaxel med den utvalda avstandshyl-
san och gor en kontrollmatning.

Differential / Bestamning av avstandshylsans langd 5.4 8-5

H 10. Tillagg Printed in Germany 7. 72
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9.4

Verktyg
Nr Bendmning Specialverktyg Forklaring
1 dubbeltappnyckel VV 182
2 klamstycke VW 249
3 universalmatdorn VW 385/1
4 centrerbrickor (2 st) VW 385/2 @ 61 mm
5 mattapp VW 385/14
é fijaderstod VW 385/19
7 forlangning for matklocka VYW 385/20 langd 3 mm
8 installningsmatt VW 385/21
9 andmatt YW 385/22
10 matklocka, matomrade 3 mm av standardtyp
11 momentdon av standardtyp

matomrade 0—30 kpcm

Installning av pinjong — Verktyg 5.4 9-1

H 10. Tillagg Printed in Germany 7.72
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Installning av pinjong och kronhjul

Drevsatsen (pinjong och kronhjul) for den auto-
matiska vaxelladan Typ 2 motsvarar till sin kon-
struktion och uppbyggnad drevsatsen i den auto-
matiska vaxelladan Typ 3 och 4 (sidan H 5.4/4-1).
Av denna anledning ar allmanna anvisningar
som galler for alla typer inte upptagna har édnyo.

Det for installningen av pinjongen bestaémmande

avvikelsevardet "r" markeras i serieproduktio-
nen inte langre som tidigare pa kronhjulet.

Om en sadan drevsats vid en reparation dater
skall inmonteras maste pinjongens lage matas
upp fore urmonteringen. Vid monteringen skall
man efterstrava samma installning sa exakt som
mojligt.

Pinjong-kronhjulssatser som levereras reservdels-
massigt ar liksom tidigare markta med avvikel-
sevardet "'r",

Avvikande matt

Ro - langden hos det anvdnda utgangsmattet i
specialprovmaskinen Ro = 52,6 mm
Yo - hypoidiorskjutningen Yo = 51 mm

S3 - installningsbrickan Ss ligger alltid
bakom lagerringen.

Installning av pinjong

1 - Montera in den yttre lagerringen i bakaxel-
vaxelhuset.

2 - Montera den inre lagerringen bakom pin-
jongdrevet utan installningsbricka. Satt in
pinjongen och skruva in installningsmuttern
sa langt att det inte langre finns nagot
axialspel.

Matning av friktionsmomentet

3 - Dratast klamstycket VW 249 i pinjongen. Satt
pd momentdonet och dra runt pinjongen
15—20 varv i vardera riktningen. Fortsatt att
dra runt pinjongaxeln och stall in foreskrivet
friktionsmoment (se tabellen) genom att dra
at installningsmuttern.

Viktigt

De koniska rullagren i bakaxelvaxeln far vid
monteringen endast oljas in med hypoidolja.

Matresultatet blir missvisande om lagren
smorjs med annan olja eller inte smorjs alls.

Friktionsmoment/pinjong

Varde tor kpcm
nya lager 14—20
korda lager®) 2

*) lager korda mer an 50 km

Bestamning av bricktjockleken Ss

4 - Satt pa andmattet VW 385/22 med fjader-
stodet VW 385/19 pa pinjongen.

5 - Skruva in den vanstra lagerkapseln sa langt
i bakaxelvaxelhuset att den star kant i kant
med huset.

6 - Stall in installningsringen pa universalmat-
dornen VW 385/1 till mattet

a=cab5/ mm

5.4 9 -2 Instéllning av pinjong / Matning av friktionsmomentet
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/ - Skjut pa centrerbrickorna VYW 385/2 pa uni- 10 - Satt pa installningsmattet YW 385/21 (Ro =
versalmatdornen och skruva in mattappen 52,60 mm) pd matdornen och nollstall mat-
VW 385/14 med matklockstorlangningen VW klockan (matomrade 3 mm) med 3 mm for-
385/20—3 mm i dornen. spdnning.

VW385/14— - VW385/20

VW385/1  — VW385/2

8 - Satt in matdornen i huset och skruva in den 11 - Ta av installningsmattet.
andra lagerkapseln.

12 - Vrid matdornen tills matspetsen gar upp pa
andmattet och visar max. utslag (vandpunk-

ten).
9 - Dra den andra centrerbrickan s& langt utat ) ) o )
over den forskjutbara installningsringen att 13 - Nclﬂer.a det UPPT?!'U vardet “e” ochberdkna
matdornen natt och jamnt gar att vrida runt bricktjockleken "'S".

for hand.

Berdkning av bricktjockleken Ss

re_rr
V

14 - Faststall avvikelsevardet for pinjongen
och dra av det fran matvardet ‘e’ Skillnaden
utgor den sokta bricktjockleken S3 beraknad.
Ur tabellen valjer man ut en motsvarande
installningsbricka Ss verklig.

For praktiskt bruk galler alltsa formeln

S3 = e—r

Exempel: Bricktjocklek S3 beraknad =

Matresultatet 1,64 mm
— Avvikelsevardet 0,23 mm
S3 beraknad 1,41 mm

Instélining av pinjong / Berdikning av bricktjockleken Ss 5.4 9-3

H 10. Tillagg Printed in Germany 7.72
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Sok i tabellen under Ss; berdaknad upp vardet
1,41 och las i den hogra spalten i tabellen av
reservdelsnumret for motsvarande bricka.

15 - Montera ur pinjongen, dra av den inre lager-
ringen fran pinjongen och montera den
utvalda installningsbrickan. Pressa pa lagret

pa nytt (se H 5.4/7-6).

Bricktjocklekar S3 beraknad och tillhérande
installningsbrickor

5.4

Kontrolimat installningsbrickan pa flera stallen
med en mikrometer. Kontrollera dessutom brickan
med avseende pd grader och skador. Montera
endast fullkomligt felfria installningsbrickor.

9-4

S3 beraknad Ss+v%rlal1|g Bricknummer

] 16 - Montera in pinjongen och stall in det tidi-
0,98 oy 1'02 1'00 003 519 141 gare UPFJI‘TICIHG friktionsmomentet hos It:lgren.
1.03 ... 1,07 1,05 003 519 142
108 5 1012 1.10 003 519 143
113...1,17 1,15 003 519 144 Kontrollmétning
118 5 102 1:20 003 519 145
| . T (7 1.25 003 519 146
1.28 65124 1,30 003 519 147
133...1,37 1,35 003 519 148 17 - Gor en kontrollmatning. Montera hartill in
138...1,42 1.40 003 519 149 universalmatdornen som beskrivits i punk-
143 ...147 1,45 003 519 150 terna8—12ochlasavmatklockans maxutslag.
148 ... 1,52 1,50 003 519 151
153....1.57 1,55 003 519 152
158 401,62 1,60 003 519 153 Viktigt
1.63 .., 1,67 1,65 003 519 154
(R A 4. 1,70 003 519 155

De nu uppmatta differensvardet maste om
bricktjockleken S3 har valts riktigt vara lika
med avvikelsevardet ""r'’ {or den inmonterade
pinjongen med en tolerans pa = 0,04 mm.

18 - Sdkra installningsmuttern for pinjongen.

VW 385/19

VW 385/1

A ywaesio

VW385/14

VW385/20

VW385/22

Installning av pinjong / Kontrollmétning
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Verkiyg

Nr Benamning Specialverktyg Forklaring

1 dubbeltappnyckel VW 182

¥, klamstycke VW 249

3 spannhylsa VW 521/4

4 hylsa VW 521/7

5 matarm (installbar) VW 388

6 universalhallare for matklocka VW 387

7 klamstycke VW 386

8 momentdon matomrade 0—30 kpcm

av standardtyp

9 skjutmatt av standardtyp

10 matklocka (matomrade 3 mm) av standardtyp

Instéllning av kronhjul (verktyg)
H Tiliagg 13 Printed in Germany 9. 73
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10-2

Instéllining av kronhjul

1 - Montera in differentialen med kronhjul och
skruva in bada lagerkapslarna.

Viktigt

De koniska rullagren i bakaxelvaxeln far vid
monteringen endast oljas in med hypoidolja.
Matresultatet blir missvisande om lagren
smorjs med annan olja eller inte smorjs alls.

Uppmatning av det totala friktionsmomentet

Vid uppmatning av det totala friktions-
momentet skall man vutga fran friktions-
momentet for enbart pinjongen.

Det totala friktionsmomentet ligger med nya
differentiallager 2—4 kpcm och med korda
lager 1—3 kpcm oOver pinjongens friktions-
moment.

2 - Spann fast klamstycket VW 249 i pinjongen
och dra runt differentialen over pinjongen
15—20 varv i bada riktningarna med mo-
mentdonet. Justera efter pa den mitt emof
kronhjulet liggande lagerkapseln med

VW 182 tills det foreskrivna friktionsmomen-
tet (se tabellen) ar uppnatt.

Totalt friktionsmoment

Uppmatt friktions- -
moment hos pinjong i Totalt frll-(hons-
kpem moment i kpcm
korda- kérda-
nya lager lager®) YO lager ——
14 16—18
15 17—19
16 18—20
17 2 19—21 3f
18 20—22
19 y s PO,
20 22—24

*) lager korda mer an 50 km

Instélining av vridkuggspelet

3 - Skruva tillbaka lagerkapseln mitt emot kron-
hjulet och skruva efter lagerkapseln bakom
kronhjulet lika mycket tills vridkuggspelet
“Svo" uppskattningsvis uppgar till ca 0,20
mm.

4 - Satt in spannhylsan VW 521/4 med slitsad
hylsa VW 521/7 i difterentialen och klam fast

den med sexkantmutiern.
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5 - Stall in matarmen VW 388 pa mattet a= Wi
80 m. ~

| VW 387
. 4._= 3 .' -r- %
'@’.b VW 388
1
A\ &
Observera |
VW521/4

Det ar nodvandigt att mata upp kuggtlank-
spelet i kronhjulets delningscirkel. Mattet
"a'' maste dartor ovillkorligen iakttas.

8 - Vrid kronhjulet tills matarmen har tryckt fram
matklockan till 1 mm forspanning. Var for-

6 - Skruva in den till angiven ldangd installda
Sl l s S siktig s& att matklockan inte skadas.

matarmen i spannhylsan.

7 - Dra fast universal-matklockshallaren VW 387

pd bakaxelvaxelhuset och satt in matklockan 9 - Satt klamstycket VW 386 pa pinjongen och
(matomréade 3 mm) med matspetsforiang- dra fast det med skruven M 6 x 30. Las fast
ningen VW 382/10 (6 mm plan) i hallaren. pinjongen med klamskruven.

VW382/10 <. \\wag7

. <

Viktigt

Matklockan maste sta i rat vinkel till mat-
armen.

e

Installning av kronhjul / Kontroll av vridkuggspel 54 10-3
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Kontroll av vridkuggspelet

10 - Kontrollera vridkuggspelet. Spelet skall
matas pa fyra stallen runt omkretsen och
skall uppga till

Svo = 0,15—0,25 mm

Viktigt

Om spridningen overstiger 0,05 mm mellan
storsta och minsta matvardet foreligger
nagot fel antingen i kronhjulets montering
eller pd drevsatsens kuggingrepp. Kontrol-
lera monteringsarbetena och byt om er-
tforderligt pinjong och kronhjul.

Vid installning av vridkuggspelet ar det
viktigt att lagerkapslarna justeras ut resp. in
exakt lika mycket sa att den instéllda lager-
forspanningen  (friktionsmomentet] inte
andras.

11 - Sakra lagerkapslarna for ditferentialen.

12 - Sakra installningsmuttern tor pinjongen.

5.4 10-4 Installning av kronhjul / Kontroll av kuggflankspel



