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Bakaxelvaxel — Vaxellada Typ 1 + 3

Ur- och inmontering av differential

Urmontering 4 - Dra fast spindeln med tryckplatta pa den

hogra lagerkapseln och tryck ut differentialen
ur vaxelladshuset. Ta av den hdgra lager-
kapseln.

1 - Montera ur bakaxelroren och drivaxlarna. Se
H 6.1/1-1 och 3-1.

Viktigt
Vid reparationer pa vaxelladan ar det
lampligt att differentialen monteras ur och

in komplett med drivaxlar. Tryck ut dif-
ferentialen at vanster sedan den hogra
hjullagringen tagits av komplett med
lagerkapsel.

2 - Skruva av sexkantmuttrarna pa den vanstra
lagerkapseln och ta bort fjaderbrickorna och
underlaggsbrickorna.

Viktigt

Den foljande sammansattningen under-
lattas om man noterar tjockleken och pla-
ceringen hos differentialens distansringar.

5 - Driv ur sparkullagren for differentialen ur de

bada lagerkapslarna med en mjuk dorn
eller pressa ur dem med VW 406 (2 x), 451

3 - Tryck loss lagerkapseln med hjalp av install-

ningsverktyget VW 297. Harvid satts tryck-
plattan mot differentialhuset och spindel-
hallaren dras fast pa tva av pinnskruvarna
for bakaxeloverfallet.
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och 408a. Dra av o-ringarna (5) fran lager-
kapslarna.

v
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Viktigt

Det kan forekomma att de bada differen-

tialkullagren foljer med ut ur lagerkaps-
larna redan vid urmonteringen av differen-
tialen. Avdragning av lagren fran differen-
tialhuset ar beskrivet under H 5.1/3-3.

Inmontering

1 - Kontrollera sparkullagren, lagerkapslarna
och differentialen med kronhjul. Byt eller
renovera delarna om erforderligt.

2 - Pressa in sparkullagren | de bada lagerkaps-
larna med reparationspressen i kombination
med VW 401, VW 408a och VW 441.
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3 - Satt pa den hogra lagerkapseln. Anvand en
ny o-ring och dra sexkantmuttrarna med fore-

skrivet moment.
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4 - Lagg in differentialen i vaxelladshuset. Se till
att mellanlaggsringarna for differentialen ar
ratt inlagda och inte forvaxlade.

5 - Satt pa den vanstra lagerkapseln, lagg pa
underlaggsbrickor och fjaderbrickor och dra
muttrarna med foreskrivet moment.

Viktigt

Om delar har bytts som direkt paverkar
installningen (vaxelladshus, differentialhus
eller en lagerkapsel) maste kronhjulet
stallas in pa nytt. Se Installning av kron-
hjul H 5.1/9-1.

6 - Montera drivaxlarna och bakaxelroren samt
hjullagren. Se H 6.1/1-1 och 3-1.
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Bakaxelvéxel — Vaxellada — Typ 1+ 3

Ur- och inmontering av differential

Urmontering

1 - Montera ur startmotorn. Satt upp vaxelladan

i hallaren YW 307 a.

2 - Tryck en skruvmejsel genom tacklocket (13)
i den hogra anslutningsflansen (10) och band
ut locket. Ta bort lasringen (12) och tryck
ut anslutningsflansen (10) med hjalp av tva

monteringsjarn. Montera annu inte av lager-
kapseln (2).

e

3 - Vrid vaxellddan ett halvt varv i bocken och
ta harvid ut distansringen (11).

4 - Montera av vdanster tacklock (13), lasringen
(12), anslutningsflansen (10) och distans-
tingen. Skruva av sexkantmuttrarna och dra
av lagerkapseln med hjalp av universalverk-

tyget VW 771/22.

L

VWA408a

5 - Pressa ut tatringen (4) ur lagerkapseln med
hjalp av VW 401, 473 och 408 a.

-

Snedléankbakaxel — Ur- och inmontering av differential 2- 3
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H 5 » 1 Bakaxelvaxel — Vaxellada — Typ 1 43

6 - Tryck ut ditferentiallagrets ytterring med

3

VW 401, 459/1, 473 och 408 a.

-

P& vaxelladshus som ar slutna pa ena sidan
drivs det koniska rullagrets ytterring ut ur

huset med VW 473, VW 408 a och en gum-
miklubba.

Viktigt

Lagerkapslarna, ditferentiallagrens wytterrin-
gar och installningsbrickorna far inte tor-
vaxlas om de skall anvandas dater. Mark om
erforderligt upp delarna vid urmonteringen.

Ta av installningsbrickan (6) tran ditferen-
tiallagrets ytterring eller ta ut den ur lager-
kapseln.

Ta av O-ringen (5) frdn lagerkapseln.

9 - Lytt ut differentialen (1).

10 -

Montera av den hogra lagerkapseln.

Inmontering

1 - Kontrollera differentiallagren och tatringar-

na och byt dem om ertorderligt.

2 - Lagg in installningsbrickorna i resp. lager-
kapslar och pressa in tillhérande laggerring-
ar med VW 401, 459/1, 473 och 408 a.

-

VW459/1 T

Pa vaxelladshus som ar slutna pd ena sidan
drivs det koniska rullagrets ytterring in i

huset med VW 473, VW 408 a och en gum-
miklubba.

Viktigt

Betraffande reparationsarbeten som nod-
vandiggor en nyinstallning av kuggtlank-
spelet och ditferentiallagrens forspanning,
se installning av kronhjul, sidan H 5.1/10-2.

Olja in tatringarna latt och pressa in dem
till anslag i lagerkapslarna med VW 401,
442 och 408 a. Satt pa O-ringarna och olja
in dem likasa.

e

4 - Satt pa den formonterade hogra lagerkap-

Snedlankbakaxel — Ur- och inmontering av differential

seln och dra sexkantmuttrarna med toreskri-
vet moment.



Bakaxelvaxel — Vaxellada — Typ 1+ 3

5 - Vrid vaxelladshuset 2 varv. Skjut pd en ny inte gar att montera riktigt, pressa ihop den
lasring och backdrevet pa den bakre inga- vagformiga distansringen genom att lyfta
ende axeln. Skruva ihop ingdende axelns differentialhjulet med en pinnskruv M 10 och
bada delar till anslag, vrid tillbaka en kugg samtidigt trycka ned anslutningstlansen med
av rafflingen och skjut éver backdrevet. tvarbryggan fran VW 201 tills lasringen gar
Montera lasringen. att satta in.

=

6 - Satt in differentialen komplett med lager |
vaxellddshuset. Olja harvid in ditferential-

lagren med hypoidolja.

7 - Satt pd den formonterade lagerkapseln for
kronhjulssidan och dra sexkantmuttrarna
med foreskrivet moment. Vid inmonterad dif-
ferential drivs tatringen ev. in med VW 415a
fore monteringen av anslutningsflansarna.

9 - Driv in nya tacklock i anslutningstlansarna
med VW 224b sda att locken star jams med
tiansarna.

e

gy

Andring:
Fr.o.m. juni 1972, intord succesivi
8 - Lagg in distansringarna. Skjut pd& anslut- P& vaxelladshuset har lagerkapseln pa ho-
ningsflansarna och sdkra dem med nya las- ger sida utgatt, dvs huset ar nu slutet pa
ringar. Eventuellt mdaste man, om lasringen denna sida.
Snedlankbakaxel — Ur- och lnmohlerlng av differential 2 : 5
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5 * 1 Bakaxelvdaxel — Vaxellada — Typ 143

Byte av tdatring for anslutningsflans (vaxelladan
inmonterad)

Med hjalp av drivhylsan VW 914 kan tatring-
arna monteras in daven nar vaxelladan ar in-
monterad.

Urmontering

1 - Skruva bort drivaxeln fran anslutnings-
flansen och hang upp den med en stal-
tradshake.

2 - Tryck en skruvmejsel genom tacklocket i
anslutningsflansen och band ut locket. Ta

bort lasringen och pressa bort anslutnings-
tflansen.

3 - Pressa ut tatringen med VW 681.

Inmontering

1 - Sla in en ny tatring med YW 194 sa langt
att drivhylsan stoter emot differentialhuset.

Viktigt

For att det foreskrivna inpressningsdjupet
skall kunna uppndas erfordras att den inlagda
distansringen for anslutningsflansen tas ut

medan tatringen drivs in.

7 -

Lagg in distansringen. Skjut pd anslut-
ningsflansen och sakra den med ny lasring.
Eventuellt maste man, om lasringen inte gar
att montera riktigt, pressa ihop den vag-
tormiga distansringen genom att lytta ditfe-
rentialhjulet med en pinnskruv M 10 och
samtidigt trycka ned anslutningstldnsen med
tvarbryggan fran VW 201 tills [asringen gar
att satta in.

Pressa i ett nytt tacklock.

Montera in drivaxeln och dra fast inbus-
skruvarna med foreskrivet moment.

Observera

Tatringen kan ocksa dras in. For detta
skruvar man in en M 10x115 skruv med en
vingmutter i det stora ditferentialdrevet.
Drivhylsan pressas sedan in av vingmuttern.

Byte av tatring for anslutningsfléns (véxelladan inmonterad)



Bakaxelvaxel — Vaxellada — Typ 1 + 3

Nr Benamning Specialverktyg Forklaringar
1 upplagsskenor VW 457/1 + 2
2 mikrometer — 0—25 mm matomrade
3 centrerstift — egen tillverkning
4 vpplag VW 456 fran Typ 2
S avdragare Kukko 10—20 10 mm spanndjup
6 tryckplatta VW 297 fran installningsverktyget for kronhjul
7 hallare VW 664/1 egen tillverkning
8 dorn VW 412
bladmdatt — 0,05—1,0 mm

| O

Pendelbakaxel/Isértagning och hopsétining av differential — Verktyg
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H 5 E 1 Bakaxelvaxel — Véxellada — Typ 1 + 3

2 13 20 1 3 9 8 7 6/6a 5 2 3 4 110/10a 11 12 13 14
Nr Benamning Antal . .. . Aft iaktta vid i NEH'P‘IG*I‘&
isartagning hopsattning anvisningar
1 differentialkullager . pressas resp. dras av pressas in i lagerkapseln
2 sexkantskruv 8 anvand endast original-
skruvar, dras med 6 kpm
3 distansring 2 mat vpp H5.1/9-1
4 mellanlaggsbricka X mat upp H 5.1/9-1
5 differentialaxel 1 drivs ur och in med dorn
6 differentialdrev 2 kontrollera férslitningen
6a difterentialdrev 2 kontrollera forslitningen H 5.1/3-5
7 |Gasstift 1 drivs ur och in med dorn nita i bada andarna
med kornslag
8 differentialhus i
9 kronhjul 1 drivs av med dorn varm upp vid pasattningen
och anvand centrerstift
10 differentialhjul 2 stall in axialspelet, para H5.1/3-4
med drivaxlarna
10a differentialhjul 2 stall in axialspelet H 5.1/3-4
para med drivaxlarna H 5.1/3-5
11 ledblock 4 finns som overdimension H5.1/3-4
12 drivaxel 2 paras med differentialhjul H 6.1/3-1
(fargmarkering)
'3 tryckring 2 mat upp; spel 0,05—0,2mm H 5.1/4-4
14 lasring @ 65 x 2,5 2

Pendelbakaxel — Isartagning och hopséttning av differential
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Bakaxelvaxel — Vaxellada Typ 1 + 3

Isartagning 4 - Skruva ur sexkantskruvarna (2) som haller
| . kronhjulet och driv av kronhjulet (9) fran
1- Tabort lasringarna (14) och tryckringarna (13) differentialhuset.

och ta ut differentialhjulen (10).

v
Viktigt
Notera tryckringarnas (13) tjocklek och
placering.

2 - Pressa om erforderligt av differentialspar-
kullagren (18) fran differentialhuset (8) med
hjalp av VW 457/1+2, 297, 456 och 412 resp.
dra avdem med VW 297 med tryckstycke och
en avdragare (t.ex. Kukko).

Viktigt

Var forsiktig nar kronhjulet slas av sa att
det inte faller ned och kuggarna harvid
skadas mot skruvstycket.

Viktigt
. 5-8Sla ut lasstiftet (7) och driv ut differential-
Notera distansringarnas (3) och mellan- axeln (5) med en dorn. Ta ut differential-
laggsbrickornas (4) antal och tjocklek. dreven (6) ur differentialhuset.
3 - Satt upp differentialen i hallaren VW 664/1. .

|
{
I
|
|

3-3

Pendelbakaxel/Isartagning och hopsattning av differential
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5 -1 Bakaxelvdxel — Vaxellada Typ1 + 3

Hopsattning Bl e a=M10
B I b = 10,4 mm
. | S &= 15
1 - Kontrollera differentialhuset och sarskilt an- I ‘ _Ll: | I 3 — 15 mm
liggningsytorna for differentialdreven med 7 | || | | e = 35,0 mm
avseende pa forslitning och skador. Byt huset | — -— f =28 mm
om erforderligt - i S T,
gt. 5 h=10 mm
| o . | = 1/45°
Viktigt | ; = 8 Wim
Vid byte av differentialhus maste kron- o |
hjulet stallas in pa nytt. 18 _U'_ el [ x
" "R —
P
2 - Satt i ett nytt lasstift for differentialaxeln och By
sakra det genom nitning av andarna. C

S b, 4 - Dra sexkantskruvarna for fastsattning av
kronhjulet med foreskrivet moment.

3-Varm upp kronhjulet till ca 100° C och tryck
fast det pa huset. Anvand harvid tva centre-
ringsstift (egen tillverkning).

Viktigt

For fastsattning av kronhjulet far endast
sjalvlasande skruvar med fjaderbricka an-
vandas.

5-Dra runt differentialhjulen och kontrollera
axialsplet. Differentialhjulen maste ga att
vrida runt for hand utan att haka.

Viktigt

For att erhalla det foreskrivha kugg-
flankspelet mellan differentialhjulen och
differentialdreven maste tryckringarnas
tiocklek valjas sa att lasringarna gar latt

Viktigt att satta in och spelet mellan differential-
hjulens stodflans och tryckringarna upp-
gar till 0,05—0,2 mm. Detta spel kan
matas med ett bladmatt.

Spelet skall vara lika stort pa bada sidor.

Anliggningsytorna mellan differentialhuset
och kronhjulet maste vara absolut rena.
Grader och tryckstallen utjamnas med ett

oljebryne.

3 - 4 Pendelbakaxel/Isdrtagning och hopséttning av differential



Bakaxelvaxel — Vaxellada — Typ 1+ 3 H 5 - 1

Andring
Fr.oom. maj 1972 — chassinr 112 2 857 177

For att oka livslangden hos ditferentialdreven
och -hjulen har kuggarna forstarkts. Harigenom
andrar sig ocksa drevens modul och kuggtal.

Som reservdel levereras differentialdrev och
-hjul av tidigare och nytt uttorande aven i fort-
sattningen styckvis. Aven differentialdreven och
-hjulen for Typ 2 t.o.m. augusti 1967 ar kvar i
reservdelsprogrammet.

W

Pendelbakaxel — Isartagning och hopséttning av differential 3 '5
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Nr Benamning Specialverktyg Forklaringar
1 matverktyg VW 287 a med installningslikare
2 tryckstycke VW 297 fran installningsanordning
3 momentdon — av standardtyp 0—35 kpcm
4 skjutmatt —_— av standardtyp, matomrade 200 mm
5 djupmatt — av standardtyp
6 matklocka — av standardtyp, matomrade 10 mm
7 axelstump — egen tillverkning av drivaxel,
sidan 4—13
8 bladmatt = matomrade 0,05—1,0 mm
9 centrerstift —_ egen tillverkning, sidan 4—6
10 avdragare - ex. Kukko 20—10
11 avdragarhakar - for Kukko 20—10, spanndjup 100 mm
12 spann- och matplattor YW 330

Pendelaxel — Isértagning och hopséttning av sparrdifferential — Verktyg
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H 5 ] 1 Bakaxelvéxel — Vaxellada — Typ 1+ 3

4-2

Lamelisparrdifferential det.nr 211 517 025 D

N B A et Att iaktta vid Anmark-
' el M9 isartagning hopsattning ning
1 lasring 65 x 2,5 2
2 tryckbricka 2 notera tjockleken mat upp pa nytt H5.1/4-11
3 lock for ditferentialhuset 1 parat med huset ge akt pa parmarkningen  H 5.1/4-5
4 planfjader® 2
5 lamell (med yttre tandning)® 6 kontrollera forslitning satt in med MoS: smorjtett
och skarspar
6 lamell (med inre tandning)”® 6 kontrollera forslitning satt in med MoS:2 smorjfetit
och skarspar
7 differentialhjul 2 kontrollera forslitning saft in med MoS:2 smorjfett
8 tryckring 2 kontrollera forslitning smorj urtagen med

MoS2 smorjfett

9 differentialdrev 4 kontrollera forslitning satt in med MoS:2 smorjfett
e ——————————————————— e e
10 axel for differentialdrev Z kontrollera forslitning
o — s
' differentialhus 1 parad med locket ge akt pd parmarkningen H 5.1/4-5
12 insexskruv M 8 x 95 8 anvand endast skruvar H 5.1/4-14

med midja, dra med
2,5 kpm och las med
kérnslag

* Dessa delar levereas som inmonteringssats under detalinummer 211 517 619 A. Detta lamellpakets tolerans-
matt ar valt sa att differentialen i de flesta fall inte behover matas upp.

Pendelaxel — Isdrtagning och hopsatining av sparrdifferential
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Bakaxelvéxel — Vaxellada — Typ 143

Lamellsparrdifferential det.nr 181 517 025 t.o.m. februari 1972

{ 2 3 4 5 6 5 6 5 6 7 8 10 9 8 7 6 5 6 5 6 5 4 13 11 12

%

N Att iaktta vid Anmark-
Nr Bendmning Antal . . . i :
isartagning hopsattning ning
e e ————————eb it
1 lasring 65 x 2,5 7.

e ————————
2 tryckbricka 2 notera tjockleken mat upp pa nytt H 5.1/4-11
AT 0 OO S e

3 lock for differentialhuset 1 parad med huset ge akt pd parmarkningen H 5.1/4-5
e e
4 planfjader” 2
e e e e A e
5 lamell (med yttre tandning)” 6 kontrollera torslitning saitt in med MoS:z smorjfett
och skarspar
e T e LNl S e S SR - o S e S
6 lamell (med inre tandning)® 6 kontrollera forslitning satt in med MoS2 smorjtett

och skarspar

W

7 differentialhjul 2 kontrollera torslitning satt in med MoS2 smorijtett

8 tryckring 2 kontrollera forslitning smorj urtagen med
MoS:2 smorjfett

9 differentialdrev 4 kontrollera forslitning satt in med MoS2 smorjfett

M

10 axel for differentialdrev 2 kontrollera torslitning
-
11 differentialhus 1 parad med locket ge akt pd parmarkningen H 5.1/4-5

W

12 insexskruv 8 x 95 mm 8 anvand endast skruvar H5.1/4-13
med midja, dra med
2,5 kpm las med kérnslag

e ————————rrrrrrrrrnr-r——

13 medbringarstift 8 x 90 mm 4 kontrollera tryckstallen inmonteras pa ditferential
detaljnr. 181 517 025

* Dessa delar levereras som inmonieringssats under detaljnr. 181 517 619. Detta lamellpakets toleransmatt ar

valt s& att differentialen i de flesta fall inte behover matas upp.
-

Pendelax=l — Istértagning och hopséattning av sparrdifferential
H Tillagg 11 Printed in Germany 1.73
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H 5 ™ 1 Bakaxelvaxel — Vaxellada — Typ 1+ 3

4-4

Lamellspdrrdifferential det.nr 181 517 025 A fr.o.m. januari 1972

w_—_——#“——ﬂw

A FEnEIInG Anfal isartagning S hopsattning :r?vr?;:i:'legm

e e e A —————
1 lasring 65 x 2,5 2

e e e
2 tryckbricka 2 notera tjockleken mat upp pa nytt H5.1/4-11
3 lock tor differentialhus 1 parat med huset pressas pa ge akt pd H 5.1/4-5

parmarkningen

W_-_—_——_—'_—-——.-_—_——m

4 planfjader 2
U
5 distansring 2
e i e
6 lamell (med ytire tandning) 2 kontrollera torslitning mat upp lamellpaketets H5.1/4-14
och skarspar tjocklek
e
7 lamell (med inre tandning) 2 kontrollera forslitning mat upp lamellpaketets H5.1/4-14
och skarspar tjocklek
-
8 tryckring 2 kontrollera torslitning mat upp lamellpaketets H5.1/4-14
tjocklek
-
9 differentialhjul 2
-
10 differentialdrev 4
-
11 axel for differentialdrev 2 kontrollera forslitningen  mat upp lamellpaketets H5.1/4-14
tjocklek
-
12 differentialhus 1 parat med locket mat upp husets djup, ge H 5.1/4-15
akt pa parmarkningen. H 5.1/4-5

Mat upp friktionsmomen-
tet efter hopsattningen

e

13 insexskruv M 8 8 anvand endast skruvar
med midja, dra med
2,5 kpm och las med
kornslag

-
14 medbringarstift 8 x 90 mm 4 kontrollera tryckstallen

-

Pendelaxel — Isartagning och hopsattning av sparrdifferential



Ettersom efter forbrukning av befintliga delar
endast delar av nyaste tillverkning kommer att
levereras som reservdel, maste differentialer av

Omrustningstabell (galler inte t6r Modell 181)

Benamning

sparrdifferential (komplett) 211 517025 A

211517025 B

Bakaxelvaxel — Vaxellada — Typ 1+ 3

hittillsvarande uttorande vid behov omrustas en-
ligt toljande tabell.

Detaljnummer

ZIN 312025 © 21517025 D

differentialhus 211 517 601 211 517 601 A 211 517601 B
lock, differentialhus 211 517 605 211 517 605 A 211 517 605 B
utjaGmningsbricka 0,3 mm tjock*) 211 517 609 211 517 609 =

planfjader®) —
lamell (med inre tandning)”)
lamell (med yttre tandning)®)

insexskruv

211 317 611

211517 615 A

211 517 611 A

211 517 641/641 A

*) Under detaljnummer 211 517 619 A levereras en lamellsats som bestar av 3 st. lameller med yttre tandning och
3 st. lameller med inre tandning samt en utjamningsbricka och en planfjader.

Observera

Baksidorna pa lamellerna av det nyaste utforan-
det med index , A" forzinkas inte mera, varfor
lamellpaketen totalt sett blivit smalare. Av det-
ta skal maste vid inmontering av dessa delar i
sparrdifferentialen av utforandena 211 517 025
A/B och C tva utjamningsbrickor laggas in.

De olika ditferentialutférandena ar markta en-
ligt bilden pa foljande satt:

Detaljnummer Markning
211 517 025 A ingen

211 517025 B ingen

211 517025 C C—C*
211 5170450 D—D

*) Fran och med inmonteringen av utjamningsbrickor.

Pendelaxel — Isérfagning och hopsattning av sparrdifferential

H Tillagg 11 Printed in Germany 1.73
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H 5 ¢ 1 Bakaxelvixel — Yaxellada — Typ 1+ 3

Inmontering av lamellsparrditfferential
i efterhand

Inmontering av lamellsparrditferential i en hel-
synkroniserad vaxelladda avviker endast ova-
sentligt fran inmonteringen av en normal diffe-
rential, Dock maste vid installning av kronhjulet
med verktyget VW 297 sparrditferentialen tas
isar och differentialhuset monteras utan ditfe-

rentialdrev, lameller och tryckring.

Inmontering Viktigt!

1 - Om det inbordes monteringslaget for det
hopsatta differentialhuset/locket inte redan
ar markt genom en etslinje skall en sadan
markning (fargstreck eller kornslag) uttoras.
Lock och hus tar inte monteras ihop med in-
bordes forskjutning.

For sparrditferentialens funktion ar det vik-
tigt att vid senare hopsattning alla delar
ater monteras pa samma sida som de ur-
sprungligen legat pada. Darfor rekommende-
ras att delarna vid urmonteringen marks
upp sa att forvaxling ar utesluten. Kontroll-

matning av sparrditferentialen erfordras en-
2 - Skruva ur insexskruvarna for locket och ta dast nar delar i differentialen byis ut.

av sparrditferentialens hus uppat.

“'III|||"“|||||II"' 3 - Skruva dater fast sparrditferentialens hus
med sex insexskruvar.

4 - Montera kronhjul:

a - Skruva in tva styrtappar i kronhjulet.
Styrtapparna kan man tillverka sjalv
med ledning av nedanstdende ritning.

— e f—
E— 'r —
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J
a = M10
b = 10,4 mm
c = 1,5mm
d = 1,5mm
e = 35 mm
f = 28 mm
g = 12 mm
h = 10 mm
i = 1/45°
k = 3 mm

4 - 6 Pendelaxel — Isértagning och hopsattning av lamellsparrdifferential
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b - Varm upp kronhjulet i olja — eller vat- brickor — detaljnummer 113517 145 B
tenbad till ca 80—100° C och satt pa det — far anvandas.
pa huset.

-

‘.|||||”"|”l“||||:-

e - Byt ut lagerkapseln tor bakaxeln mot
utforandet med oljekanaler i kalotten.

c - Skruva in iva skruvar M 8 X 70 i differen-
tialhuslocket och spann in difterential-

huset i ett skruvstycke med hjalp av
dessa skruvar.

-

f - Montera in sparkullager med sluten
hallare. Lagren skall monteras in sa att
hallarens slutna sida ligger i lage:kap-
seln for bakaxelvaxeln.

d - Dra at fastskruvarna tor kronhjulet med
6 kpm. Endast fastskruvar med fjader-

Pendelaxel — Isartagning och hopséttning av lamellspérrdifferential 4 - 7
539.405.37 H Tillagg 6 Printed in Germany 10, 71
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4-8

g - Mat sparrdifterentialhusets langd med
matbygeln VW 287 a.

5 - Mat vaxelhusets djup mellan de bada la-
gren for differentialen med matdorn VW

289 d.

6 - Satt in sparrditferentialens hus med verktyg

VW 297 i vaxelhuset och berakna tjockleken
hos distansringarna S1 och S2. Se H 5.1/9-1.

Renovering och kontrollméatning av
sparrdifferential

Vid renoveringsarbeten pd sparrdifterential be-
hover man normalt inte ta av kronhjulet. Om

emellertid drevsatsen samtidigt maste bytas,
rekommenderas att man boérjar med urmonte-

ring av kronhjulet.

Isartagning

1 - Dra om erforderligt av sparkullagret med
avdragare (Kukko 20/10) och tryckplattan
tran VYW 297.

e

A -"'":":3' Lo,
e R N
T MR o SR W
T 5 Juiul, . . i s
R a0 FEE W

L ', " - T
A e PR B
x ; L = ...h.':':\.“ 1

.
. ‘\.-
.
b

2 - Skruva ur tva diametralt placerade insex-
skruvar. Ge darvid akt p&d markningen mel-
lan lock och hus.

Skruva in tva skruvar M 8 X 70 fran andra si-
dan i sparrdifferentialens lock och spdnn
med dessa skruvar in sparrdifferentialen i
ett skruvstycke.

e

3 - Skruva vur fastskruvarna {or kronhjulet.

4 - Skruva in fyra skruvar M 10<30 nagra varv
och pressa av kronhjulet fran sparrditferen-
tialen med en gummiklubba.

e

&

....
....
. .

'''''''

5 _ Skruva ur de resterande insexskruvarna och
ta av sparrditferentialens hus uppat.

Pendelaxel — Isartagning och hopséttning av lamellsparrdifferential



6 - Rengor samtliga delar noggrant och kon-

trollera dem med avseende pa forslitning.
Ge darvid akt pa aktuell utrustningskombi-
nation (se utrustningstabell).

a - Tryckring:
Tryckytorna {6r lamellerna tar inte upp-
visa nagon repbildning.

b - Lameller:

Styrsparen till de yttre samt tandningen
till de inre lamellerna far inte vara upp-
slagna.

¢ - Ditferentialhjul:

Tryckytorna for tryckbrickorna tar inte
uppvisa ndagon forslitning. Lamellerna
med invéndig tandning maste rora sig
latt pa differentialhjulens tandning.

d - Tryckbrickor:

Tryckbrickorna for ditferentialhjulen tar
inte ha slitit in sig.

7 - Byt skadade delar. Observera darvid om-

rustningstabellen.

Kont.ollmatning

Vid hopsatining maste man ovillkorligen gora
en noggrann kontrollmatning av sparrdifferen-
tialen, eftersom i annat fall en tillfredsstallande
funktion inte kan garanteras.

— d —
— b -—~—-«
~TN
|
a - kopplingspaketets langd
b - lamellsatsernas avstand fran differentialhjulens

overkant

d - de inmonterade delarnas totallangd

Pendelaxel — Isartagning och hopsétining av lamellsparrdifferential
539.406.37 H Tillégg 6 Printed in Germany 10. 71
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¢ - spdarrdifferentialhusets innermatt
e - iryckbrickornas tjocklek

1 - Montera ihop differentialdrev med axlar,

tryckringar, difterentialhjul och lamellsatser.

Viktigt!

Lamellsatserna bestar var och en av tre la-
meller med invandig tandning (1) och tre la-
meller med utvandig tandning (2). De skall
sammanstalias sa, att en lamell med invan-
dig tandning (med tandning tor ditferential-
hjulet) alltid ligger vid tryckringen och en
lamell med ytire tandning (med spar for in-
sexskruvarna) alltid ligger vid difterential-
huset. Lamellernas beskiktade sida maste
vara vand mot tryckringarna.

Vid anvdandning av de nya lamellerna (utan
zinkskikt) i hus av hittillsvarande utférande
ska man lagga in en utjamningsbricka pa
var sida mellan hus resp. lock och yttre la-
mell (se utrustningstabell).

9.1
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4-10

2 - Satt pd spann- och matplattorna YW 330 pd

differentialhjulen. Avfasningen hos de bada
plattorna maste vara vand at samma hall.
Skruva ihop plattorna lost.

3 - Dra forst tast skruvarna for spann- och mat-

plattorna korsvis med 30 kpcm, lossa dem
darefter och dra fast dem med 10 kpcm.
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4 - Satt in inmonteringsdelarna tillsammans

med spdann- och matplattorna i verktyg
VW 287 a och kontrollera parallelliteten.
Matklockans utslag far vara max. 0,1 mm.
Vid storre avvikelser skall skruvarna annu
en gang lossas och ater dras tast noggrant
med det foreskrivna atdragningsmomentet
10 kpem:,

5 - Mat kopplingspaketets langd — a — fran

overkant till overkant hos lamellerna med
ytire tandning med ett skjutmatt. Resultatet
skall ligga mellan 71,4 och 72,2 mm. Pa dif-
terentialer med index A, B och C maste vid
inmontering av lameller utan zinkskikt ut-
jamningsbrickorna ocksa laggas in. Om detta
matt under- eller verskrids maste lamellerna
bytas ut.

Viktigt!

Vid det angivna min. mattet — 71,4 mm for
lameller utan zinkskikt med utjadmningsbric-
kor — ar redan hansyn taget till lamellernas
tillatna forslitning. Pa ditferentialen med in-
dex D skall ett 0,6 mm (utjadmningsbrickornas
tjocklek) mindre breddmatt laggas till grund.

Mat lamellsatsernas avstand fran differen-
tialhjulens overkant — b — med ett djup-
matt. De bada matten far avvika tran va-
randra max. 0,2 mm. Vid storre avvikelser
ska man skifta enstaka lameller med var-
andra fran sida till sida.

Pendelaxel — Isartagning och hopséttning av lamellspéarrdifferential
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7 - Bestam tjockleken hos tryckbrickorna for dit-
ferentialhjulen. Den far man fram ur inner-
mattet for sparrditferentialhuset fran lasring
till lasring — ¢ — minus totallangden for
alla inmonteringsdelar matt over difteren-
tialhjulen — d — och med hansyn taget till
en konstant — 0,15 mm {ér var sida —, som
sakerstaller det erforderliga kuggftlankspelet
mellan ditferentialhjulen.

a - Skruva ihop differentialhuset ordentligt
med locket. Observera darvid markning
mellan lock och hus.

b - Beradkna difterentialhusets innermatt
fran lasring till lasring — ¢ —. Inner-
mattet far man fram ur mattet fran dit-
ferentialhusets overkant till den nedre
lasringen — bild 1 — minus mattet fran

Bakaxelvaxel — Véxellada — Typ 1+ 3

Exempel:

1:a matningen . . . .
2:a matningen . . . . .| —

Ditterentialhusets innermatt c

Exempel: d = 134,6 mm

149 mm
6 mm

143 mm

differentialhusets overkant till den ovre
lasringens nederkant — bild 2 —. Darvid
Ar det viktigt att de bada lasringarna
{6rst har anliagning utat.

Pendelaxel — Isartagning och hopsattning av lamellsparrdifferential
539.406.37 H Tillagg 6 Printed in Germany 10, 71
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Mat totallangden hos sparrdifterentia-
lens samtliga inmonteringsdelar over dit-
terentialhjulen — d — med ett skjut-
matt.

Berakna tjockleken hos tryckbrickorna
for ditferentialhjulen — e —:

c—d

— konstant =

B e

2

143 — 134,6

> — 0,15 = 4,05 mm

9.1
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Hopsattning e - Lagg in planfjadrarna sa att den valv-
da sidan stoder mot huset resp. locket.

1 - Montera ater ihop sparrdifterentialen:

Darvid skall foljande punkter beaktas:

a - Samtliga inmonteringsdelar maste ovill-
korligen placeras pa samma sida som
de ursprungligen legat pa. |

b - Endast for differentialer som har led- |~
block med flans:

7
Satt in tlansledblocken fore inmontering- - "/ =
en av differentialhjulen. De maste sat- ’
tas in sa att deras stodtlans (se pil) pekar

at ett hall.

oo —

c - Stryk vid inmonteringen in lameller,
tryckringar och axlar till ditferentialdre-

ven med Molykotpasta.

d - Lagg in lamellerna med den beskikta-
de sidan vand mot tryckringarna.

Pendelaxel — Isértagning och hopsétitning av lamellsparrdifterential

7

NN
@I 5§
(o ) )
G
N g\
NG
T
#
] R

hus

lock
differentialhjul
plantjader

X, K

3

2
R

% O

N

“

“ \
N

0

Fa&"AAA A&

t - Montera in medbringarstift (4 st.) pa dif-
terentialer — detaljnummer 181 517 025.
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g - Satt pa huset sa att oljehalen ligger mitt Viktigt!
for differentialdrevens axlar. Observera
markningen mellan lock och hus.

Differentialer som ar utrustade med plan-
tjiadrar kan pa grund av de forspdanda
bromslamellerna inte dras runt for hand.
For att sakerstalla det foreskrivna kugg-
tlankspelet mellan ditferentialhjul och dif-
terentialdrev, maste tryckbrickornas tjocklek
valjas s&, att a ena sidan lasringen latt gar
att satta in och a andra sidan spelet mellan
ditferentialhjulens stodflans och tryckbrickor-

na blir max. 0,2 mm. Spelet kan matas med
ett bladmatt.

Spelet skall pa bada sidorna vara lika stort.

Observera:

Tryckbrickor finns i téljande tjocklekar: 3,9/
4,0/4,1 och 4,2 mm.

h - Dra at ditferentialhuslockets insexskru-
var med 3 — 3,5 kpm, insexskruvar med
midja med 2,5 kpm.

2 - Kontrollera sparrditterentialens hopsattning. Métning av friktionsmoment

Om man, nar man vrider runt differential-
hjulen samtidigt som huset halls fast, tast-
staller att det markbart hakar sig, sa skall
sparrdifferentialen annu en gang tas isar
och noggrant kontrollmatas.

(endast ditferentialer med plantjadrar)

3 - Spann fast sparrditferentialen i ett skruv-
stycke. Anvand skyddsbackar.

4 - Satt in drivaxelstumpen av egen tillverkning
med frast eller pasvetsad sexkant med led-
block i ett difterentialhjul. Montera ater in
tryckbricka och lasring.

i
l ("
L

' e
- -

a = 1BEam
b = 15mm
¢ = 19mm

Pendelaxel — Isartagning och hopsattning av lamellsparrdifferential 4 - 1 3
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5 - Satt pa momentnyckeln och vrid runt diffe-
rentialen. Etter att lossbrytningsmomentet —

ca 12 kpm — overvunnits, maste friktions-
momentet vara mellan

5—10 kpm

nar man fortsatter att vrida runt differen-
tialen.

Vikfigt!

Yid ienoverade differentialer ska man alltid
efte:strava det ov:e foleransvdrdet.

Friktionsmomentet kan paverkas genom
langden "a" hos kopplingspaketet.

6 - Las insexskruvarna genom att dikta med en

kornare.

ﬂ!?

7/ - Montera in sparrdifterentialen in vaxelladan

med distansbrickorna Si1 och Sa:.

8 - Satt allt efter utforande hos ditferentialhju-

len in drivaxlar med oljespar resp. seriemds-
siga drivaxlar och ledblock i enlighet med
ditferentialhjulens fargmarkning.

9 - Komplettera bakaxeln och fyll pa hypoid-

olja enligt foreskrift.

Observera

Anvand endast hypoid-vaxelladsolja en-
ligt fabrikens rekommendationer. Oljepatyll-
ningsskruvarna till vaxellador med sparr-
ditfferential nar pd flansen f{oljande text:

"Spezial Oil-Sperrdiff’.

Viktigt!

Installningen av bakhjulsbromsarna  {or-
svaras nagot genom inmonteringen av sparr-
differential med planfjadrar, ettersom hjulen
endast kan vridas runt gemensamt i samma
riktning. Detta arbete bor dartor genomto-
ras av tvé@ montorer.

Pendelaxel — Isartagning och kopsétining av lamellsparrdifierential
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Andring Uppmatning av lamellpaketet skall dock utforas
3 foljande satt:
Fr.o.m. januari 1972 — chassinr 112 2 468 673 pe TOTjENde 34

1 - Bestam husets djup matt a.
Lamellsparrdifferentialen (M-utrustning M 220) e

till Typ 1- och 3-fordon med pendelaxel och f{ill
Modell 181 andras (se aven spridbilden pa sidan
H 5.1/4-4). | stallet for de hittills tre inner- och
tre ytterlamellerna har den andrade difterentia-
len endast en inner- och en ytterlamell. Inner-
lamellen har péa bada sidor molybdenskikt, ytter-

NN

LN

b oo F T T
lamellen har inte langre ndgot skikt. Mellan I} e |
ytterlamell och planfjader ligger en distansring. —

FWII/,A

Smorjningsforeskrifterna har inte andrats genom
den nya belaggningen.
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2 - Bestdm lockets matt b och dra bort det fran
husets djup matt a.

%
A

hus

lock

stort differentialdrev
planfjader

distansring

ytterlamell (yttre tandning)
innerlamell (inre tandning) |
tryckring

oI bW —

Ordningsfoljden f6r isartagning och hopsattning
av differentialen forblir oférandrad. Harvid gar
man tillvaga enligt anvisningarna pd sidan

H 5.1/4-8 till 4-13.

W

Pendelaxel — Isarfagning och hopsdéttning av sparrdifferential 4 = 1 5
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Resultat: Oppningens langd i huset Ytterlameller i tjocklekarna 1,8, 1,9 och 2,0 mm
c = matt a—mattb star till forfogande.

Friktionsmomentet ar pd grund av de klenare
planfjadrarna mindre hos denna differential.
Friktionsmomentet ar 2—7 kpm. For matningen
skall sparrditferentialen, som bilden visar, med
en drivaxel spannas fast i skruvstycket. Med en
andra avsagad och med en sexkant forsedd
drivaxel skall momentet matas éver en moment-
nyckel. Ditferentialen maste kunna vridas runt
under matningen.

3 - Bestam lamellpaketets {jocklek — matt d —
(med 2 ytterlameller 1,9 mm tjocka, dock
utan plantjadrar).

Dra bort detta matt d {or lamellpaketet fran
husets matt.
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Resultatet maste vara 4,7 mm (2 x matt e).
Om mattet dver- eller underskrids skall tjoc-
kare eller tunnare ytterlameller inmonteras.

Matresultat under 4,7 mm — montera Iin
tjockare lameller

Matresultet over 4,7 mm — montera in
tunnare lameller

M
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[

Nr Benamning Specialverktyg Forklaring
1 universalverktyg VW 771 egen tillverkning
2 tryckplatta VW 401 med hal
3 dorn VW 408 a
4 tryckstycke VW 454
5 tryckplatta VW 458 med stift
6 upplag VW 456 fran Typ 2
7 upplagsskenor VW 457/1 +2
8 tryckstycke VW 473
9 dorn VW 434
10 spannhylsa VW 382/3
11 matklocksbrygga VW 383/8 fran matsatsen {or typ 4
12 forlangning for matklocka VW 299/9 langd 28 mm, fran installnings-
anordningen for planfjadern
13 matklocka — av standardtyp matomrade 3 mm
14 mikrometer — matomrade 25—50 mm
15 centrerstift M 9 x 1 — egen tillverkning
16 mathylsa (langd ca 28,85 mm) — egen tillverkning av reservdel

H Tillagg 11 Printed in Germany 1. 73
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5-2

7 N .
e
(I e s

|
10 12 1 8 5 3 7 6 9 4 7. 11 11 12
Nr Benamning antal @ . Attiakita vid S Nﬁrmu're
isartagning hopsdattning anvisningar
1 differentialhus 1 kontrollera lopytorna med
avseende pa forslitning
2 lock for differentialhus 1 dra av med YW 771 kontrollera lopytorna med
| avseende pa forslitning
e i ————
3 differentialhjul hoger 1 kontrollera med avseende se "install-
(lang axel) pad forslitning kontrollera  ning av
axialspelet olja in vid axialspel”
monteringen H5.1/5-6
e o O 0 U S CU O NS e
3a differentialhjul 1 kontrollera torslitningen H 5.1/5-7
kontrollera axialspelet
e e
4 differentialhjul vanster 1 kontrollera med avseende
(kort axel) pda forslitning olja in vid
monteringen
4a differentialhjul 1 kontrollera forslitningen H5.1/5-7
.
5 tryckbricka 2 kontrollera med avseende
pa forslitning
e
6 differentialdrev 2 kontrollera med avseende
pa forslitning
o
6a ditferentialdrev 2 kontrollera forslitningen H 5.1/5-7
-
7 differentialaxel 1 driv ut och in med dorn H5.1/5-3
e
8 |asstift 1 driv ut och in med dorn nita i bada andarna med  H 5.1/5-4
kornslag
-
9 avstandshylsa 1 monteras alternativt pa mat upp vid nymontering  H 5.1/5-4/
vagnar med valjar- 5-6
automatik
O
10 kronhjul 1 driv av med dorn vérm upp till ca 100°C och H 5.1/5-5

anvand centreringsstift vid
pasattningen

-

11 sexkantskruv med tjaderbricka 8 dra med 6 kpm
-
12 differentiallager/innerring 2 pressa av varm upp till ca 100° C och

tryck pa, pressa sedan

efter

-

Isartagning och hopsattning av differential



Bakaxelvaxel — Vaxellada Typ 1 + 3 (snedléankbakaxel) H 5 “ 1

Isartagning och hopsattning av differential

Isartagning 4 - Ta ut differentialhjulet (4) och tryckbrickan
1 - Satt upp difterentialen i ett skruvstycke med (5).
skyddsbackar.

Fm‘ - o — i ey Bl TS S “
. ST "rn

5 - Sla ut lasstiftet (8) och driv ut ditferential-
axeln (7) med en dorn. Ta ut avstandshylsan
(9) och ditferentialdreven (6), differential-
hjulet (3) och tryckbrickan (5).

2 - Skruva ur kronhjuleis fusiskruvcr (11) och
driv forsiktigt av kronhjulet (10) med en dorn
fran satet pa differentialhuset. Se harvid till
att kronhjulet inte faller ned sa att kuggar-
na skadc:s mot skruvstyckets backar.
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6 - Pressa av differentiallagrets innerring (12)
fran differentialhuset med YW 401, 454, 458

och 408 a.

3 . Skruvcl in unwersalverkiygef VW 771 | dlf- ST
ferentialhjulet och dra av locket (2) fran "m

differentialhuset (1), | P

i

VW408a
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5.4

/ - Pressa av difterentiallagrets innerring (12)

fran differentialhuset med VW 456, 457/1,
457/2 och 454,

=
-

Hopsatining

1 - Kontrollera differentialdreven, differential-
hjulen, tryckbrickorna, lopytorna i differen-
tialhuset, differentialhuslocket, kronhjulet,
tfastskruvarna och avstandshylsan med av-
seende pa forslitning och skador. Byt de-
larna om erforderligt.

2 - Varm upp ditferentiallagrets innerring till
100° C, skjut pa lagret pa ditferentialhuset
och pressa efter med VW 401, 473, 454 {ill

3 ton.

Ll

Isartagning och hopsattning av differential

H 5 . 1 Bakaxelvaxel — Vaxellada Typ 1 + 3 (snedlankbakaxel)

3 - Satt in ditferentialhjulet (langa axeln) med
tryckbricka i differentialhuset.

Viktigt

OCm man pad en differential utan avstands-
hylsa faststaller skador pda ditferential-

drevens kuggskdarning som ar att hantora
till tfor litet kuggtlankspel skall en avstands-
hylsa monteras in i efterhand.

4 - Satt in differentialdreven, avstandshylsan
och differentialaxeln med nytt lasstift. Sakra
|asstiftet i bdda dandarna med kornslag.
Anvand harvid tryckstycket VW 434 som
stod.,

e

Viktigt

Om differentialhuset, locket, ett difteren-
tialhjul eller en tryckbricka byts maste
axialspelet mellan differentialhjulen stal-

las in pa nytt. Se H 5.1/5-6. Inmontering
av en avstandshylsa i efterhand ar endast
mdjligt i kombination med differentialhjul

som ar slipade pa andytan.
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5 - Varm upp kronhjulet till ca 100° C och tryck
tast det pa huset. Anvand harvid tvé centre-
ringsstift (egen tillverkning).

Viktigt

Anliggningsytorna mellan difterentialhuset
och kronhjulet maste vara absolut rena.
Grader och tryckstallen utjamnas med ett
oljebryne.

6 - Varm upp det andra ditferentiallagrets
innerring till ca 100° C och skjut pa lagret pa
differentialhuslocket. Pressa efter med VW
401, 473, 454 till 3 ton.

..ﬂll“““l"""h..

7 - Satt pa difterentiallocket med tryckbricka
och differentialhjul (korta axeln). Dra kron-
hjulets fastskruvar korsvis och till foreskrivet
moment.

Viktigt

b Y
MRy T ey TR o we
Al

Anvand endast original-skruvar och fjader-

h'-:' .-. .:“:

b it e AR e 4G
: ¥ B0t $ .3.__ 3 :
brickor.

8 - Differentialhjulen maste ga att dra runt tor
hand utan att haka sig. Se aven avsnittef
"Installning av axialspel”, H 5.1/5-6.

Installning av axialspel

Avstandshylsan mellan differentialhjulen sérjer for ett tillrackligt kuggspel i differentialen aven om
differentialhjulen utsatts f6r axiellt tryck. Om differentialen, differentiallocket, ett ditferentialhjul eller

avstédndshylsan byts mdaste avstandshylsans langd bestammas pa nytt {ore hopmonteringen.

Isértagning och hopsattning av differential / Instélining av axialspel 5-5

539.401.37 Prinfed in Germany



H 5 . 1 Bakaxelvaxel — Vaxelldda Typ 1 + 3 (snedlankbakaxel

1 - Satt in difterentialhjulet (korta axeln) med 4 - Dra fast matklocksbryggan VW 383/8 med
de bada tryckbrickorna i ditferentiallocket, matklocka och torlangning YW 299/3 (28 mm)
montera spdannhylsan VW 382/3 och spann pa ditferentialhjulets dndyta med en M 10
ditferentialhjulet mot locket. skruv. Matklockans torlangning skall harvid

ligga an mot ditferentialhushalsens kant.

L

Vw383/8

T Bt

2 - Satt in differentialhjulet (langa axeln) i dif-
ferentialhuset. 5 - Mat axialspelet i ditferentialen genom att
tora ditterentialhjulet upp och ned.
Mat upp den kortaste avstandshylsan (det.
nt 004 517 241) med en mikrometer och
notera det uppmatta vardet "a’”’ pa hylsan
med en elekirisk penna eller liknande.
Hylsan skall sedan alltid anvandas som
mathylsa och torvaras tillsammans med mat-

verktyget VW 383.
- P

6 - Lagg ihop det uppmatta spelet och mat-
hylsans langd. Sék upp detta varde i tabel-
len under "totalt matvarde” och valj ut

motsvarande avstandshylsa.

Avstandshylsa
det. nr

Totalt matvarde | hylsans [angd
”1”—0,05

28,82—28,90 28,82—0,05 004 517 241
28,91—28,99 28,91—0,05 004 517 242
29,00—29,08 29,00—0,05 004 517 243
29,09—29,18 29,09—0,05 004 517 244

7 - Ta isar differentialen och ta ut mathylsan.
Montera ihop difterentialen pd nyit utan
differentialaxel med den utvalda avstands-
hylsan och gor en kontrollmatning.

Om avstandshylsan ar den ratta skall axial-
spelet sedan ditferentialen ar hopsatt uppga

3 - Satt in mathylsan och skruva ihop difteren- fill

tiallocket och huset med 4 skruvar M 8 x 20.
Lagg brickor pa kronhjulssidan.

5-6 Differential — Installning av axialspel
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Andring

Fr.o.m. maj 1972 — chassinr 112 2 857 177
Fr.o.m. juni 1972 — chassinr 3122162 737

Kuggarna har f{orstarkts pa differentialdreven
och -hjulen. Hdarigenom andrar sig drevens
modul och kuggtal.

Alla tidigare differentialdrev och -hjul utgar som
reservdel. De nya differentialdreven och -hjulen
levereras endast satsvis (4st).

H Tillagg 11 Printed in Germany 1.73

Iscéirtagning och hopsattning av differential

5-7



Bakaxelvéixell — Vaxellada Typ 1 + 3

Benamning Forklaringar

tryckplatta

upplag

upplagsskenor

tryckstycke

-~

anslutningsstycke egen tillverkning (se H 5.1/6—6)

skjutmatt _ av standardtyp

universalverktyg VW 771 egen tillverkning

10 centrerstift M 10 — egen tillverkning

6-1

S nedlankbakaxel/Lamellsparrdifferential/Verktyg
539.403.37 Printed in Germany 7. 69



H 5 .I Bakaxelvaxel — Vaxellada Typ 1 + 3

1 11 10 7 7 8 6 5 4 3 2
Nr Benamning Antal " Att iaktta vid Narmare
isartagning hopséattning anvisningar

M

1 ‘ differentialhus l 1 ‘ kontrollera forslitningen ‘
2 | lock for differentialhus 1 I ‘
3 tryckring 2 kontrollera forslitning montera med Molykote-pasta
och tryckstallen
4 differentialhjul 2 kontrollera forslitning montera med Molykote-pasta
och tryckstallen
e e ———————— e et
5 differentialdrevsaxel 2 kontrollera forslitning smor| de sneda tryckytorna
och tryckstallen med Molykote-pasta
6 differentialdrev 4 kontrollera forslitning montera med Molykote-pasta
och kuggskador
¥ lamell med inre 6 kontrollera férslitning montera med Molykote-pasta
tandning * och slitspar
8 lamell med yttre 4 kontrollera forslitning montera med Molykote-pasta
tandning * och slitspar
S lamell med yttre 2 kontrollera forslitning montera med Molykote-pasta
tandning (fjadrande) * och slitspar
10 | tryckbricka * I 2 l kontrollera forslitningen montera med Molykote-pasta I
11 | haftskruv M 6 I 2 l I

* Dessa delar levereras som monteringssats under det. nr 001 517 619. Dessa lamellpakets toleransmatt Ar valt sa att

differentialen i de flesta fall inte beh6ver matas upp.

6-2

Snedlankbakaxel/Lamellsparrdifferential
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Bakaxelvaxel — Vaxellada Typ 1 + 3

Isartagning och hopsattning av sparrdifferential 3 - Markera lockets lage i forhallande till huset.
| allmanhet behover vid renovering av sparr- Skruva ur bada skruvarna M 6 (11) och dra
differentialen det koniska rullagrets innerring loss locket (2) med universalverktyget VW
inte dras av. Om den anda monteras ur maste 771 fran huset (1).

man vid ateranvandningen se till att den inte
forvaxlas. Kronhjulet behover inte heller mon-
teras ur vid renovering. Om man anda gor det
skall man borja med det arbetet.

Isartagning

1-Spann fast sparrdifferentialen med nedre
husflansen i ett skruvstycke. Anvand skydds-
packar.

Viktigt

__ | ' ) 4 - Ta ut differentialhjulen (4), tryckringarna (3),
Spann fast differentialen pa sa satt att lamellsatserna (7, 8, 9), differentialaxlarna

inte de genom de inre sparen forsvagade med drev (5) och tryckbrickorna (10) ur dif-

. ferentialhuset resp. locket.
husstallena deformeras. P

5 - Pressa av de koniska rullagrens innerringar
fran differentialhuset resp. locket med VW
456, 457/1+ 2, 454 och 412.

2 - Skruva ur fastskruvarna och driv ner kron-
hjulet med en dorn fran husets sate. Darvid
maste man forsakra sig om att kronhjulets
kuggar inte slar emot skruvstyckets skydds-
backar.

VWA457/1+2 -

:\\.

v

W

...........
]

Ene s e W Tl e gl T I T i R e T e e g
TR
# e

--------

Snediankbakaxel/Lamelisparrdifferential 6 = 3
539.403.37 Printed in Germany 7. 69
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Kontroll

1 - Rengor alla delar noggrant. Viktigt

2 - Kontrollera lamellerna med avseende pa for- | minimivardet for mattet H ar forslitningen
slitning och slitspar. Byt skadade eller repa- av lamellerna, tryckringarna och differen-

de lameller. tialdrevsaxlarna inraknad. Om H = 82,80
mm underskrids skall i forsta hand lamell-
paketet bytas. Harutover kan paketets

langd ytterligare paverkas genom byte av
differentialdrevsaxlar och tryckringar.
Forst om differentialhusets inmonterings-
bredd B oOverskrids maste aven huset
bytas. Vid en renoverad differential skall
alltid den ovre toleransgransen for mattet
H efterstravas.

Viktigt

Uppvisar lamellerna slitspar skall alltid
hela lamellpaketet bytas ut. Det som
reservdel levererbara lamellpaketets

X &
matt ar sa avstamt att man i de flesta | "‘
fall automatiskt far ratt friktionsmoment. , _ Z’
S B — —

3 - Vid felfria ytor hos lamellerna skall paketets

tjiocklek, mattet H, matas inklusive tryckring-

arna och differentialdrevsaxlarna.

B=T—V

4 - Kontrollera differentialdrevsaxlarnas fasnin-
gar med avseende pa forslitning och tryck-
stallen. Byt skadade delar.

...........
e Sy

,: 5 - Kontrollera differentialhjulens och -drevens
L e R I6pytor och kuggar med avseende pa forslit-
HEE T i, - ning, byt skadade delar.

6 - Kontrollera lamellernas anliggningsstallen
med differentialhuslocket. Forslitningshojden
V = 9,80—9,70 mm far inte underskridas.

ooy (R A e s N ey
TRl E _.rh_‘:-:.lh'\-'_-_.- i i ¥

H = 84,70—82,80 mm

For méatningen spanns lamellpaketet upp i
ett skruvstycke. De vagade lamellerna med
yttertandning skall for denna matning laggas |
in mellan tryckringarna och de plana lamel- T o AR W
lerna med utvandig tandning. Dra at skruv- ﬂf s o T - Ry s [
stycket s& mycket att paketet natt och jamnt | 1 ‘ J il
halls kvar.

6 - 4 Snedlankbakaxel/Lamellsparrdifferential



Viktigt
| toleransen for “V* och “T“ ingar den

tillatna forslitningen av anliggningsytorna

for de vagade lamellerna med yttre tand-
ning.

7 - Mat husets djup
T = 92,20—92,30 mm
Minimimattet far inte underskridas.

v

1 B T =t
1
|

}

| |

Hopsattning

1-Satt upp differentialhuslocket i ett skruv-
stycke. Lagg den vagade lamellen pa locket.
Lagg in tryckbrickan. Lagg pa tva lameller
med invandig tandning, sedan en med ut-
vandig, en med invandig och en med utvan-
dig tandning. Lagg pa en tryckring med dif-
ferentialhjul.

Viktigt

Gnid in anliggningsytorna pa de in- och
utvandigt tandade lamellerna, pa tryck-

ringarna och tryckbrickorna samt pa dre-
vens axlar och anliggningsytor med Moly-
kote-pasta.

2 - Lagg pa axlarna med differentialdreven, den
andra tryckringen med differentialhjul och

darefter en lamell med utvandig tandning.

539.403.37 Printed in Germany 7. 69
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Lagg pa tva innertandade lameller och den
vagade lamellen med yttertandning.

Viktigt

Den angivna ordningsfoljden for lamel-
lerna maste absolut féljas. Genom att tva
innertandade lameller och tryckringarna
ligger pa varandra med vardera en ytter-
tandad lamell bortfaller nagrafriktionsytor.

Harigenom begransas friktionsmomentets
storlek.

3-Satt in tryckbrickan med fett i differential-
huset och satt huset pa lamellpaketet. Skru-
va | och dra fast haftskruvarna. Ge akt pa
att differentialhuset kommer | ratt lage i for-
hallande till locket.

v

Snedlankbakaxel/Lamelisparrdifferential

>.1
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6-6

4 - Varm upp kronhjulet till 100° C och satt pa

det pa huset med hjalp av tva centrerstift. Dra
fast skruvarna med foreskrivet moment.

5-Varm upp det koniska rullagrets innerring
till 100° C, satt pa det pa huset resp. locket
och pressa efter med 3 t. Anvand VW 402,
455, 454 och 412.

6 - Matning av friktionsmoment

a - Spann fast differentialen i ett skruvstycke
med skyddsbackar.

b - Skruva fast ett eget tillverkat anslutnings-
stycke med en sexkantmutter paen anslut-
ningsflans och satt pa en momentnyckel.

1 - kronmutter
2 - plattjarn 30 x 8

3 - anslutningsflans

Snedlankbakaxel/Lamellsparrdifferential

C - Bryt loss differentialen och vrid runt den
nagra varv. Sedan man Overvunnit loss-
brytmomentet — max. 30 kpm — maste,
nar man fortsatter att vrida runt differen-

tialen, friktionsmomentet stalla in sig pa
15—20 kpm

v

Viktigt

Vid renoverade differentialer skall alltid
den Ovre toleransgransen efterstravas.
Friktionsmomentet paverkas av lamell-
paketets langd H, de vagade yttertand-
lamellerna och av differentialhusets resp.
lockets djup.

7 - Montera in differentialen i vaxelladan. Se
H 5.1/2-1 eller H 5.3/1-1.

Observera:

Om en sparrdifferential monteras in i efterhand,
skall den for bestamning av det koniska rullag-
rets forspanning monteras in utan kronhjul.
Men den maste da skruvas ihop med fyra M 10
skruvar. Differentialen kan da utan vidare vridas
forbi den monterade pinjongen varfor man

slipper ur- och inmontera vaxeldrevsatsen.



Instalining av pinjong och kronhjul

Allm&nna anvisningar

En omsorgsfull installning av pinjong och kron--

hjul &r av avgérande betydelse f6r bakaxel-
vaxelns livslangd och tysta géng. Av denna an-
ledning paras pinjong och kronhjul redan vid
tillverkningen. De kontrolleras i speciella prov-
maskiner med avseende pa riktig kuggkontakt
och sd lag ljudniva som mojligt i bada rotations-
riktningarna. Installningen till tystaste gangen
sker i provmaskinen genom att pinjongen och
kronhjulet forflyttas i sina respektive axiella riki-

Bakaxelvaxel — Véaxellada — Typ 1-+3 H 5 W 1

ningar oberoende av varandra. Kronhjulet kom-
mer darvid alltid att befinna sig s& mycket fran
ett helt spelfritt kuggingrepp med pinjongen att
vridkuggspelet ligger inom toleransen 0,15—
0,25 mm. Provmaskinen stdalls forst in med ut-
gangsmattet "Ro"” mellan pinjongens dndyta och
kronhjulets centrumaxel. Avvikelsen "t"' fran ut-
gangsmattet "Ro” mats upp och anges p& kron-
hjulets kantyta. Varje sats pinjong/kronhjul {6rses
med ett parnummer. Pinjong och kronhjul far
endast bytas satsvis.

Exempel pa markning av pinjong och kronhjul

T e e

369 I 3 Y2 1
G358

26 369 a

! )

O

1 - Koden "G 358" betyder: drevsats av fabrikat
Gleason med kuggtal 35:8.

2 - Drevsatsens parnummer.

'y

3 - Avvikelsen “r" som faststallts med provmas-
kinen vid tillverkningen. Avvikelsen """ fran
utgangsmatiet “Ro” anges alltid i hund-
radels mm. Exempel: "25" betyder att
r = + 0,25 mm.

Ro - Provmaskinens utgangsmatt mellan pinjon-
gens andyta och kronhjulets centrumaxel;

Ro = 58,70 mm.

R - Utprovat matt (efterstravat monteringsmatt)
mellan pinjongens dandyta och kronhjulets
centrumaxel i det lage dar tystaste gangen
kunnat faststallas.

Ny installning av bakaxelvéaxelns drevsats i sam-
band med vaxelladsreparationer ar i allméanhet
endast erforderlig ndr sadana delar bytts som
direkt paverkar installningen. Vid byte av diffe-
rentialhus, lagerkapsel och sparkullager eller
koniskt rullager for differentialhuset racker det
att stalla in endast kronhjulet p& nytt. Bade pin-
jong och kronhjul maste dock nyinstallas fill
varandra efter byte av vaxelladshus eller bak-
axelvaxel. Om pinjongens rullager bytts behover
endast pinjongen stallas in pa nytt.

Se aven tabellen: “Nar och var instéallning skall
goras” H 5.1/7-3.

Syttet med installningen ar att ater erhalla samma
gynnsamma kuggingrepp som man vid tillverk-
ningen kom fram till med hjalp av provmaskinen.

Pendel- och snedlénkbakaxel / Instalining av pinjong och kronhjul — Allmanna anvisningar

H Tillagg 13 Printed in Germany 9.73
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For att uppnd detta maste man forst bestamma
den totala bricktjockleken 'S som ar ertorderlig
for den foreskrivna torspanningen hos ditteren-
tiallagren. Darefter stalls pinjongen in genom
inldggning av installningsbrickor /S3" mellan det
koniska pinjonglagret och anliggningsytan pa
mellanvdggen i vaxellddshuset s& att mattet
kronhjulsaxel/pinjonglagrets andyta exakt mot-
svarar det i provmaskinen bestamda och etter-
stravade monteringsmattet “R".

N

.mﬂ'&lﬁ&a
1

|
N —

1‘!’ ]
N

S3

()

1 - Installningsbrickor {6r pinjongen “Ss".

2 - Instéllningsbrickor bakom kronhjulet “Sq".

3 - Installningsbrickor mitt emot kronhjulet “S2".

Yiktigt

Stérsta mojliga noggrannhet och renlighet vid
alla monteringsarbeten och matningar ar abso-

luta férutsattningar for riktig installning.

| anslutning hartill installs det foreskrivna kugg-
flankspelet mellan kronhjul och pinjong genom

uppdelning av den totala bricktjockleken “S™ i
H50" aech "'53

=

7 O \\\

N
/)

D7/ Nsswaawiy W

l-ll-l-'.-\
=7

Lamplig ordningsféljd vid nyinstallning av bak-
axelvaxeln

A - Bestam den totala bricktjockleken “S" via
vaxelladshuset djup minskat med ditteren-

tialhusets langd (H 5.1/9-2).

Bestam den totala bricktjockleken “S" via

forspénningen (friktionsmomentet) hos ditfe-
rentiallagren (H 5.1/10-2).

B - Stall in pinjongen och kontrollera install-
ningen (H 5.1/8-2).

C - Stall in kronhjulet (vridkuggspelet) och kon-

trollera installningen (pendelbakaxel)

(H 5.1/9-3).

Stall in kronhjulet (vridkuggspelet) och kon-
trollera installningen (snedlankbakaxel)

(H 5.1/10-4).

7 -2 Pendel- och snedlankbakaxel / Instéllning av pinjong och kronhjul — Alimé&nna anvisningar



Bakaxelvaxel — Vaxellada — Typ 1 +3

Né&r och var installning skall goras nar delar byts som paverkar respektive delars
installning.

Vid vaxelladsarbeten ar ny installning av pin- Foljande tabell tjanar som vagledning genom

jong, kronhjul och vaxeltérare erforderlig endast vilken onodiga installningsarbeten kan undvikas.

kall installni .
Om nedanstaende delar byts 2 instatining goras av

pinjong vaxeltorare kronhjul®
VMOXBIIGESIUE & w: v = ® @® 2 ® W ¥ ¥ ® @ % @ X X X
lagerkapsel . . . . X
kullager for differentialhuset . X
rullager for differentialhuset . X
rullager for pinjongaxeln. . . . . . . . . . . . X X
pinfonglkronhjol . < : = & & 5 w oW v ¥ ® F % w X X X
differentialhus . . . . . . . . . . . . 0L .. X
lock for difterentialhuset . . . . . . . . . . .. X
* inklusive installning av lagren for ditferentialhuset
Teckenforklaring
| installningsanvisningarna for kronhjul och pin-
jong anvands foljande beteckningar for de olika
vardena:
Beteckning Forklaringar Dimension
S Totala bricktjockleken (S1+ S2) bestams via vaxellddshusets djup  mm (mojligt varde
minskat med differentialhusets ldngd resp. via differentiallagrens  0,95—2,10 mm)
forspanning (friktionsmomentet)
St installningsbrickor (bakom kronhjulet) tiocklekar, se tabell
S2 installningsbrickor (mitt emot kronhjulet) tjocklekar, se tabell
S3 installningsbrickor mellan pinjongens rullager och vaxelladshuset  tjocklekar, se tabell
r avvikelsevarde fran ""Ro"'; angivet p& kronhjulets kantyta ett varde som kan ligga

mellan 0,05—0,65 mm

Ro utgangsmatt i provmaskinen mellan pinjongens andyta och Ro = 58,70 mm
kronhjulets centrumanxel

R utprovat métt mellan pinjongens andyta och kronhjulets R=Ro +r
centrumaxel vid vilket tystaste gangen faststallts
(efterstravat monteringsmatt)

Svo vridkuggspel /100 mm

. e  a——————————————————————

Svo medel medelvarde for vridkuggspelet “Svo” /100 mm

et s ———

e differensvarde fran vigangsmattet Ro (= matdornens eft varde som kan ligga
nollinstallning); pinjongen utan installningsbricka mellan 0,10—0,50 mm

AS: korrektionsvérde for kronhjulets axiella forskjutning till /100 mm

foreskrivet medelvarde f6r vridkuggspelet
-

W korrektionsfaktor for drevsatsen —
et

h sidoférskjutning av kronhjulet fran spelfritt kuggingrepp till /100 mm

foreskrivet medelvridkuggspel se tabell H 5.1/10-5
e
G 833 drevsats: G = Gleason: 833 = drevsatsens kuggtal 33/8 o
-
K 833 drevsats: K = Klingelnberg; 833 = drevsatsens kuggtal 33/8 —
e
J vaxelladshusets langd mellan differentialkullagren
S
L differentialhusets langd
-
P forspanning pa ditferentialkullagren 0,07 mm

-

Pendel- och snedlankbakaxel — Installning av pinjong

H Tillagg 11 Printed in Germany 1.73
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7-4

Andring

Fr.o.m. januari 1972, inford succesivi

Det tidigare installningssystemet tor pinjongen
med anvandning av mattet Ro (kronhjulets cen-
trumaxel till pinjongens andyta) och det darifran
faststallda avvikelsevardet "'r'" har andratsiserie-
tillverkningen. | det nya instaliningssystemet be-
stams pinjongens ldge av mattet Po (kronhjulets
centrumaxel till pinjongdrevets baksida).

2
p— S=—F — A1~
.l—l..!_'__h-
01 T o : e
P
il 6833
= = = M
X = dessa uppgifter behovs inte langre i serie-

tillverkningen och har utgatt.

Po = nytt installningsmatt for serietillverkningen.

Till foljd av denna omstallning utgar den tidigare
markningen av avvikelsevardet """ pda kronhjulet
och parningsnumret. Genom att uppgift om av-
vikelsevardet "'t saknas mdaste man, om delar
skall bytas som direkt paverkar pinjongens in-
monteringslédge, gora en uppmatning av pinjong-
ens lage i vaxelladshuset (verkligt matt). Mot-
svarande anvisningar finns i det avsnitt dar ur-
montering av pinjongen ar beskriven. |

Pinjong-kronhjulssatserna tor verkstadsmontering
ar liksom tidigare markta med avvikelsevardet

rr_rr

r'" och parningsnumret.

Pendel- och snedléankbakaxel — Installning av pinjong — Allménna anvisningar
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Nr Bendmning Specialverktyg Forklaringar
1 pressverktyg VW 384/1
2 tryckstycke VW 384/2
3 matdorn VW 382/1
4 installningsplatia VW 382/2
5 hylsa VW 293
6 forlangning for matklocka VW 382/9 langd 18 mm
7 matklocka — av standardtyp (3 mm matomrade)
8 momentdon —_— | av standardtyp (0—30 kpcm)
9 matdorn med installningsplatta VW 289d delarna ar parade
10 matklocka — av standardtyp (10 mm matomrade)
11 forlangning for matklocka -— av standardtyp med kulformad spets
12 universalmatdorn VW 385/1
13 centrerbrickor (2 st.) VW 385/4 @ 75 mm
14 installningsmatt VW 385/9
15 mattapp VW 385/14
16 forlangning tér matklocka VW 385/15 9.3 mm lang
17 matplatta YW 385/17
18 centrerbricka (2 st.) VW 385/2 @ 61 mm

Pendel- och snedlédnkbakaxel — Instéalining av pinjong — Verkiyg
H Tillagg 11 Printed in Germany 1.73
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H 5 ® 1 Bakaxelvdaxel — Vaxellada — Typ 1 +3

8-2

B - Pendel- och snedlankbakaxel / Installning
av pinjong

En nyinstallning av pinjongen ar erforderlig om
vaxelladshuset, det dubbla koniska rullagret pa
pinjongen eller pinjong/kronhjul byts.

For att man harvid skall erhalla felfria matresul-

tat maste alla matytor vara rena.

1 - Satt ihop pinjongen till och med nallagret for
forsta vaxeln. Dra rundmuttern med foreskri-
vet moment men sakra den annu inte.

2 - Satt in den formonterade pinjongen utan in-

stallningsbrickor "S3" i vaxelladshuset. Dra
skruvarna for spannringen resp. spannmuttern

med foreskrivet moment.

Viktigt
For uppriktning av pinjongen i vaxelladshu-

set ar det l[ampligt att satta pa lagerskolden.

Matning av friktionsmomentet

3 - Kontrollera det dubbla koniska rullagrets
friktionsmoment. Satt hartill pd momentdonet
i kombination med VW 293 och en 32 mm

hylsa.

s

Viktigt

Innan pinjongen monteras in maste de ko-
niska rullagren oljas in med hypoidolja.
Genom osmorda eller med annan olja
smorda lager forvanskas matresultatet.

Provvarden
Korda lager
Nya lager (minst 50 km
korstracka)
Friktions-
S— 6—21 kpcm 3—7 kpcm

Bestamning av differensvardet “e”
(Differential for pendelbakaxel)

4 - Pressa in ditferentialkullagren ordentligt |
lagerkapslarna sa att de bottnar med hjdalp

av reparationspressen och VW 401, 441 och
408 a (se H 5.1/1-4).

5 - Satt pa den hogra lagerkapseln och dra
muttrarna med foreskrivet moment.

Viktigt

Anvand under inga forhallanden en ham-
mare for att satta pa lagerkapslarna efter-
som kullagren darvid latt kan rubbas ur sina
ldgen sa att den toljande matningen av
vaxelladshusets djup mellan de bada dif-
terentialkullagren ger ett felaktigt varde.
Tryck i stallet in lagerkapslarna i vaxellads-
huset genom att omvaxlande dra at de 8
fastmuttrarna nagra varv i taget.

6 - Lagg matdornen YW 289d pa installnings-
plattan. Satt in matklockan med 5 mm mat-
spets i dornen och nollstall méatklockan med
1 mm forspdanning. Matytorna pada install-
ningsplattan och matdornen maste vara full-
komligt rena.

Pendel- och snedlankbakaxel / installning av pinjong — Mdétning av friktionsmomentet /

Bestamning av differensvardet "e” [Pendelbakaxel)



Bakaxelviaxel — Vaxellada Typ 1 + 3

/ - Satt in matdornen i vaxelladshuset och satt pa lagerkapseln och dra fast sexkantmuti-
pa och dra fast den vanstra lagerkapseln. rarna med foreskrivet moment.

=

8 - Ge akt pa matklockans utslag genom halet i
dornen och vrid forsiktigt dornen sa att mat-
spetsen gor kontakt med pinjongens andyta.

Vrid dornen vidare tills matklockan gor
maximalt utslag.
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11 - Satt in en matklocka (3 mm matomrade) med
18 mm forlangning VW 382/9 i matdornen
VW 382/1. Nollstall matklockan med 1 mm
forspanning med hjalp av installningsplattan
VW 382/2.

Viktigt!

al [
Om aven kronhjulet skall stallas in pa nytt 'ﬂ]]["“"]]l
maste man samtidigt med installningen av

pinjongen bestamma vaxelladshusets djup
"J". Se installning av kronhjul H 5.1/9-1.

Bestamning av differensvardet "e”
(Differential tor snedlankbakaxel)
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9 - Montera ur tatringar och installningsbrickor
ur de bada lagerkapslarna. Pressa in difte-
rentiallagrens ytterringar till anslag i lager-

kapslarna med VW 401, 459/1, 473 och 408 a.
Se H 5.1/2-4.

12 - Vrid vaxelladshuset ett halvt varv | bocken

och satt in matdornen VW 382/1 med mat-
10 - Montera den hogra lagerkapseln pa huset. klocka i huset. Satt pa den vanstra lager-

Satt pa pressverktygen YW 384/2 och 384/1 kapseln och dra tast sexkantmuttrarna.

Pendel- och snedlankbakaxel/Installning av pinjong — Bestamning av differensvardet "e”
(snedlankbakaxel) 8 - 3
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H 5 4 1 Bakaxelvaxe! — Vaxellada Typ1 + 3

13 - Skjut det hogra difterentiallagrets ytterring
mot maldornen genom att skruva in tryck-
spindein. Matdornen skall natt och jamnt ga
att vrida for hand.

14 - Ge akt pa matklockans utslag genom halet
i dornen och vrid férsiktigt dornen s& att
matspetsen gor kontakt med pinjongens
andyta. Vrid dornen tills matklockan gor
maximalt utslag. Las av och notera matvar-
det "e” med hansyn tagen till {érspanningen
T mm.

|

il
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15 - Avias det pa kronhjulet angivna avvikelse-
vardet "'r'" och berakna bricktjockleken "'Ss".
Bestamning av brickfjockleken 'S:"”

Exempel

1 - Verkligt matt

matdorn/installningsplatta "R""*) = 58,70 mm
— differensvarde "e' = 0,48 mm
uppmatt matt till pinjongen

(utan installningsbrickor) = 38,22 mim

2 - Utgangsmatt till

pinjongen "Re”’ = 38,/0 mm
+ avvikelsevarde "'r"”

(angivet pa kronhjulet) Ut = 018 mm
Utprovat matt till pinjongen

(for tystaste gang) "R" = 58,88 mm

3 - Utprovat matt till
pinjongen "R = 58,88 mm
— uppmatt matt till pinjongen
(i vaxelladshuset utan

installningsbrickor) =s.58,22 im
Tjocklek hos
installningsbrickorna 'S3"” =2 .66 mim

*) P& matdornen VW 289 d kan det verkliga mattet

avvika fran mattet "R"” = 58,70 mm. | dessa fall
maste man fa hdnsyn till den pa dornen angivna
avvikelsen.

For praktiski bruk anvénder man {6ljande ovan
harledda forenklade formel {6r berdkning av
bricktjockleken:

53 berdknad — etr

Tillampad pd vart exempel ger formeln da:

e — 0,48 mm
-+ re=U.18 mm

S3: beraknad = 0,66 mm

Enligt den forenklade formeln behover man dé
endast ta reda pd differensvardet """ mellan
pinjongens dandyta och installningsdornen (i ex-
emplet 0,48 mm) och sedan lagga till avvikelse-
vardet "t (i exemplet 0,18 mm). Summan uigor
den sokta bricktjockleken ""S3" (i exemplet 0,66
mm). Ur tabellen valjer man sélunda en Ss verk-

lig-bricka pa 0,65 mm, brickorna nr 1-+5.

Foljande tabell anger berdknade bricktjocklekar
S3 och tillhorande kombination av instalinings-
brickor.

Kombinationsmdéjligheter for instéliningsbrickor

Berdaknad . .
brickiockiak | BrisK Brick- Ss
S; berdknad | nummer tjiocklek verklig
0,33—0,37 2-+1 0,2040,15 U.35
0,38—0,42 4 0,40 0,40
0,43—0,47 3-+1 0.30+0,15 0,45
0,48—0,52 5 0,50 0,50
0,53—0,57 4-+1 0.40+0.95 0,55
0,58—0,62 6 0,60 0,60
0,63—0,67 5+ 1 0,5040,15 0,65
0,68—0,72 7 0,70 0,70
0,73—0,77 6+ 1 060015 0,75
0,78—0,82 8 0,80 0,80
0,83—0,87 71 0.70+0.15 0,85
0,88—0,92 9 0,90 0,90
0,93—0,97 8-+ 1 0801015 0,95
0,98—1,02 10 1,00 1,00
1.03—1,07 941 0,904-0,15 1,05
1,08—1,12 9+2 0,90+0,20 10
1.1 3= 17 101 1,00+0,15 115
1.17—=1.22 10+2 1.20 1,20
1,23—1,27 5t] 0,60+0,50

015 1,25
1,28—1,32 10+ 3 1. 005040 1530

Kontrollmat installningsbrickorna pa flera stallen runt
om med en mikrometer. Kontrollera dessutom brick-
orna med avseende pda grader och skador. Montera

endast fullkomligt felfria installningsbrickor.

Pendel- och snedlankbakaxel / Installning av pinjong — Bestamning av brickjockleken S:



Bakaxelvaxel — Véaxellada — Typ 1 +3 H 5 . 1

Brickor som levereras som reservdelar Viktigt
Es;kmer Ejr:?rlr{-er -(rli,‘on:;(bk Bricktjockleken "S3” har valts riktigt om mat-
klockan vid kontrollmatningen — avl@sning
1 113 311 391 0.15 moturs (de roda siffrorna) — visar det pad
2 113 311 392 0,20 pinjongen angivna avvikelsevardet “'r’" med
3 113 311 393 0,30 en tolerans pa * 0,04 mm.
4 113.311 394 0,40
5 113 311 395 0,50
6 113311 396 0,60
4 113 311 397 0,70
8 113 311 398 0,80 Konfrolimétning
? 113 311 399 0,90 (Ditterential for snedlankbakaxel)
10 113 311 400 1,00
- 11 113 311 401 1,20

18 - Utfor en kontrollmatning. Harvid nollstélls
torst méatklockan med 1 mm forspénning mot
Viktigt installningsplattan VW 382/2.

Innan pinjongen monteras in ar det lampligt '*t|||||”||""|||u*'
L att stalla in forspanningen hos difterential-

lagren. Forst harefter monteras pinjongen in

komplett med vaxeldrevsats och behover

efter kontrollmatning oftast inte monteras ur

igen. VW 382/9 " ey W 382/1
16 - Montera in pinjongen med de utvalda och !‘gﬂ“t*‘ﬁ ' R
kontrollmatta installningsbrickorna "'S3”. Dra _.\\\*“ Y f“{;h \
skruven for spannringen resp. spannmuttern aA L‘- ‘ ISSSSSSNN
med foreskrivet moment. —
S, 7
Kontrollmétning -‘ﬁf‘ il \
N\\\a 277

(Differential for pendelbakaxel) 4
%

17 - Uttor en kontrollmatning. Harvid nollstalls
torst matklockan med 1 mm férspénning mot

matplattan VW 289d.,
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Viktigt

Bricktjockleken "’S:"" har valts riktigt om mat-
klockan vid kontrollmatningen — avlasning
moturs (de roda siffrorna) — visar det pa
pinjongen angivna avvikelsevérdet "'’ med

en tolerans pa * 0,04 mm.
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19 - Montera ur matdornen.

Pendel- och snedlankbakaxel — Instélining av pinjong — Kontrollmétning
H Tillagg 11 Printed in Germany 1.73
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H 5 ® 1 Bakaxelvaxel — Véaxellada — Typ 1+3

A r rr

Bestadmning av differensvarde? e’ med univer-
salmatdorn YW 385 (Ditferential for pendelaxel
och snedlankbakaxel)

Arbetet ar beskrivet for ditferential med pendel-
axel. Avvikande arbeten for differential med
snediankbakaxel ar speciellt angivna.

1 - Pressa in ditferentialkullagren ordentligt |
lagerkapslarna sa att de bottnar med hjalp

av reparationspressen och YW 401, 441 och
408 a.

2 - Satt pa den hogra lagerkapseln och dra
muttrarna med foreskrivet moment.

Viktigt

Anvand under inga torhaillanden en ham-
mare for att satta pd lagerkapslarna efter-
som kullagren darvid latt kan rubbas ur sina
lagen sa att den foljande matningen av
vaxelladshusets djup mellan de bada ditfe-
rentialkullagren ger ett telaktigt varde. Tryck
i stallet in lagerkapslarna i vaxelladshuset
genom att omvaxlande dra at de 8 tast-
muttrarna nagra varv i taget.

3 - Difterential for snedlankbakaxel. Montera ur
tatringar och installningsiorickor ur de bada
lagerkapslarna for bakaxelvaxeln, pressa
ater in de koniska rullagrens ytterringar till
anslag i lagerkapslarna med VW 401, 459/1,

473 och 408 a. Se H 5.1/2-4.

4 - Lagg pa matplattan VW 385/17 pa pinjong-
ens andyta.

=

5 - Stall in installningsringen pa universalmat-
dornet VW 385/1 pd mattet ""a"’.

I

a — ca. 50 mm (Pendelaxel)
a = ca. 70 mm (Snedlankbakaxel)

6 - Skjut pa centrerbrickorna VW 385/4 pa uni-
versalmatdornen och skruva in mattappen

VW 385/14 med matklockstorlangning YW
385/15 i dornen.

Satt pa installningsmattet VW 385/9 (Ro =
58,70 mm) pa matdornen och stall mat-
klockan (3 mm matomrade) med 1 mm for-

o

spanning pa "'0".

i

VW385£’!151 _VWBBS,JE 14
VW385/1; k.
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Observera:

Stall tillbaka den torskjutbara installnings-
ringen till anslag.

Instalining av pinjong — Bestédmning av differensvérdet “e” med universalmdtdorn YW 385
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Bakaxelvixel — Vaxellada Typ 1 + 3

/ - Differential for snedléankbakaxel. 10 - Dra, 6ver den férskjutbara installningsringen,
den andra centrerbrickan sa langt utat att
Anvand centrerbrickor VW 385/2. man inte langre kan kénna nagot axialspel |

differentialkullagren.

i

8 - Ta av installningsmattet och satt in matdor-
nen i huset.

11 - Differential for snedlankbakaxel. Dra, over
den forskjutbara installningsringen, den and-
ra centrerbrickan sa langt utat att matdornen
natt och jamnt gar att vrida runt for hand.

12 - Vrid matdornen tills matklockans spets lig-
ger an mot matplattan pa pinjongens andyta
och anger maxutslag (vandpunkt).

7 - Sattpdavansterlagerkapsel for bakaxelvaxeln
och dra fast muttrarna med foreskrivet mo-

ment.

13 - Notera det uppmatta vardet ""e’”’ och bestéam
installningsbrickornas tjocklek. Se dartill sid.

H5.1/8-4.

Installning av pinjong — Bestdmning av differensvardet "e”” med universalmétdorn VW 385 8 - 7
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5 P 1 Bakaxelvaxel — Yaxellada Typ 1 + 3

14 - Efter att pinjongen monterats in tillsammans
med uppmatt installningsbricka skall en kon-
trollmatning genomtoras.

Viktigt!

Vid ratt vald installningsbricka "S3” maste
matklockan visa det pa pinjongen angivna

avvikelsevardet
+ 0,04 mm.

r_Fi

med en tolerans av

Fordon med pendelaxel

VW 385/17

VW 385/ 1o

-VW 385/14

Observera:

Om kronhjulet ocksé@ maste stallas in, skall
samtidigt vaxelladshusets djup matas upp.
Se hartor installning av kronhjul H 5.1/9-7.

Fordon med snedlankaxel
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Bakaxelvaxel — Véxellada Typ 1 + 3

Nr Bendmning Specialverktyg Forklaringar
1 installningsverktyg for kronhjul VW 297 9 delar
2 matdorn VW 289 a
3 matbygel for differentialhus VW 287 a med installningsmatt
4 klambygel VW 381/11 fran Typ 2/68
5 matklocka — 10 mm mdatomrade (2 st.)
6 forlangning for matklocka T av standardtyp med kulspets (2 st.)

fran installningsverktyget {or

7 torlangning for matklocka VW 299/3 olanfjaderbricker

8 mikrometer — matomrade 0—25 mm

9 universalmatdorn VW 385/1
10 centrerbrickor (2 st.) VW 385/4

11 forlangning for matklocka VW 381/13 52 mm lang/fran Typ 2/68
12 forlangning for matklocka VW 382/8 22 mm lang

Pendelaxel / Installning av kronhjul / Verktyg

539.407.37 H Tillagg 7 Printed in Germany 10. 71
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H 5 “ 1 Bakaxelvixel — Vaxellada Typ 1 + 3

9-2

Pendelbakaxel / Instalining av kronhjul

Ny installning av kronhjulet behover endast goras
nar delar har bytts som direkt paverkar install-
ningen av kronhjulet. Sadana delar ar vaxellads-
hus, differentialhus, lagerkapsiar, difterentialkul-
lager samt pinjong och kronhjul. Noggrannhet
och renlighet vid dessa arbeten ar en forutsatt-
ning for feltri matning och riktig installning.

A - Uppmatning av véaxeliadshusets djup "

1 - Dra fast hallaren som ingar i installnings-
verktyget YW 297 pa en av skruvarna for
bakaxelrorets overtfall. Satt in en matklocka
i hallaren och nollstall den.

g

s

2 - Vrid vaxelladan ett halvt varv sa att matdor-
nen av sin egen tyngd faller ned mot ditfe-
rentialkuilagrets innerring i den vanstra la-
gerkapseln. Det pda matklockan avlasta
vardet laggs till matdornens langd varvid
man erhaller vaxelladshusets djup )", Detta
matt ar nodvandigt {or installning av kron-

hjulet.

Exempel:

Matdornens langd . . . . 107,88 mm
+ Matklockans utslag . . . 1,82 mm

Vaxelladshusets djup "J” . . 109,70 mm

3 - Ta bort hallaren for matklockan och skruva
bort muttrarna tor den vanstra lagerkapseln.

4 - Vrid vaxelladan och dra fast spindeln i in-
stallningsverktyget VW 297 p& den hogra
lagerkapseln.

5 - Tryck ut den vanstra lagerkapseln med hjalp
av spindeln och ta ut matdornen ur vaxel-

|adshuset.

M“”I”H””""w
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Pendelbakaxel / Instélining av kronhjul — Uppmatning av vaxelladshusets djup "J”



Uppmatning av differentialhusets langd “L*

1-3att in en matklocka med 28 mm matspets
(VW 299/3) i matbygeln VW 287a. Stall den
till matverktyget horande passbiten pa den
slipade satesytan for differentialen och noll-
stall matklockan utan forspanning.

VW299/3

2 - Lyft upp matklockans matspets och satt in
differentialen i matbygeln. Mat upp differen-
tialhusets langd pa flera stallen runt om och
bilda medelvardet.

s . il %

e

3 - Addera medelvardet fran matningen till pass-
bitens langd. Harvid fas differentialhusets

angd “L".

Bakaxelvaxel — Vaxellada Typ 1 + 3

Exempel:
Passbitens langd . 10257 mm
+ Matklockans medelvarde 0,39 mm
Differentialhusets langd L . 102,90 mm

Viktigt

Om man inte har tillgang till matbygeln
VW 287a kan differentialhusets langd aven
matas med hjalp av ett skjutmatt.

C - Kronhjul — Installning av kuggflankspel
(vaxeldrevsatsen inmonterad)

1-Satt in differentialen mellan de bada tryck-
plattorna som ingar i matanordningen. Satt
in spannskruvarna fran kronhjulssidan och
dra at muttrarna ordentligt.

2 - Satt pa den hogra lagerkapseln och satt in
differentialen i vaxelladshuset.

3-Lagg in matringen VW 298 eller en 2,8 mm
tjiock distansring pa kronhjulssidan och satt
pa den vanstra lagerkapseln. De bada lager-
kapslarna maste dras runt om med forskri-
vet moment.

4 - Satt spindeln pa den vanstra lagerkapseln.
Dra sexkantmuttrarna for fastsaitning avspin-

deln stadigt.

Pendelbakaxel/Instédlining av kronhjul — Bestamning av differentialhusets langd “L“ och den

539.403.37 Printed in Germany 7. 69
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H 5 .1 Bakaxelvéxel — Vaxellada Typ 1 + 3

S - Dra fast klambygeln VW 381/11 for lasning 8 - Dra in differentialen till anslag mot differen-

av pinjongen vid lagerskolden. tialkullagret i den vanstra lagerkapseln med
hjalp av spindeln. Lossa spindeln och stall in
matklockan for differentialens axialforskjut-
ning pa 2,8 mm (tjockleken hos den inlagda
matringen resp. pa det uppmatta mattet for
den inlagda distansringen.

VW381/11

6 - Vrid véxeltliédan. ett halvt varv och dra fast g}‘%‘%
hallaren for matklockan med vilken kron- ’L-
hjulets kuggflankspel mates, pa de bada 227

%N
N

tryckplattornas spannskruvar. Anvand fast-
muttrarna for bakaxeloverfallet.

Viktigt

For att undvika matfel pa grund av axial-
spelet i differentialkullagren ar det viktigt
att differentialen hanger med kronhjulssi-
dan nedat i vaxelladshuset vid de foljande
matningarna. Dessutom skall man vid in-
stallningen av matklockan forsakra sig om
att aven differentialkullagret i den vanstra
lagerkapseln ar inpressat sa langt det

7 - Dra fast hallaren for den matklocka som gar i sitt sate. Dra darfor at spindeln annu
mater differentialens axialforskjutning. Satt en gang, lossa den och kontrollera mat-
in matklockorna forsedda med normala for- klockans installning.

langningar i hallarna.

9 n 4 Pendelbakaxel/Instédlining av kronhjul — Instalining av kuggflankspel



9 - Vrid differentialen till anslag i bada riktning-
arna, satt in en 32 mm hylsa pa pinjong-
muttern resp. dra fast klambygeln VW381/11
och las fast pinjongen sa att differentialen
star ungefar mitt emellan de bada anslags-
lagena.

10 - Mat upp kronhjulets vridkuggspel.

11 - Forskjut differentialen forsiktigt i riktning
mot pinjongen med hjalp av spindeln tills
vridkuggspelet uppgar till 0,20—0,22 mm.

Viktigt

Vid matning av vridkuggspelet maste spin-
deln lossas varje gang. Differentialens
axialforskjutning motsvarar harvid det av
matklockan angivna vardet.

Tjockleken hos mellanlaggsringen pa
kronhjulssidan (S1) kan avlasas direkt pa
matklockan for differentialens axialfor-
skjutning.

Pendelbakaxel/Instillning av kronhjul — Berakning av bricktjocklekarna “S$:“ och “S2“
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Exempel:
Matklockans utgangsstéallning

(den inlagda matringens tjocklek) 2,80 mm
Axialforskjutning till foreskrivet

vridkuggspel . . . . . . . 035mm

Matklockans slutstallning (S1) . 3,15 mm

Mellanlaggsringen S:2 beraknas ur vaxel-
ladshusets djup mellan de bada differen-
tialkullagren J, differentialhusets langd L
och mellanlaggsringen S..

Exempel:

s w . B o8 & % % s e 0820 MM
—L. . . . . . . . . .10290 mm
—S . . . . . .. . . 315 mm

S ......._3,65mm

Hartill kommer att de bada lagerkapslar-
na skall monteras med 0,14 mm samman-
lagd forspanning pa differentialkullagren
vilken skall delas upp lika pa bada sidorna.
Ringtjockleken pa vardera sidan skall dar-
for okas med 0,07 mm. | vart exempel blir
de slutgiltiga ringtjocklekarna:

o1 = 3495 < Q,OY = 322 mm

S2 = 3,65 + 0,07 = 3,72 mm

Distansring/

113 517 199
113 517 201
113 517 203
113 517 205
113 517 207
113 517 209
113 517 211
113 517 213
113517 215
113 517 217
113 517 219
113 51¢ 221

1
7z
3
4
5
6
-
8
9

113 517 245

Bakaxelvaxel — Vaxellada Typ 1 + 3 H 5 .I
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Kombinationsmaojligheter for installnings-
brickorna

Beraknad brick- Verklig T
tjocklek for brick-

Si resp. S: tiocklek HHITEnSY
2,98—3,02 3,00 3
3,03—3,07 3,05 1413
3,08—3,12 3,10 4
3,13—-3,17 3,15 2+13
3,18—3,22 3,20 5
3,23—-3,27 3,25 3+13
3,28—3,32 3,30 6
3,33—3,37 3,39 4+13
3,38—3,42 3,40 7
3,43—3,47 3,45 5+13
3,48—3,62 3,50 8
3,53—-3,57 3.09 6413
3,58—3,62 3,60 9
3,63—3,67 3,65 i +13
3,68—3,72 3,70 10
3,73—3,77 3,75 8+13
3,78—3,82 3,80 11
3,83—3,87 3,85 9-13
3,88—3,92 3,90 12
3,93—-3,97 3,95 10+13

Kontrollmat installningsbrickorna pa flera
stdllen runt om med en mikrometer. Kon-

trollera dessutom brickorna med avseende pa
grader och skador. Montera endast fullkom-

ligt felfria installningsbrickor.

12 - Ta bort hallarna for matklockorna och tryck
loss den vanstra lagerkapseln. Dra fast spin-
deln pa den hogra lagerkapseln och tryck ut
differentialen ur vaxelladshuset.

13 - Skruva ihop ingaende axelns bakre och

framre del. Skruva sedan tillbaka en kugg
av rafflingen och skjut over backdrevet. Mon-

tera en ny lasring.

14 - Lagg in distansringarna Si och S2 med fasen
mot differentialen. Mellanlaggsbrickorna pla-
ceras mellan distansringarna och differen-
tialkullagren.

15-Dra fast lagerkapslarna med foreskrivet
moment.

Kontrollmatning

16 - Kontrollera anyo kronhjulets vridkuggspel |
flera ingreppslagen. Toleransen for kugg-
spelet uppgar till 0,15—0,25 mm. De olika
matvardena far dock inte avvika mer an 0,05
mm fran varandra.

17 - Ta bort hallarna for matklockorna.

18 - Skruva bort spannskruvarna och ta ut de
bada tryckplattorna genom oOppningarna
for drivaxlarna.

Pendelbakaxel/Instédllning av kronhjul — Kontrolimatning



Uppmétning av vaxelladshusets djup "'J” och dif-
ferentialhusets langd "L med universalméatdorn
YW 385.

Vaxelladshusets djup ") kan matas vpp samti-
digt med installning av pinjongen. Man maste
emellertid vid insattningen av universalmatdor-
nen se till att inget tryck utovas pd differential-
kullagren i lagerkapsiarna. For att undvika detta
maste vid eliminering av axialspelet en mat-
klocka anvandas.

1 - Satt in matdornen, montera lagerkapseln for
vaxelladshuset och dra fast muttrarna med
foreskrivet moment.

2 - Skruva fast hallaren tor matklockan fran
verktyg VW 297 vid lagerkapseln och satt in

matklockan med forlangning for matklocka
VW 381/13 (52 mm lang).

3 - Dra centrerbrickorna over spindlarna sa
mycket utat att matklockan inte langre visar
nagot axialspel.

e

Viktigt

Justera bara séd mycket att axialspelet natt
och jamnt elimineras. Se till att lagren inte

kommer under fryck.

Bakaxelvaxel — Vaxellada — Typ 113

4 - Las spindeln i detta lage med klamskruven.

5 - Montera, efter uppmatningen av differens-
vardet ""e” for installning av pinjongen, ur
vanster lagerkapsel, ta ur matdornen och
satt in i verktyget YW 287 a.

Observera:

Bada centrerbrickorna maste ligga an vid
installningsringarna.

6 - Satt in den stora matklockan (10 mm mat-
omrade) med f{orlangning tor matklocka

VW 382/8 (22 mm lang) i verktyget och stall

in pd ""0"” med 9 mm forspanning.

il

VW382/8

e e R S e,
--------------
ARy ! g N R
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] - Ta ut matdornen ur verktyget, satt in ditfe-
rentialhuset och avlas differensvardet pa
matklockan. Det avlasta vardet ar den totala
bricktjockleken ""S™ utan tryck.

.-||||""”||"||||;h

Berakningen av bricktjockleken 'S+ och
""S2"" {orblir oférandrad. Se for detta sid.

H 5.1/9-3.

Pendelaxel / Installning av kronhjul / Uppmaétning av véxeliadshusets djup “J” och
9 -8 differentialhusets léngd "L med universalméatdorn VW 385
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Verktyg

Special-

Nr Benamning verktyg Forklaringar

1 l pressverktyg | VW 384/1 I

2 ‘ tryckstycke I VW 384/2 |

3 I spannhylsa I VW 382/3 |

4 | matarm I VW 382/4 |

5 ‘ forlangning for matklocka (52 mm) | VW 381/13 I

6 l forlangning for matklocka (6 mm plan) | VW 382/10 |

7 | klambygel I VW 381/11 |

8 | hallare for matklocka | VW 384/3 |

9 | vev I VW 294b | fran installningsfixturen for vaxelforare
10 | momentdon I — | av standardtyp (0—30 kpcm)
11 matklocka — av standardtyp (3 mm matomrade)

- Snedlankbakaxel/Installning av kronhjul — Verktyg 10 = 1
539.403.37 Printed in Germany 7. 69
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Snedlankbakaxel/Installning av kronhjul

En nyinstallning av kronhjulet ar erforderlig endast nar delar har bytts som direkt paverkar install-
ningen av kronhjulet eller differentialrullagren. Sadana delar ar kronhjul och pinjong, vaxelladshus,
differentialhus, lock for differentialhus eller differentiallager. Differentiallager som har arbetat med
spel maste alltid bytas. Noggrannhet och renlighet ar vid dessa arbeten en forutsattning for felfri mat-

ning och installning.

VW3BLI—

VW 381/13

VW 384/2

A - Instalining av differentialrullager
(pinjongen urmonterad)

1 - Pressa ut tatringarna och differentiallagrens
ytterringar ur lagerkapslarna med VW 401,
459/1, 473 och 408a. Ta ut installnings-
brickorna och pressa ater in de yttre lager-
ringarna till anslag | lagerkapslarna med
VW 401, 459/1, 473 och 408a.

2 - Montera den hogra lagerkapseln pa huset.
Satt pa pressverktygen VW 384/2 och 384/1
pa lagerkapseln och dra fast muttrarna kors-
vis med foreskrivet moment.

Viktigt

For installningsarbetena ar det lampligt
att ta av O-ringarna fran lagerkapslarna.

10 "2 Snedlankbakaxel/Installning av kronhjul — Installning av differentialrullagrens friktionsmoment



3 - Vrid vaxellddan /2 varv | bocken. Satt in

differentialen i vaxelladshuset. Kronhjulet
ligger pa vanster sida.

Viktigt

Innan differentialen monteras in maste de
koniska rullagren oljas in med hypoidolja.
Genom osmorda eller med annan olja
smorda lager forvanskas matresultatet.

Driv pa den vanstra lagerkapseln och dra

fast den med foreskrivet moment. Montera

spannhylsan VW 382/3 utan matarm VW
382/4 pd kronhjulssidan.

Vrid vaxelladan i bocken sa att kronhjulet
ligger uppat. Vrid forsiktigt spindeln i press-
verktyget VW 384/1 tills tryckstycket ligger
an mot differentiallagrets ytterring, stadigt
och utan spel. Se dock till att ytterringen
annu inte forskjuts.

Satt in en métklocka (3 mm matomrade) med
52 mm forlangning VW 381/13 i pressverk-
tyget 384/1. Nollstall matklockan med 3 mm
torspanning.

il

¥ A
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7 - Forskjut ditfterentiallagrets ytterring genom

att skruva in tryckspindeln s& langt att det
inte langre finns ndgot markbart spel i ditfe-
rentiallagren.

8 - Vrid vaxellddan /4 varv i bocken. Satt pa

momenidonet med en 10 mm hylsa pa

Snedlankbakaxel / Instéllning av kronhjul — Instillning av differentialrullagrens friktionsmoment

H Tillagg 11 Printed in Germany 1.73

spannhylsan YW 382/3. Dra runt differen-
tialen flera varv i bada riktningarna.

N

9 - Skruva in tryckspindeln ytterligare och oka

harigenom friktionsmomentet i de koniska
rullagren tills det foreskrivna momentet (for-
spanningen) har uppnatts.

Viktigt

Oka friktionsmomentet endast langsamt och
avlas harvid standigt momentet. Om det
foreskrivna momentet har éverskridits maste
lagerkapseln monteras av, lagerytterringen
pressas tillbaka till utgangslaget och install-
ningen upprepas.

Foljande friktionsmoment skall stéllas in:

Nya lager Korda lager®

30—35 kpcm 3—7 kpcm

* minst 50 km korstracka

10 - Avlas matklockan (roda siffrorna). Detta mat-

varde noteras som matt f{or den erforderliga
totala bricktjockleken "'S", Vardet kan ligga

mellan 0,95—2,10 mm.
Exempel: "S" = 1,65 mm

11 - Montera ur lagerkapslarna och ditferentia-

len. Pressa ater in lagerringen i den hogra
lagerkapseln till anslag.

12 - Montera in vaxeldrevsatsen med den berak-

nade instéllningsbrickan "'S3"”" och utfor en
kontrollmatning. Se "installning av pinjong”,

H 5.1/8-5.

Bakaxelvaxel — Vaxellada — Typ 1 +3 H 5 " 1
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C - Installning av vridkuggspel
[vaxeldrevsatsen inmonterad)

1 - Montera ater pa den hogra lagerkapseln
och pressverkiyget VW 384/1.

Viktigt

Se till att differentiallagrens ytterringar ar
inpressade till anslag i lagerkapslarna.

2 - Montera in ingdende axelns bakre del. Satt
in differentialen i vaxelladshuset med pasatt
spannhylsa YW 382/3. Montera lagerkapseln
pa kronhjulssidan, satt pa matklockshallaren

VW 384/3 och dra sexkantskruvarna korsvis
med foreskrivet moment.

3 - Skjut fram det hogra differentiallagrets ytter-
ring genom inskruvning av tryckspindeln och
samtidig vridning av differentialen (med
veven VW 294 over ingaende axeln, 4:e
vaxeln och pinjongen) tills matklockan ater
visar det tidigare avlasta vardet "'S”. Hari-
genom uppnas den tidigare over friktions-
momentet taststallda foreskrivna {orspan-
ningen pa ditferentiallagren.

4 - Montera klambygeln VW 381/11 pa lager-
skolden och dra at muttrarna for hand.

5 - Skruva in matarmen VW 382/4 i spannhylsan
VW 382/3. Satt in matklockan (3 mm mat-
omrade) med forlangningen YW 382/10
(6 mm plan) i matklockshallaren sa att klam-
cylinderns flans star jams med hallarens

kantyta.

i VW384/3

6 - Vrid kronhjulet med veven YW 294 via in-
gaende axeln, 1:a vaxeln och pinjongen tills
matarmen VW 382/4 ligger an mot mat-
klockans torlangning. Fortsatt darefter lang-
samt vridningen tills matklockan visar 1,5 mm
torspanning.

Var forsiktig sa att matklockan inte skadas.

L]

& A w323
P vwa382/4
¥ . yw384/3
VW 382/10

/7 - Klam i detta lage fast pinjongen med klam-
bygeln VW 381/11.

e

VW 382/3
VW 382/4

8 - Vrid kronhjulet till anslag och nollstall mat-
klockan. Vrid tillbaka kronhjulet och avlas

vridkuggspelet Svo. Notera vardet.

Snedlankbakaxel / Instéallning av kronhjul — Matning av vridkuggspel



9 - Lossa spdnnhylsans lasmutter pa differen-
tialen samt klambygeln vid pinjongen. Vrid
fram kronhjulet /4 varv at gdngen och upp-

repa matningen pa tre stallen. Lagg ihop de

fyra matvardena och rakna ut medelvardet
genom att dela summan med antalet mat-

ningar,

Viktigt

Om avvikelser vid denna matning ar storre
an 0,06 mm mellan storsta och minsta mat-
vardet foreligger ndgot fel antingen i kron-
hjulets montering eller i bakaxelvéaxelns
kuggskarning. Kontrollera monteringsar-
betena och byt om erforderligt pinjong

och kronhjul.

41

Bestamning av “Svo medel

Exempel:

1:a matningen
+ 2:a matningen
+ 3:e matningen
+ 4:e matningen

Svo medel = Svo totalt : 4

4,46 : 4
1,415
= Y312

Maximal skillnad mellan de olika vridkugg-

spelsvardena

Svo
Svo
Svo
Svo

Svo totalt

1,13—1,10 = 0,03

10 - Bestam bricktjockleken 51
Denna kan bestdmmas med ut-

gangspunkt fran vardet tor Svo medel en-

sidan).

ligt foljande

Snedlankbakaxel / Installning av kronhjul — Bestémning av korrektionsvardet
H Tillagg 13 Printed in Germany 9. 73

(pa kronhjuls-

|

Bakaxelvéaxel — Véaxellada — Typ 143 H 5 E 1

S1 = Svomedel -w—h

| denna formel dr:

S1

Svo medel

Drevsats

Korrektions-

=2 8 i

|

Installningsbrickans tjock-
lek pa kronhjulssidan.

Vridkuggspelets medel-
varde matt uvtan install-
ningsbrickor (i exem-
plet : 1,12)

korrektionsfaktor,
torhallande mellan kron-
hjulets axiella torskjutning
och kuggflankspelet som
harvid andras

axiell forskjutning av kron-
hjulet fran spelfritt kugg-
ingrepp till uppndende av
vridkuggspelets medel-
varde

Sidoforskjut-

faktor ,,w" ning "'h"
G 831/833/835 1 0,20
K 831/833 1 0,20
K 835 1,1 0,22

for drevsatsen K 835 galler:

S1

1,01

1,12 mm-1,1—0,22

1,232 mm — 0,22 mm

1,23 mm —0,22 mm

mm

11 - Bestadm tjockleken hos installningsbrickan
S2 (mitt emot kronhjulet). For den erforder-
liga totala bricktjockleken “S" faststalldes

avsnittet

“installning av ditferentialrull-

lager’’ ett varde pa 1,65 mm. Ur skillnaden
mellan “S" och S$' far man S:2 enligt tol-
jande:

S2
S2

S2

Il

.H'Sll — 51

1,65 mm — 1,01 mm

0,64 mm

10-5
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Féljande installningsbrickor star till forfogande:

1,28—1,32

Bricka nr Det. nr Tjocklek
1 113517 201 A ;19
2 113517 202 A 0,20
3 113517 203 A 0,30
4 113517 204 A 0,40
5 113517 205 A 0,50
6 113 517 206 A 0,60
7 113517 207 A 0,70
8 113 517 208 A 0,80
9 113 517 209 A 0,90
10 113517 210 A 1,00
11 113517 211 A 1,20
Beraknad brick- Verklig _
tjocklek for brick- Brick-
S1resp. S2 tjocklek Sy—
0,28—0,32 0,30 £
0,33—0,37 0,35 142
0,38—0,42 0,40 4
0,43—0,47 0,45 1+3
0,48—0,52 0,50 5
0,53—0,57 0,55 144
0,58—0,62 0,60 6
0,63—0,67 0,65 13
0,68—0,72 0,70 7
0,73—0,77 0,75 1+6
0,78—0,82 0,80 8
0,83—0,87 0,85 147
0,88—0,92 0,90 9
0,93—0,97 0,95 1+8
0,98—1,02 1,00 10
1,03—1,07 1,05 149
1,08—1,12 1,10 249
1,13—1,17 1,19 1+10
1,18—1,22 1,20 11
1,23—1,27 .25 14+5+6
1,30 3+10

Kontrollmat installningsbrickorna pa flera
stallen runt om med en mikrometer. Kon-
trollera dessutom brickorna med avseende
p& grader och skador. Montera endast
fullkomligt felfria installningsbrickor.

12 - Montera installningsbrickorna S1 pa kron-
hjulssidan och brickorna S2 pa motsatta si-

dan.

13 - Montera den hogra lagerkapseln pa vaxel-
lddshuset med inpressad lagerring for dif-
ferentiallagret, tatring och O-ring. Dra sex-
kantmuttrarna med toreskrivet moment.

14 - Satt in differentialen med monterad spénn-

hylsa VW 382/3. Montera den vanstra lager-
kapseln forst utan tatring.

15 - Kontrollera vridkuggspelet. Spelet skall
matas pa fyra stallen runt omkretsen och
skall uppga till.

Svo = 0,15 —0,25 mm

Viktigt

De olika matvardena far nu avvika max.
0,05 mm fran varandra.

16 - Montera av spannhylsan YW 382/3. Driv
in tatringen i lagerkapseln med tryckroret

VW 415 a och komplettera vaxelladan. Se
"“"Ur- och inmontering av differential” H 5.1/

2-1.

Snedlédnkbakaxel / Instéallning av kronhjul — Bestamning av korrektionsvérdet
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Installning av kronhjul pa véxellador
med en lagerkapsel

a - Berakning av den totala bricktjockleken b - Installning av vridkuggspel (véxeldrevsatsen
S total” (pinjongen urmonterad] inmonterad)

Pressverktyget och spannhylsan maste nu

placeras som bilden visar Lagg in uppmatta brickor (S total) pa hoger

sida (i huset) under lagrets ytterring och

montera in lagrets ytterring.
Montera in differentialen och de koniska

rullagrens ytterringar utan brickor.
Pressa tillbaka lagrets ytterring i kapseln till

Montera pressverktyget VW 384/1 och 2, anslag.

spindeln VW 381/3 a och matklockstor-

langningen VW 381/13 pa lagerkapselsidan Montera in differentialen och berakna vrid-
och spannhylsan VW 382/3 pd den slutna kuggspelet som tidigare.

sidan.

Leta upp det beraknade vridkuggspelet Svo
i tabellen pd sidan 5.1/10-5 och las av den
tillhorande bricktjockleken Si.

S2 = S total — S1
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Berakna den totala bricktjockleken 'S total”
som tidigare.
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