Dubbelledade drivaxlar Typ 1, 3 och 4 H 6.3

Verktyg

P

r Benamning

Special- n ;
verktyg Forklaringar

VW 401

tryckplatta

monteringshylsa VW 771/14

tryckror VW 416b

lasringstang av standardtyp, avplattad framtill

klamtang av standardtyp, (t. ex. Jurid)
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H 6 . 3 Dubbelledade drivaxlar Typ 1,3 och 4

Oversikstabell

| kombination med de olika vaxelladstyperna anvands drivaxlar av olika langd. For att skilja mellan
de olika drivaxlarna (mattet b) ar en siffra inslagen pa axelns andyta. Dessutom ar pa axelns skaft
ytterligare en siffra stamplad med farg som anger langden hos den hopmonterade axeln matt over
drivknutsnaven (mattet “a“). Mattet “a“ kan vara olika for axlar av samma langd (mattet “b"“) genom
olika placering av de bada planfjaderbrickorna (se H 6.3/1-6).
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De till de olika vagn- och vaxelladstyperna hdrande drivaxlarna ar upptagna i foljande tabell:

Marksiffra Langd R
Typ Andyta Skaft (hop- Axel Hopmonterad Axel (utan knutar)
(axel) monterad) matt "b" axel matt 'a”
1 1 1 415,5 405,3 113 6501 211
1 2 1 1 4155 405,3 113 501 211
1 113 801 211
3 3 2 vanster 2 vanster 311501 211 vanster
3 3 hoger 3 hoger 311 501 212 hoger
1 435 433

Vaxelladstyper: 1 = fyrvaxlad manuell vaxellada
2 = valjarautomatik
3 = automatvaxellada
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Drivaxel komplett — Typ 1 och 3

Nr Benamning
1 drivaxel
2 drivknut
3 damask

Anta

isartagning

Dubbelledade drivaxlar Typ 1, 3 och 4

Att iaktta vid

3 4 11/11a 10 9 6 7

Narmare
hopsatining anvisningar
kontrollera om den kastar

en skadad drivknut mdste
bytas komplett

3a damask 2 med invalsad skyddskéapa H 6.3/1-7
4 spannband 2 montera endast spdnnband
med klamoglor (tor hop-
pressning)
5 spannband med klamoglor 2 H 6.3/1-7
é skyddsképa 2 anliggningsytan maste
vara fri fran fett
7 planfjader 2
8 l&sring 2 byts
9 underldggsplatta 6
10 ldsbricka 12 utgar
11 inbusskruv M 8 x 47 12 dra at med 3,5 kpm. Vid
inmontering utan detal;
10 skall man se till att
skruvarna inte noter mot
vaxelladan. Om sa ar
tallet skall skruv 11a in-
monteras.
11a inbusskruv M 8 x 46 12 dra at med 3,5 kpm

H Tillagg 11 Printed in Germany 1. 73

Ur- och inmontering av drivknut — Drivaxel kompletft Typ 1 + 3

6.3

1-3



1-4

H 6 « 3 Dubbelledade drivaxlar Typ 1, 3 och 4

m

Drivaxel komplett — Typ 4 (sma knutar)

1 5 10 9 3 13 4 12 11 6 2 7 8
Ny T Bisted) Att iaktta vid Ndarmare
S M isartagning hopsattning anvisningar
1 drivaxel 1 kontrollera om den kastar
2 drivknut 2 en skadad drivknut maste
bytas komplett
3 damask 2
4 spannband 2 montera endast spann-
band med klamoglor (for
hoppressning)
5 spannband med klamoglor 2
6 skyddskapa 2 anliggningsytan maste
vara fri fran fett
7 planfjader 2 beakta den ratta H 6.3/1-6
placeringen vid
monteringen
8 lasring 2 byts
9 O-ring @ 56 (gul) 2 dras over den forsta H 6.3/1-6
bdalgen bakom drivknuten
10 O-ring @ 53 (svart) 2 dras over den andra H 6.3/1-6
balgen bakom drivknuten
11 underlaggsplatia 6
12 lasbricka 12 utgar
13 inbusskruv M 8 x 47 12 dras med 4,5 kpm. Vid
montering utan detalj
12 skall man se till att skru-
varna inie noter mot
vaxelladan. Om sa ar
tallet skall skruv 13 a in-
monteras
13a  inbusskruv M 8 x 46 1.2 dras med 4,5 kpm

Ur- och inmontering av drivknut — Drivaxel komplett Typ 4



Dubbelledade drivaxiar Typ 1, 3 och 4

Ur- och inmontering av drivknut

Urmontering 5 - Skjut upp ledstycket med kulorna pa kul-
navet.

1 - Skruva ur drivaxelns fastskruvar. Vippa driv-

axeln nedat och ta ut den.
6 - Pressa ut drivaxeln ur kulnavet med VW 401

2 - Lossa bada spannbanden vid ifrdgavarande och VW 408a och ta bort planfjadern. Darvid
drivknut och skjut tillbaka damasken. maste kulnavet stodjas.

.  _d

3 -Ta av lasringen framfor kulnavet.

4 - Knacka ner skyddskapan med en dorn fran
ledstycket. Inmontering

v 1 - Kontrollera drivaxeln, damask, drivknut,
skyddskapa och planfjader med avseende
pa slitage och skador. Byt defekta delar.

2 - Skjut pa nya spannband over drivaxeln.

3 - Skjut padragarhylsan VW 771/14 over driv-
axelns raffling och dra pa damasken.

v

VW771/14

Viktigt
Sedan skyddskapan avlagsnats far inte

kulnavet vippas mer an 20° i ledstycket.
Kulorna kan annars falla ut.

Ur- och inmontering av drivknut
539.403.37 Printed in Germany 7. 69
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6 . 3 Dubbelledade drivaxiar Typ 1,3 och 4

o 5- Satt pa en ny lasring och tryck ocksa ned
Viktigt den med VW 416b tills den hakar in i ring-

Ledstyckets stora diameter (se pilen) skall sparet.

vara riktad mot damasken.

6 - Tryck efter med en polygrip runt lasringens
hela omkrets sa att den med sakerhet ligger
an mot ringsparets botten.

'v'

A = svart
B = gul

Viktigt

Drivaxlarna pa Typ 4 avsedda for bilar
med manuell vaxellada respektive auto-
matvaxelladda ar olika langa. Langdskill-

naden 3 mm per axel utjamnas darigenom
att planfjadrarna placeras pafoljande satt:

a - automatvaxellada: mellan kulnavet 7 - Fetta in drivknuten med universalfett som

och lasringen har tillsats av molybdendisulfid. Fettmangd
b - manuell vaxellada: mellan kulnavet per knut: 60 g.

och axelns

anliganingsflans

bt Viktigt
4-Lagg pa planfjadern och pressa fast driv- Av den totala fettmangden skall 2/3 pafyl-

knuten pa drivaxeln med hjalp av VW 416b. las mellan ledstycket, skyddskapan och

Darvid skall drivaxeln placeras pa traversen damasken. Aterstaende tredjedelen pafylls
under pressbordet. framifran i knutens dppna @nde. Tatnings-
. ytorna mellan skyddskapan, ledstycket
och damasken och mellan damasken och

drivaxeln maste vara fettfria.

8 - Satt pa och klam fast bada spannbanden.

Viktigt l

Vid montering av spannbandet pa skydds-
kdpan maste man se till att klamoglan
kommer mellan tva skruvhal.

9- Tryck for hand runt damasken sa att fettet
tranger in i knuten aven bakifran.

10 - Inmontera den kompletta drivaxeln och dra
dess fastskruvar korsvis med foreskrivet mo-

ment.

I = 6 Inmontering av drivknut



Andring

Fr.oom. mars 1971 —

chassinr 111 2 485 954 (Typ 1)

Fr.oom. mars 1971 —
chassinr 311 2 114 246 (Typ 3)

Den lilla slangkldamman for fastsattning av driv-
axeldamasken har utgatt. [ stallet halls damasken
nu mellan tva vulster pa axeln.

Drivaxeldamaskerna skall monteras sa att de
sitter sakert pa drivaxeln. For monteringen far
man inte anvanda fett eller liknande. Som glid-
medel |lampar sig vatten bast. Om fetttri mon-
tering inte med sakerhet kan astadkommas, skall
man liksom hittills anvanda slangkldmmor med
tva oron.

Den nya drivaxeln kan utan vidare inmonteras i
etterhand.

Andring

Fr.o.m. april 1972 — chassinr 112 2 767 602
(Typ 1)

Fr.o.m. april 1972 — chassinr 312 2 133 553
(Typ 3)

For drivaxlarna har intorts en tatningsmanschett
som ar invalsad i skyddskapan. Darigenom kan
slangklamman utgd. Samtidigt forbattras tatning-
en pa detta stalle.

Drivknutsmanschetten med skyddskapa kan aven
monteras in pa fordon av tidigare tillverkning.
Detaljerna drivknutsmanschett och skyddskapa
var tor sig utgar som reservdel.

H Tillagg 11 Printed in Germany 1. 73
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Ur- och inmontering av drivknut

1-7



Dubbelledade drivaxlar Typ 1, 3 och 4

Isartagning och hopsattning av drivknut

Isartagning

1 - Pressa av drivknuten fran drivaxeln med VW
401 och VW 408a. Se "“urmontering av driv-
knut“, H 6.3/1-5.

2 - Tryck ut kulnavet och kulhallaren at ett hall
ur ledstycket.

3 - Tryck ut kulorna ur hallaren.

Viktigt

Kulnav och ledstycke ar parade och far
darfor inte forvaxlas. De sex kulorna per
knut ar likasa utvalda inom en tolerans-
grupp. Kulnav, ledstycke, kulhallare och
kulor kan endast bytas tillsammans.

539.403.37 Printed in Germany 7. 69

4 - Vippa ut kulnavet over fasningarna ur Kkul-
hallaren.

Hopsattning

1 - Kontrollera ledstycke, kulnav, kulhallare och
kulor med avseende pa slitage. FOr stort
radialspel | en drivknut ger sig till kanna
med lastvaxeldunk som endast kan havas
genom byte av drivknut.

2 - Satt in kulnavet over fasningarna i kulhalla-
ren. Monteringslaget kan valjas godtyckligt.

3-Tryck in kulorna i kulhallaren.

Isartagning och hopsattning av drivknut

6.3
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Ur- och inmontering av drivknut

Urmontering

1 - Skruva ur drivaxelns tastskruvar. Vippa driv-
axeln nedat och ta ut den.

2 - Lossa bada spannbanden vid ifragavarande
drivknut och skjut tillbaka damasken.
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3 - Ta av lasringen tframtor kulnavet.

4 - Knacka ner skyddskapan med en dorn fran
ledstycket.

Viktigt

Sedan skyddskapan avlagsnats ftar inte

kulnavet vippas mer an 20° i ledstycket.
Kulorna kan annars falla ut.

539.004.37 Printed in Germany

Dubbelledade drivaxlar

5 - Skjut upp ledstycket med kulorna pa kul-

navet.

6 - Pressa ut drivaxeln ur kulnavet med VW 401

och VW 408 och ta bort planfjadern. Darvid
maste kulnavet stodjas.

i
- VWA408 F 3

Inmontering

1 - Kontrollera drivaxel, damask, drivknut,
skyddskapa och planfjader med avseende
pa slitage och skador. Byt defekta delar.

2 - Skjut pa nya spannband over drivaxeln.

3 - Skjut padragarhylsan VW 771/14 over driv-
axelns raftling och dra pa damasken.

e

VW771/14

Ur- och inmontering av drivknut
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H 6. 3 Dubbelledade drivaxlar

Viktigt

Ledstyckets stora diameter (se pilen) skall
vara riktad mot damasken.
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A = svarf B — gul

Viktigt
Drivaxlar avsedda for bilar med manuell
vaxellada respektive automatvaxellada ar

olika langa. Ldangdskillnaden 3 mm per
axel utjdmnas darigenom att planfjadrarna

placeras pa toljande satt:

a - automatvaxellada: mellan kulnavet
och lasringen

b - manuell vaxellada: mellan kulnavet
och axelns
anliggningsflans

4 - Lagg pa planfjadern och pressa fast driv-
knuten pa drivaxeln med hjalp av VW 416 a.
Darvid skall drivaxeln placeras pa traversen
under pressbordet.
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Inmontering av drivknuf

> - Satt pa en ny lasring och tryck ocks& ned
den med VW 416 a tills den hakar in i ring-
sparet.

6 - Tryck efter med en polygrip runt lasringens
hela omkrets sa att den med sakerhet ligger
an mot ringsparets botten.

-

7 - Fetta in drivknuten med litiumfett som har
tillsats av molybdendisulfid. Fettmangd per
knut: 90 g.

Viktigt

Av den totala tettmangden skall 2/3 patyl-
las mellan ledstycket, skyddskapan och
damasken. Aterstaende tredjedelen pafylls

framifran i knutens oppna ande. Tatnings-
ytorna mellan skyddskapan, ledstycket
och damasken och mellan damasken och

drivaxeln maste vara fettfria.

8 - Satt pa och klam fast bada spannbanden.

Viktigt
Vid montering av spannbandet pa skydds-

kdpan maste man se till att klamoglan
kommer mellan tva skruvhal. Oglorna
pressas ihop med en slo avbitartang.

9 - Tryck for hand runt damasken sa att fettet
tranger in i knuten aven bakifran.

10 - Inmontera den kompletta drivaxeln och dra
dess fastskruvar korsvis med foreskrivet mo-
ment. Se ur- och inmontering av motor-

vaxelladsaggregat, H 2.6/1-2.



