Bakaxelvaxel — VW Transport H 5 n 2

Ur- och inmontering av differential Typ 2/68 t. 0. m. augusti 1968

e e

Urmontering |

1 - Montera av startmotorn. Satt upp vaxel-
ladan tillsammans med hallaren VW 352 i
stativet och tappa ur oljan.

.llllllllli‘llllilllln.

2 - Tryck igenom och band ut tacklocken (13)
ur anslutningstlansarna (10) med en skruv-
mejsel. Ta bort lasringarna (12). Band ut
anslutningsflansarna med tva monterings-
jarn.

.ll“ll""lll““l LA

Viktigt

Lossa pd kupolmutirarna toér lagerkaps-

larna (2) sa att monteringsspanningen
slapper i vaxelladshuset. Annars kan inte
kopplingshuset urmonteras.

3 - Avlagsna muttrarna (20) for kopplingshuset
och driv av kopplingshuset frdn passtiften
med en gummiklubba.

4 - Skruva av de tidigare endast lossade kupol-
muttrarna {or lagerkapslarna och dra av

kapslarna med universalverktyget VW 771
och bygel VW 771/10 (egen tillv.)

=

5 - Urmontera ingaende axelns bakre del (14)
sedan dess lasring (17) avlagsnats.

Viktigt

Mark upp lagerkapslarna och deras in-
stallningsbrickor for respekiive sida.

6 - Vippa differentialvaxeln (1) och kronhjulet
pa sidan och ta ut enheten.

Ur- och inmontering av difterential / Monteringsarbeten 1 = 3
539.402.37 Prinied in Germany



H 5 " 2 Bakaxelvaxel — VW Transport

Viktigt

Kronhjulet maste vippas ur kuggingreppet
fran pinjongen eftersom kuggarna Ilaser
varandra.

7 - Pressa ur tatringarna ur lagerkapslarna
med VW 402, 473 och 408 a.

...mll”““lllln...

8 - Satt lagerkapseln pa en lagerring Typ 2, och
pressa ut lagrets ytterring (3) med VW 472/1,
473 och 438.

il

9 - Ta bort O-ringarna (5) fran lagerkapslarna
liksom distansringarna (11) fran ditferen-
tialhuset.

Inmontering

{ - Kontrollera och byt vid behov de koniska
rullagren och tatringarna.

2 - Lyft in differentialvéxeln komplett med kron-
hjul och lager i vaxelladshuset.

..nll“l"”'"llln._

Viktigt

Vid reparationer som nodvandiggor ny
installning av de koniska rullagrens lager-
forspanning och av vridkuggspelet, in-
monteras till att bérja med endast ditteren-
tialvaxeln och kronhjulet. For installnin-
gens skull maste lagerkapslarnas tatringar
vara urpressade. Se installning av kronhjul
och koniska rullager H 5.2/7-3.

3 - Pressa in de koniska rullagrens yttre lager-
ringar i lagerkapslarna med VW 401, 472/1

och 408 a.

1- 4 Ur- och inmontering av differential / Monferingsarbeten



Bakaxelvaxel — VW Transport H 5 . 2

4 - Anolja tatringarna och pressa in dem anda Viktigt
till anslag med VW 401, 472/1 och 2 samt

408 a. Satt pd o-ringarna (5).

Dra inte &t den vanstra lagerkapselns

a - kupolmuttrar forran kopplingshuset mon-
u|||"m"“|u terats och dragits tast.

8 - Satt pa kopplingshuset och dess packning.
Dra muttrarna med foreskrivet moment.

8 - Dra lagerkapselns kupolmuttrar med fore-
skrivet moment.

10 - Lagg in distansringarna (11). Skjut pd an-
slutningsflansarna (10) och montera nya las-
ringar (12). For att kunna montera lasringen
riktigt maste den vagformade distansringen
pressas ihop genom att det stora differential-
hjulet lyfts med en skruv M 10 samtidigt som
anslutningstlansen trycks ner med VW 201.

L

VW201

5 - Inmontera vanstra lagerkapseln tillsammans
med installningsbrickorna och dra fast

mutirarna.

6 - Vrid vaxelladshuset 180°. Hall fast i differen-
tialen darvid. Stall ned differentialen i det
vanstra lagret. Inmontera hogra lagerkap-
seln tillsammans med installningsbrickorna.

11 - Driv in nya tacklock i anslutningstlansarna

med VW 244 b.
i
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7 - Skruva nu ihop ingaende axelns bakre (14)
och framre (3) del. Skruva sedan tillbaka en
kugg av rafflingen och skjut over back-

drevet. Montera ny lasring.

Ur- och inmontering av differentialhus / Monteringsarbeten 1 - 5

539.402.37 Printed in Germany



Bakaxelvaxel — VW Transport

Ur- och inmontering av differential

Urmontering Viktigt

Yid arbeten vid vilka differentialen inte
maste stallas in pa nytt skall lagerkapslar-
nas monteringslage i forhallande fill véaxel-
ladshuset mérkas med ritsnél och inskruv-
ningsdjupen mdatas med VW 382/7 och

1 - Satt upp vaxellddan med hallarplattan VW
309 och stativet VW 352 i monteringsbocken

och tappa ur oljan.

noteras.

Lossa pa den hogra lagerkapseln s& att
monteringsspdnningen slapper i vaxellads-

2 - Tryck igenom och band ut tacklocken (12) i huset. Annars kan inte kopplingshuset ur-

anslutningsflansarna (9) med en skruv- monteras.
mejsel.
y - 5 - Avlagsna muttrarna (19) for kopplingshuset
""“"““ och driv av kopplingshuset (17) fran pass-
e e e ey ey stiften med en gummiklubba.

2\

6 - Urmontera ingdende axelns bakre del (13)
sedan dess lasring (16) avlagsnats.

7 - Skruva ur lagerkapslarna (2) med hjalp av
VW 381/15.

O

By

3 - Ta bort lasringarna (11) med en lasrings-
tdng och pressa av anslutningstlansarna
(9) med tva monteringsjarn.

8 - Ta ut differentialen och kronhjulet (1) wur
vaxelladshuset. Ta bort distansringarna (10).

9 - Pressa ut tatringarna (4) ur lagerkapslarna
(2) med VW 401, 473 och 408 a.

=

4 - Skruva ut krysskruvarna (7) ur lasplatarna
(8) for lagerkapslarna (2) och ta bort pla-
tarna. Ta bort brickor och packningskapor.

Ur- och inmontering av differential / Monteringsarbeten 2 - 3

539.402.37 Prinfed in Germany



5 . 2 Bakaxelvaxel — VW Transport

10 - Pressa ur de koniska rullagrens ytterringar 3 - Montera in vaxeldrevsatsen och dra spann-
(3) med VW 402, 472/1, 473 och 438. Ta bort muttern med foreskrivet moment. Se H 3.2/1-6.

O-ri 5).
ringarna (5) 4 - Pressa in lagerytterringarna i lagerkapslarna

"'l|||||m||"|||l"' anda till anslag med VW 401, 472/1 och
408 a.

-

VW438

VW473

VW 472/1

VWA408a

Inmontering
VYW442

1 - Kontrollera och byt vid behov respektive
renovera de koniska rullagren, distansring-
arna, tatringarna, O-ringarna och ditferen-
tialen.

2 - Satt in differentialen med kronhjul i vaxel-
|adshuset.

=

5 - Pressa in tatringarna till anslag med VW
402, 442 och 408 a. Vid inmonterad differen-
tial anvands VW 240 a. Satt pa O-ringarna.

Jl“""ll""”llhn
.

Viktigt

Vid arbeten vid vilka de koniska rullagren
maste stallas in pa nytt skruvas vanstra
lagerkapseln in utan tatring. Se instalining
av kronhjul H 5.2/7-8.

2 = 4 Ur- och inmontering av differential / Monteringsarbeten



6 - Skruva in lagerkapslarna i vaxelladshuset
till de fore urmonteringen gjorda markning-
arna respektive till de uppmatta inskruv-
ningsdjupen.

...|||”|"m|||||h..

VW 382 /7

e = =
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Viktigt

Dra at den hogra lagerkapseln forst nar
kopplingshuset monterats och dragits fast.

Stryk Molyfett pa lagerkapslarnas gangor.

/ - Skruva ihop ingdende axelns framre och
bakre del till anslag, lossa dem en kugg och
skjut pa backdrevet. Satt pa en ny lasring.

Viktigt

Beroende pd motorutforandet finns det tva
olika langa ingaende axlar.

1,7 I-motor = (a) max. 28 mm
1,6 I-motor = (b) max. 17 mm

e

Bakaxelvaxel — YW Transport

8 - Satt pa kopplingshuset och dess packning.
Dra muttrarna med foreskrivet moment.

9 - Stryk korrosionsskyddsmedel (t. ex. rost-

skyddsolja) over lagerkapslarnas och husets
planade ytor. Harigenom férhindras att mat-
ytorna korroderas. Montera nya brickor och
satt pa packningsképorna.

10 - Satt pa och skruva fast lasplatarna med var-
dera tva krysskruvar,

11 -Lagg in distansringarna skjut pa anslut-
ningsflansarna och satt fast nya lasringar.

Viktigt

For att kunna montera en lasring riktigt
maste den vagformade distansringen pres-
sas ihop genom att det stora differential-
hjulet lyfts med en pinnskruv M 10 samtidigt
som anslutningsflansentrycks nermed VW 201,

L

AR i YW 201 f 5

12 - Driv in nya tacklock i anslutningsflansarna
med VW 244b.
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Ur- och inmontering av differential — Monteringsarbeten

H Tillagg 11 Printed in Germany 1.73
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H 5 & 2 Bakaxelvdxel — YW Transport

2-6

Byte av tatring for anslutningsfléins
[vaxelladan inmonterad]

Med hjalp av drivhylsan YW 193 kan tatringarna

monteras in daven nar vaxelladan ar inmonterad.

Urmontering

1 - Skruva ur drivaxelns insexskruvar, pressa
drivaxeln uppat och hang upp den med en
staltradshake.

2 - Tryck en skruvmejsel genom tacklocket i
anslutningstlansen och band ut locket. Ta

bort lasringen och pressa bort anslutnings-
tlansen.

3 - Pressa ut tatringen med YW 681.

Inmontering

1 - Sla in en ny tatring med YW 193 sa langt
att drivhylsan stéter emot differentialhuset.

Viktigt

For att det foreskrivna inpressningsdjupet
skall kunna uppndas erfordras att den inlagda
distansringen for anslutningstlansen tas ut

medan tatringen drivs in.

2 - Lagg in distansringen. Skjut pa anslutnings-
tlansen och sakra den med ny lasring. Even-
tuellt maste man, om lasringen inte gar att
montera riktigt, pressa ihop den vagformiga
distansringen genom att lyftta differential-
hjulet med en pinnskruv M 10 och samtidigt
trycka ned anslutningsflansen med tvarbryg-
gan fran VW 201 tills lasringen gar att sattain.

3 - Pressa i ett nytt tacklock.

4 - Byt lasbrickorna tor insexskruvarna, montera
in drivaxeln och dra fast insexskruvarna med
foreskrivet moment.

Observera

Tatringen kan ocksa dras in. For detta skru-
var man inen M 10 x 115 skruv med en ving-
mutter i det stora ditferentialdrevet, Driv-
hylsan pressas sedan in av vingmuttern.

Byte av fatring for anslutningsfléns (vaxelladan inmonterad]



Bakaxelvéaxel — VW Transport

Nr Benamning Specialverktyg Forklaringar
1 tryckplatta VW 401 med hal
2 universalverktyg YW 771
3 tryckstycke med stift YW 458
4 tryckstycke VW 454
5 dorn VW 408 a
6 upplag VW 456 for lagerskold
7 upplagsskenor VW 457/1 +2
8 tryckstycke VW 455
9 dorn VW 412
10 tryckstycke VW 473
11 centrerstift —_ egen tillverkning
12 matbrygga VW 383/3 gar att ta for sig

Isdrtagning och hopsdattning av differential — Verktyg
H Tillagg 11 Printed in Germany 1. 73
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3-2

Nr Bendamning Specialverktyg Forklaringar

13 matklocksforlangning VW 383/9 30 mm lang, gar att fa for sig
14 spannhylsa VW 381/5

15  mikrometerskruv — matomrade 25—50 mm

16 mathylsa — egen tillverkning

Nr Benamning Antal . . . At lakita vid 3 P NQrmes
isartagning hopsattning anvisningar
- e
1 innerring, koniskt rullager 2 vid redan korda lager tar inner- resp. ytterringarna H 5.2/3-3
pd& bada sidor inte forvaxlas H 5.2/3-4
-
2 kronhjul 1 ar parat med pinjongen H.5.2/5=1
-
3 differentialhus 1
4 |asstift 1 dikta utifran H5.2/3-4
ooy
5 tryckbricka/differentialhjul 2 kontrollera forslitningen
6 differentialhjul/lang axel 1 mot hussidan H5.2/3-4
beakta utférandet
6a differentialhjul 1 kontrollera forslitningen H 5.2/3-7
7 avstandshylsa 1 mat upp vid nymontering  H 5.2/3-5
-
8 differentialdrev 2
8a differentialdrev 2 kontrollera forslitningen H 5.2/3-7
>, tryckbricka/ditferentialdrev 2 kontrollera forslitningen
-
10 lagertapp 1
.-
11 differentialhjul/kort axel 1 mot locksidan H5.2/3-4

beakta vtforandet
-

{1a differentialhjul { kontrollera férslitningen H 5.2/3-7
) lock for differentialhus 1 dra av med VW 771 driv pa med en mjuk dorn
13 skruv med fjaderbrickaM 9x1 8 anvénd endast originalskruvar, dra med 4,5 kpm

Isartagning och hopsatining av differential




Bakaxelvaxel — YW Transportf

Isartagning och hopsdttning av differential 3 - Ta av locket (12) fran huset (3) med univer-
salverktyget VW 771.

i

Isartagning

1 - Spann upp differentialen i ett skruvstycke.
Anvand harvid skyddsbackar.

e

4 - Driv av det koniska rullagret (1) fran locket

med en dorn eller pressa av det med VW 401,
454, 458 och 408 a.

e

2 - Ta bort kronhjulets fastskruvar (13) och driv
av kronhjulet (10) fran differentialhuset.

=

Isdrtagning och hopsattning av differential — Monteringsarbeten
H Tillagg 11 Printed in Germany 1.73
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3.4

5 - Pressa av det koniska rullagret (1) fran huset
(3) med VW 456, 457/1 och 2, 454 och 412,

g

VW454
VW457/2

6 - Driv ut lasstiftet (4) och lagertappen (10).
Ta ut avstandshylsa (7), differentialdrev (8),
differentialhjul (6) och tryckbrickor (5).

g

Hopsdatining

1 - Kontrollera differentialhuset och dess inre
anliggningsytor, tryckbrickorna, difterential-
dreven, locket och kronhjulet met avseende
pa slitage och skador. Byt detekta delar.

2

Satt in differentialhjulet (ldnga axeln) med
tryckbrickan och differentialdreven med
tryckbrickorna i huset. Satt in avstands-
hylsan.

Viktigt

Om man i bakaxelvaxlar vtan avstandshylsa
pa differentialhjulens/-drevens kuggar fast-
staller skador, som beror pd tor litet kugg-

flankspel, skall avstandshylsa monteras i
efterhand.

Anmérkning

Med inforandet av 1,7 I-motorn har hallfast-
heten hos de stora differentialdreven for
dessa bilar okats. Differentialdreven med
okad hdallfasthet ar pa andytan markt med
bokstaven A och en vit punkt.

Vid reparationer tar i vaxellador for 1,7 I-
motorer endast de markta differentialdreven
monteras in. Ej markta delar skall inmonteras
i vaxelladan for 1,6 |-motorn.

Fr.o.m. juli 1972 tillverkas endast differential-
hjul och ditferentialdrev med den storre hall-
fastheten. Darfor bortfaller markningen pda
drevens resp. hjulens andyta.

Driv in differentialaxeln och sld in ett nytt
|asstift. Sakra stiftet in huset (se pilen) genom
forsiktig nitning av bada andarna.

e

Isartagning och hopsétining av differential — Monteringsarbeten
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4 - Varm det ena koniska rullagret till ca 100° C Viktigt
och tryck pda det pa huset. Anvand VW 402,
454, 455 och 412 och pressa efter med ftre
ton.

Byts huset, locket, ett differentialhjul eller
" - en tryckbricka ut, maste axialspelet mellan
”””””"" differentialhjulen stallas in pa nytt. Se
. H 5.2/3-6. Inmontering av avstandshylsa |
efterhand kan bara ske tillsammans med
differentialhjul med slipad dndyta.

R e
.:i '

6 - Varm kronhjulet till ca 100° C och tryck pd
det pa huset. Anvand harvid tva centrerstift.

5 - Varm det andra koniska rullagret till ca
100° C och tryck pa det pa locket. Anvand
VW 402, 454, 455 och 412 och pressa efter

med tre ton.

-.H[]""I"I“llllr'

Viktigt

Anliggningsytorna for kronhjul och lock
maste vara absolut rena. Grader eller tryck-
stallen utjédmnas med oljebryne.

7 - Dra kronhjulets fastskruvar korsvis med fore-
skrivet moment.

Viktigt

Anvand endast originalskruvar och -fjader-
brickor.

8 - Differentialdreven och -hjulen maste ga att

Satt pd locket (2) med det aterstaende difte- dra runt for hand utan att haka sig. Se ocksa
rentialhjulet (korta axeln) och tryckbrickan. avsnittet "Installning av axialspel’, H 5.2/3-6.
Isartagning och hopsitining av differential — Monteringsarbeten 3 = 5

H Tillagg 11 Printed in Germany 1. 73
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Installning av axialspel

Avstandshylsan mellan ditfferentialhjulen sorjer
tor ett tillrackligt kuggspel i differentialen daven
om differentialhjulen utsatts for axiellt tryck. Om
differentialen, differentiallocket, ett differential-
hjul eller avstandshylsan byts maste avstands-
hylsans langd bestammas pd nytt {ére hopmon-
teringen.

1 - Satt in difterentialhjulet (korta axeln) med
de bada tryckbrickorna i differentiallocket,
montera spannhylsan YW 381/5 och spann
differentialhjulet mot locket.

R ——— Rt B ARELLE N L e e o A e M R e o g A T T L ST IR A g il g = o i s e i e b Fh ol o - b e T
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2 - Satt in differentialhjulet (Ianga axeln) i diffe-
rentialhuset.

Mat upp den kortaste avstdndshylsan (det.
nr 002 517 241) med en mikrometer och no-
tera det uppmatta vardet "a"’ pa hylsan med
en elektrisk penna eller liknande. Hylsan
skall sedan alltid anvéndas som mathylsa
och forvaras tillsammans med matverktyget,

3 - Satt in mathylsan och skruva ihop ditteren-
tiallocket och huset med 4 skruvar M 8 x 20.

4 - Dra tast matklocksbryggan VW 383/8 med
matklocka och torlangning VYW 383/9 (30 mm)
pa differentialhjulets andyta med en M 10
skruv. Matklockans férlangning skall harvid
ligga an mot differentialhushalsens kant.
Tryck ned matbryggan VW 383/8 och noll-
stall matklockan med 1 mm foérspénning.

5 - Mat axialspelet i differentialen genom att
tora differentialhjulet upp och ned. Mat-
vardet kan ligga mellan 0 och 0,41 mm.

e

VW 383/8

VW 383/9

6 - Lagg ihop det uppmatta spelet och mat-
hylsans langd. S6k upp detta varde i tabel-
len under "'totalt matvarde” och valj ut
motsvarande avstandshylsa.

Avstands-

Totalt W s Avstands-
matvarde ”?:'—0,05 9 hylsa det. nr.
31,84—31,92 31,84 002 517 241
31,93—32,01 31,93 002 517 242
32,02—32,10 32,02 002 517 243
32,11—32,20 3211 002 517 244

7 - Ta isar differentialen och ta ut mathylsan.
Montera ihop ditferentialen pa nytt utan
differentialaxel med den utvalda avstands-
hylsan och gér en kontrolimatning.

Om avstandshylsan ar den ratta skall axial-
spelet sedan ditferentialen ar hopsatt uppga
till

0—0,14 mm

Isaértagning och hopséttning av differential — Instélining av axialspel
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Andring

Fr.o.m. juli 1972 — chassinr 212 2 242 141

Kuggarna har forstarkts pa differentialdreven
och -hjulen. Harigenom andrar sig drevens modul
och kuggtal.

Alla tidigare ditferentialdrev och -hjul utgar som
reservdel. De nya differentialdreven och -hjulen
levereras endast satsvis (4 st).

Isdrtagning och hopsdftning av differential 3 -/
H Tillagg 11 Printed in Germany 1. 73
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7 7

Nr Benamning | Specialverktyg Forklaringar
1 | tryckplatta | VW 402 I
2 | vpplag l VW 456 ‘
3 | upplagsskenor ‘ VYW 457/1+42 |
4 i tryckstycke | VW 454 |
S | tryckstycke | VW 455 '
6 | tryckstycke med stift | VW 458 I
7 I dorn | YW 408 |
8 I anslutningsstycke l — l egen tillverkning H 5.2/4-6
9 I skjutmatt | — | av standardtyp
10 l universalverktyg l VW 771 | egen tillverkning
11 I dorn ‘ YW 295 |
2 centrerstift e egen fillverkning
Isartagning och hopsétining av sparrdifferential / Yerktyg 4 - 1

539.402.37 Prinfed in Germany
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Nr

10

11

12

Benamning

ditferentialhus
planfjader®
lamell (yttre tandning)*

lamell (inre tandning)®

tryckring

differentialhjul
(lang axel)

differentialdrevsaxel |

differentialdrev

differentialdrevsaxel |l

differentialhjul (kort axel)

lock tor differentialhus

insexskruv M 6

|
l
|
|
|

O

o0

Att iaktta vid:

isartagning

hopsattning

kontrollera forslitning l

kontrollera forslitning

och forspanning

kontrollera forslit-
ning och slitspar

kontrollera forslit-
ning och slitspar

kontrollera forslit-
ning

kontrollera forslit-
ning och kugg-
skador

kontrollera forslit-
ning och tryck-
stallen

kontrollera torslit-
ning och tryck-
stallen

kontrollera forslit-
ning och tryck-
stallen

kontrollera forslit-
ning och kugg-
skador

dras av med
VW 771, kontrol-
lera tryckstallen

montera med Moly-
kote-pasta

montera med Moly-
kote-pasta

smorj urtagen med
Molykote-pasta

kote-pasta

montera med Moly-
kote-pasta

montera med Moly-
kote-pasta

montera med Moly-

montera med Moly- I
kote-pasta I

montera med Moly-
kote-pasta

observera parmark-
ning till huset

Narmare anvisningar

H 5.2/4-5

H 5.2/4-4

H 5.2/4-4

H 5.2/4-4

fasningarna skall peka
mot tryckringen

fasningarna skall peka
mot tryckringen

H 5.2/4-3

* Dessa delar levereras som monferingssats under reservdelsnr 002 517 619. Dessa lamellpakets toleransmatt
ar valt sa att differentialen i de flesta fall infe behover matas vpp. | en del differentialer ligger det en
0,6 mm tjock distansbricka mellan planfjader och den yttersta lamellen. Vid hopsattning respektive in-
montering av ett nytt lamellpaket maste brickan ater laggas in.

Isartagning och hopsdttning av sparrdifferential



| allmanhet behover vid renovering av sparr-
differentialen inte det koniska rullagrets inner-
ring dras av. Om den anda monteras ur maste
man vid ateranvdandningen se till att den inte
torvaxlas. Kronhjulet behover inte heller mon-
teras ur vid renovering. Om man anda gor det
skall man borja med det arbetet.

Isartagning

1 - Spann fast sparrdifferentialen med nedre
husflansen i ett skruvstycke. Anvand skydds-

backar.

Viktigt

Spann tast ditferentialen pa sa satt att inte
de genom de inre sparen forsvagade hus-
stallena deformeras.

2 - Skruva ur fastskruvarna och driv ner kron-
hjulet med en dorn fran husets sate. Darvid
maste man forsakra sig om att kronhjulets
kuggar inte slar emot skruvstyckets skydds-

balkar.

e

3 - Markera lockets lage i forhdllande il
huset. Skruva ur bada skruvarna (12) M 6 och

539.402.37 Printed in Germany
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Isartagning och hopsdattning av sparrdifferential

dra loss locket (11) med universalverktyget
VW 771 fran huset (1).

-.ullll"""l"ll“

L

—

Tt

e b, -

T

4 - Ta ut ditferentialhjulen (6/10) axlarna (7/9)
med differentialdreven (8) och lamellpaketet

(2/3/4).

5 - Driv ned det koniska rullagrets innerring fran

locket med en dorn respektive pressa ned
den med VYW 458 och 408 a. Pressa bort den

fran huset med VW 456, 457/1+2 och 454.
-:III"I"“"I"““"

VW457/1
VWA456

VW454

s

T

Kontroll
1 - Rengor alla delar noggrant.

Isartagning och hopsattning av spéarrdifferential

4-3
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2 - Kontrollera lamellerna med avseende pé& H = 69,25—68,00 mm

forslitning och slitspar. Byt skadade eller
repade lameller.

e Viktigt

Vid en renoverad differential skall alltid
den oOvre toleransgransen efterstravas. |
toleransen ingar lamellernas, differential-
drevsaxlarnas och tryckringens forslitning.

Viktigt

Uppvisar lamellerna slitspar skall alltid g5 T —
hela lamellpaketet bytas ut. Det som re- B e BB
servdel levererbara lamellpaketets matt
ar sa avstamt att man i de flesta fall auto-
matiskt far ratt friktionsmoment.

.

For bestamning av mattet ""H" skall tryckringens
/ matt "a" over difterentialdrevaxlarna och la-
mellpaketets matt “b"” matas med ett skjutmatt
och adderas. Lamellpaketet maste forspdnnas

latt (100 kp) under matningen.

..-ﬂl]"""““llu.-

3 - Vid felfria ytor hos lamellerna skall paketets
tjocklek inklusive tryckringens och axlarnas
tjocklek matas. Mattet maste ligga inom
68,00—69,25 mm. Om totalmattet "H" un-
derskrider 68,00 mm maste hela lamellpake-
tet bytas ut.

-.'I|||“I|"|||]||nr

S— H —
% N
E 4 - Kontrollera difterentialdrevsaxlarnas tasnin-
| gar med avseende pa forslitning och tryck-
a - D |- stallen. Byt skadade delar.

4 = 4 Istirtagning och hopséttning av spérrdifferential



5 - Kontrollera differentialhjulens och -drevens

lopytor och kuggar med avseende pd for-
slitning, byt skadade delar.

6 - Kontrollera differentialdrevsaxlarnas anligg-
ningsstallen mot locket. Mattet fran lockets
overkant till differentialdrevsaxelns anligg-
ningsyta tarvara V = max. 0,45 mm.

Bakaxelvaxel — VW Transport H 5 . 2

Hopsdattning

1 - Hang differentialhjulet (med ldng axel) pé

en dorn, exempelvis YW 295, satt pa tryck-
ringen och lamellpaketet. Borja med en in-
nertandad lamell och ldgg dem sedan véaxel-
vis. Darvid maste lamellens platerade sida
peka mot tryckringen.

e

1lq"""|"""llr

7 - Kontrollera husets djup
T=93,20—93,30 mm

-
s o

. T N
e “:x\\ j

Z
o L& +.n||“|“"""|lhh

Lagg pa planfjadern, den utatvalvda sidan
Ll maste ligga uppat (vid husvaggen).

NN

Viktigt
Stryk in plantjaderns anliggningsyta i

huset, lamellerna och tryckringens anligg-
ningsyta med Molykote-pasta.

Viktigt

2 - Satt pa huset och passa in de yttertandade
lamellerna i husets spar. Yand pa och spann

fast huset.

| denna tolerans ingar den tillatna forslit-
ningen for anliggningsytan tor plantjadern.

Isartagning och hopsattning av sparrdifferential 4 = 5

539.402.37 Printed in Germany
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3 - Satti axlarna med ditferentialdreven. Darvid 6 - Varm upp de koniska rullagrens innerringar
maste axlarna | och 1l monteras sa att deras till 100° C, satt pa dem pa huset respektive
fasningar passar in i tryckringens urtag. locket och pressa efter med 3 t. Anvand

VW 402, 454, 455 och 412.

Viktigt

Gnid in differentialdrevsaxlarna och difte-
rentialhjulens axlar saval som tryckringens
urtag med Molykote-pasta.

7 - Maétning av friktionsmoment

1

—— | a - Spann fast difterentialen i ett skruv-
B stycke med skyddsbackar
3 :

( b - Skruva fast ett eget tillverkat anslut-
ningsstycke med en sexkantmutter pa
en anslutningsflans och satt pa en mo-

r mentnyckel
1 - lock
2 - axel | || | 1] [
3 - tryckring 1
Z1il ALY,
o JIN
4 - Satt in differentialhjulet i locket. Satt pa =N
lagret riktigt och driv pa det med en gummi- //”/ \

i 3 |
hammare. Skruva i insexskruvarna M 6 och N IR
dra fast dem. N

| A

5 - Varm upp kronhjuleii '!ill 100° C och satt pa o Bkt
det pad huset med hjalp av tva centrerstitt. 2 - platijérn 30 x 8
Dra fast skruvarna med foreskrivet moment. 3 - anslutningsflans

4 - 6 Isartagning och hopséttning av spérrdifferential
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c - Bryt loss ditferentialen och vrid runt den Viktigt!
nagra varv. Sedan man overvunnit lossbryt-
momentet — max. 30 kpm — maste nar man Vid renoverade differentialer skall alltid den
fortsatter att vrida runt differen’rialen, frik- ovre 'olerunsgransen efferstravas.

tionsmomentet stalla in sig pd
Friktionsmomentet paverkas av lamellpake-

15—20 kpm tets langd bl H —, planfjadern och hus-
resp. lock-djup.

i

8 - Montera in differentialen i vaxellddan. Se
H5.2/1-1 resp. H 5.2/2-1.

Observera:

Om en sparrditferential monteras in i efter-
hand skall den for bestamning av det koni-
ska rullagrets torspanning monteras in utan
kronhjul. Men den maste da skruvas ihop
med fyra M 8 skruvar.

Difterentialen kan da utan vidare vridas for-
bi den monterade pinjongen vartér man
slipper att ur- och inmontera vaxeldrevsatsen.

Isartagning och hopsattning av spérrdifferential 4 -/
539.406.37 H Tillagg 6 Printed in Germany 10. 71
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4-8

13 14 4 5 ¢ W 43’12 11 2 8 6 3 2

Nr Benamning Antal . . : I ket i i Anvisningar
isartagning hopsattning
1 difterentialhusskruvar M 8 x 50 8 3,5 kpm H 5.2/4-11
2z lock 1 paras med huset observera parmarkningen
3 kort axel 1 monteras in med
Molykote
4 bromskona 2 kontrollera slitspar monteras in med H 5.2/4-10
Molykote
5 installningsbricka X observera antal och mat upp pda nytt
tjocklek
6 differentialhjul 2
7 lasring 28,3 x 1,5 2
8 styrbleck 2 kontrollera klackarna ligger mitt emot
inslitningsspar varandra
9 tryckfjader 4 H 5.2/4-10
10 differentialdrevsaxel 1 kontrollera forslitning montera in med
Molykote
11 differentialdrev 2
12 tryckbricka 2 montera in med
Molykote
13 sparrstift 5x 18 1
14 lang axel 1 montera in med
Molykote
1.5 differentialhus 1 paras med lock observera parmarkningen

Isartagning och hopséttning av konspérrdifferential




Isartagning och hopsattning av kon-
sparrdifferential

For renovering av sparrditferentialen ska de ko-
niska rullagrens inneringar inte dras av. Om de
monteras ur, mdaste man se till att de inte forvax-
las vid ateranvandningen. Kronhjulet behover
inte heller tas av. Om man anda tar av det, ska
man borja med detta arbete.

isartagning

1 - Spann fast sparrdifferentialen i ett skruv-
stycke. Anvand skyddsbackar.

2 - Lossa tradsakringen, skruva ur tastskruvarna
och pressa bort kronhjulet med en dorn
fran husets sate. Darvid maste man se till att
kronhjulet inte slar emot med kuggarna mot
skruvstyckets backar.

3 - Skruva ur husskruvarna och dra av locket
eventuellt med VW 771.

539.406.37 H Tillagg 6 Printed in Germany 10. 71
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4 - Ta ur axeln med differentialdreven, tryck-
fjadrarna, styrblecken och ditferentialhjulen
med konor och axlar.

Viktigt!

Observera tjockleken hos och antalet in-
stallningsbrickor mellan differentialhjul och
bromskonor. Forvaxla inte bromskonorna.

Mark upp delarnas inbordes lage fore ur-
monteringen.

5 - Pressa bort de koniska rullagrens innerringar
tran huset
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resp. locket.

Isértagning och hopséttning av konsparrdifferential
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Kontroll i

e T
-
-

-
o
o on e
g e,
- & "

1 - Rengor alla delar noggrant.

23458789 04

2 - Kontrollera alla delar med avseende pa

torslitning och skador. Darvid skall broms- ¢ Wa
konornas ytor och motsvarande ytor i hus e |
och lock kontrolleras sarskilt noggrant. W

e
e,
R

Viktigt!

Genomtor matningen tre ganger jamnt {or-
delat utmed omkretsen, varvid mattet ""V"

skall anses vara medelvdardet av dessa mat-
ningar.

; ? a:ﬁ'_-_'": o ;-__'.r::i:._ b i
: 4 # . .‘. Rty Al Sy i
Fis - - " .-‘;:.‘ L o

Y = max. 28,35 mm

— -

Overskrids medelvardet skall alltid bada
delarna, bromskona och hus resp. lock,

Viktigt! bytas.

Mindre slitspar ar tillatna pa dessa ytor och
att betraktas som normalt. Uppvisar dessa
delar skarspar, maste emellertid alltid bada
delarna, kona och husdel bytas ut.

4 - Kontrollera ditferentialhjulens anliggnings-
ytor vid styrblecken. Kontrollera tryckfjadrar-

na. Fjadrarna skall ha en ospand langd
Lo = 24.6 mm.

3 - Mat upp bromskonornas inskjutningsdjup i
huset resp. locket. For detta vrids konorna
fram och tillbaka flera ganger i resp. hus-
del. Satt pa djupmattet i husets resp. lockets
delningsplan och mat upp mattet "V H{ill
bromskonorna. Darvid maste man trycka latt
pa konorna.

— "\-_=' s Bup ] T R e ey b Bt ol H‘H"""ﬂ_ﬁi

Sk o W, R ST e e o S T A s eS8 i
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5 - Bestam inmonteringsmattet for differenti-
alen. Darvid skall de uppmatta vardena "V"
anvandas.

4 - 1 0 Isartagning och hopsattning av konsparrdifferential



Matt "'V mm

Bricktjocklek mm | Detaljnummer

27850« 21,97 — —

2800 .. 2811 12 002 517 669
2812...28,23 0,25 002 517 669 A
28,24 . £8,35 D12 + 0,25 002 517 669 /

669 A

6 - Lagg pd brickan pa bromskonornas inre
andyta och genomfor en kontrollmatning.

Normvarde "V = 27,85...27,99. Korrigera
ytterligare en gdng om erforderligt.

Hopsatining

1 - Satt pd aktuell bromskona med uppmatt in-
stallningsbricka pa drivaxeln, skjut pa ditte-
rentialhjulet och satt pa lasringen. Satt pa
bromskonor och kugghjul pa den sida av
axlarna som inte har nagra géngade hal.

539.406.37 H Tillagg 6 Printed in Germany 10. 71
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2 - Stryk in drivaxlarnas skaft, axlarna tor dif-
terentialdreven, bromskonornaq, styrblecken,
tryckbrickorna och ditferentialdreven med
Molykotepasta.

3 - Spann in huset och satt in den langa driv-

axeln med bromskona och difterentialhjul.
Lagg pd det nedre styrblecket, lagg in axeln
med de sma differentialdreven, stall pa fjad-
rarna och lagg pa det ovre styrblecket.
Styrbleckens klackar maste ligga mitt emot
varandra.

4 - Satt in den korta axeln med kona och dif-

ferentialhjul i locket, satt pa locket, se dar-
vid till att faststiftet for differentialdrevs-
axeln sitter riktigt.

5 - Satt in differentialhusskruvarna och dra fast
dem foreskrittsmassigt med 3,5 kpm.

6 - Uppmadétning av friktfionsmoment

a - Spann in differentialen i ett skruv-
stycke. Anvand skyddsbackar.

b - Satt pd ett anslutningsstycke av egen
tillverkning, se H 5.2/4-6, och satt pa
en momentnyckel.

¢ - Bryt loss differentialen och vrid runt den
nagra varv. Sedan man overvunnit loss-
brytmomentet max. 25 kpm, maste nar
man fortsatter att vrida runt ditfferen-
tialen friktionsmomentet stalla in sig pa

13—18 kpm

Iséirtagning och hopsatining av konsparrdifferential
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Isartagning

Bakaxelvaxel — YW Transport

Vikfigt!

Vid renoverade difterentialer skall alltid det
ovre toleransvardet efterstravas. Friktions-
momentet paverkas av tryckfjadrarnas
langd resp. installningsbrickornas tjocklek.

Varm upp de koniska rullagrens innerringar
till ca 100 ° C, satt pd dem pa huset resp.
locket och pressa efter med 3 ton.

VWA412

1 VWA455
SR

ol

R
o
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8 - Varm upp kronhjulet till ca 100° C och satt
pa det pa huset med tva centrerstift. Dra tast
skruvarna med foreskrivet moment.

9 - Sdkra kronhjulsskruvarna med lastrad. Dra

traden sd genom skruvskallarna att ett ho-
gervridande moment (atdragning) uppstar.

och hopséttning av konsparrdifferential

Viktigt!

Kronhjulsskruvar med hal i skallen levereras
bara pa bestallning. | enstaka fall kan man i
en normal kronhjulsskruv borra ett 1,5 mm

hal.

10 - Montera in ditferentialen i vaxelladan. Se

H 5.2/1-1 resp. H 5.2/2-1.

Observera:

Om en konsparrditterential inmonteras |
efterhand ska den for bestamning av for-
spanningen hos de koniska rullagren mon-
teras in utan kronhjul. Den kan darvid utan
vidare vridas torbi pinjongen.



Bakaxelvaxel — VW Transport H 5 « 2

Installning av pinjong och kronhjul

En omsorgsfull installning av pinjong och kronhjul ar av avgoérande betydelse for bakaxelvaxelns
livslangd och tysta gang. Av denna anledning paras pinjong och kronhjul redan vid tillverkningen.
De kontrolleras i speciella provmaskiner med avseende pa riktig kuggkontakt och sa lag ljudniva
som mojligt i bada rotationsriktningarna. Installningen till tystaste gangen sker i provmaskinen genom
att pinjongen och kronhjulet forflyttas i sina respektive axiella rikiningar oberoende av varandra.
Kronhjulet kommer dock harvid alltid att befinna sig sa mycket fran ett spelfritt kuggingrepp med pin-
jongen att vridkuggspelet ligger inom den foreskrivna toleransen. Avvikelsen "'t fran utgdngsmattet
"Ro"” mats upp och anges pa kronhjulets kantyta.Varje sats — pinjong/kronhjul — férses vidare med
ett parnummer. Pinjong och kronhjul far endast bytas satsvis.

\ <;i.gééames

1 - Koden K 843" betyder: drevsats av fabrikat Klingelnberg med kuggtal 8/43.

2 - Drevsatsens parnummer (312).

3 - Avvikelsen “r"" som faststallts med provmaskinen vid tillverkningen. Avvikelsen “+"' fran utgangs-
mattet anges alltid i hundradels mm. Exempelvis betyder “25" att r = 0,25 mm.,

Ro-Utgangsmatt i provmaskinen mellan pinjongens andyta och kronhjulets centrumaxel = 63,00 mm.

R - Utprovat matt (efterstravat monteringsmatt) mellan pinjongens andyta och kronhjulets centrumaxel
i det lage dar tystaste gangen kunnat faststallas.

Vo -Hypoidtorskjutningen = 10 mm.

Ny installning av bakaxelvaxelns drevsats i samband med vaxellddsreparationer ar i allmanhet endast
erforderlig ndr sadana delar bytts som direkt paverkar installningen. Vid byte av ditferentialhus,
lagerkapsel eller koniskt rullager for differentialhuset behover endast kronhjulet stallas in pa nytt.

Bade pinjong och kronhjul maste dock installas till varandra om de bytts eller efter byte av vaxel-
lddshus. Om pinjongaxelns rullager bytts behover endast pinjongen stallas in pa nytt.

Syftet med installningen ar att ater erhdlla samma gynnsamma kuggingrepp som man vid fabriken
kom fram till med hjalp av provmaskinen.

Instalining av pinjong och kronhjul / Allmé&nna anvisningar 5-1
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H 5 . 2 Bakaxelvaxel — VW Transport

For att nd detta syfte maste forst pinjongen stallas in med installningsbrickor mellan rullagrets lasring
och anliggningsytan pa mellanvaggen i vaxelladshuset sa att mattet mellan pinjongens andyta och
kronhjulets centrumaxel exakt motsvarar det i provmaskinen faststallda monteringsmattet “R".

Darefter stalls kronhjulet in sa att saval den ratta torspanningen mellan rullagren som det foreskrivna

vridkuggspelet mellan pinjong och kronhjul foreligger. For detta dandamal placeras installningsbrickor
mellan vaxelladshuset och lagerkapslarna respektive skruvas lagerkapslarna in till ratt installningsdjup.
Forspanningen kontrolleras via friktionsvardet hos rullagren da kronhjulet dras runt.
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Utforande t.o.m. augusti 1968 Uttérande fr.o.m. augusti 1968

1 - Installningsbrickor for pinjongen ““S3”
2 - Installningsbrickor ““S1" (bakom kronhjulet)

3 - Installningsbrickor ““Sz2"" (mittemot kronhjulet)

Noggrannhet och renlighet vid alla monteringsarbeten och matningar ar absoluta {Grutsattningar
tor riktig installning.

Lamplig ordningsfoljd vid ny installning av bakaxelvéxeln
A - Stall in difterentialens rullager.
B - Stall in pinjongen och kontrollera installningen.

C - Stall in kronhjulet (vridkuggspelet) och kontrollera installningen.

5-2
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Nér och var installning skall goéras

Vid vaxelladsarbeten ar ny installning av pin-
jong, kronhjul eller pinjong och kronhjul erfor-

Om nedanstaende delar byts . . .

Bakaxelvaxel — VW Transport

ningen.

derlig endast nar delar byts som péaverkar instdall-

Foljande tabell tjanar som vagledning genom
vilken onodiga installningsarbeten kan undvikas.

... skall installning goras av

pinjong vaxelforare kronhjul®

vaxelladshus X X X
lagerkapsel X
rullager for difterential . i 3 . X
rullager for pinjongaxeln. . . . . . . . . . . . X X
|asring for pinjongrullagret . . . . . . . . . . . X X
pinjong/kronhjul . X X X
differentialhus X
lock for differentialhuset X
lagerkapsel for bakaxelvaxel X
" inklusive installning av rullagren pa differentialhuset
Teckenforklaring
Beteckning Forklaring Dimension
Svo vridkuggspel /100 mm
Svo medel medelvarde for vridkuggspelet Svo /100 mm
AS: korrektionsvarde for den axiella torskjutningen av kronhjulet till

foreskrivet medelvarde for vridkuggspelet /100 mm
S1, 2 beraknad beraknad bricktjocklek /100 mm
S+, 2 verklig uppmatt och inmoterad bricktjocklek respektive

lagerkapslarnas inskruvningsdjup /100 mm
w korrektionstaktor tor drevsatsen —
h sidotorskjutning av kronhjulet fran ett spelfritt kuggingrepp

med pinjongen '/100 mm
K 843 drevsats:

= Klingelnberg 843 = drevsatsens kuggtal 8/43 —

MS matskiva VW 381/10 (2 st) 1,30 mm
S inpressningsvagen for rullagrets ytterring (total bricktjocklek

respektive totalt inskruvningsdjup) /100 mm
Ro utgangsmatt mellan pinjongens andyta och kronhjulets

centrumaxel i provmaskinen Ro = 63,00 mm
R monteringsmatt mellan pinjongens dndyta och kronhjulets

centrumaxel vid vilket tystaste gangen faststallts R = Ro + r (mm)
1 avvikelsevarde fran utgangsmattet "Ro’" angiven pa drevsatsen exempel: r = 36

i hundradels mm betyder att r = 0,36 (mm)

.

Eo passbit VW 381/6 (83,00 mm hog) Eo = Ro - > (mm)
e differensvarde (hojdskillnaden) mellan passbiten och installnings- ett varde som kan ligga

S3: beraknad
S3 verklig

D

2

dornens matcylinder
beraknad bricktjocklek
uppmatt och inmonterad bricktjocklek

halva diametern pa installningsdornens matcylinder

mellan 0,85—1,30 (mm)
/100 mm

/100 mm

20,00 mm

Instalining av pinjong och kronhjul — Allménna anvisningar
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Andring

Fr.o.m. mars 1972, inford succesivt

Det tidigare installningssystemet for pinjongen
med anvandning av mattet Ro (kronhjulets cen-
trumaxel till pinjongens andyta) och det darifran
taststallda avvikelsevardet ''r"” har andrat i serie-
tillverkningen. | det nya installningssystemet be-
stadms pinjongens lage av mattet Po (kronhjulets
cenfrumaxel till pinjongdrevets baksida.

X = dessa uppgifter behovs inte langre i serie-
tillverkningen och har utgatt

Po = nytt instaliningsmatt {or serietillverkningen

Till foljd av denna omstdllning utgdar den tidigare
markningen av avvikelsevardet "'r"’ pa kronhjulet
och parningsnumret. Genom att uppgift om av-
vikelsevardet """ saknas maste man, om delar
skall bytas som direkt paverkar pinjongens in-
monteringsldge, goéra en uppmatning av pin-
jongens lage i vaxelladshuset (verkligt matt).
Motsvarande anvisningar finns i det avsnitt dar

urmontering av pinjongen ar beskriven.

Pinjong-kronhjulssatserna for verkstadsmontering
ar liksom tidigare markta med avvikelsevardet

"r'" och parningsnumret.

5 - 4 Instalining av pinjong och kronhjul — Allm&énna anvisningar



Bakaxeilvaxel — YW Transport H 5 = 2

Nr Bendmning Specialverktyg Forklaringar
1 matskena VW 381/1 for bada utférandena
2 installningsdorn VW 381/2 for bada vttorandena
3 mangkantinsats VW 381/15 tor Typ 2/69
4 forlangning tor matklocka (85 mm) VW 381/12 for bada uttérandena
5 spannmutternyckel VW 381/14 tor Typ 2/69
6 andmatt VW 381/6 for bdda utforandena
7 hylsnyckel VW 293 for bada vt{érandena
8 momentdon — av standardtyp/méatomrade
0—30 kpecm — for béada utférandena
9 matklocka — av standardtyp/matomrade 3 mm —
for bada vtforandena
10 matbricka VW 381/10 for Typ 2/68
21 installningsverktyg VW 381/3 for Typ 2/68
12 tryckstycke VW 381/4 for Typ 2/68
i3 universalmatdorn VW 385/1
14 centrerbrickor (2 st.) VW 385/3
15 installningsmatt VW 385/11
16 mattapp VW 385/14
17 forlangning fér matklocka VW 385/16
18 matplatta VW 385/17
19 nyckel for lagerring — egen tillverkning

Installning av pinjong — Verktyg 6 -1
539.407.37 H Tillagg 7 Printed in Germany 10. 71
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H 5 & 2 Bakaxelvaxel — VW Transport

B - Instalining av pinjong

Ny installning av pinjongen kravs da vaxellads-
huset, pinjongen och kronhjulet, rullagret eller
dess lasring byts.

1 - Pinjongaxeln skall vara hopsatt sa langt att
nallagret for 1:ans drev monterats och rund-
muttern dragits med foreskrivet moment men
annu inte sakrats.

2 - Inmontera pinjongaxein utan installnings-
bricka ""S3” i vaxelladshuset. Montera las-
ringen, spannsiyckena och kulmuttrarna. Dra
mufirarna med {oreskrivet moment (se in-
montering av vaxeldrevsats, H 3.2/1-4).

I

3 - Satt pa hylsnckeln fran VW 293 med 32 mm

-nyckethylsa och kontrollera ruliagrets frik-
tionsmoment med ett momenidon.

installning av pinjong / Méatning av friktionsmoment

Typ 2/68 f.0.m. augusti 1968

Provvarden
nytt rull- o "
lager inkort rullager
Friktions-
— 6—21 kpcm 2—7 kpcm

*minst 50 km korstracka

Viktigt!

Friktionsmomentet maste alltid kontrolleras.
Hos inkérda lager maste man kontrollera att
det inte finns nagot axialspel. For smorjning
vid monteringen far endast hypoid-vaxel-
ladsolja anvandas. Genom osmorda eller
med annan olja smorda lager blir matresul-
tatet missvisande.

4 - Satt pa vanstra lagerkapseln (pd kronhjuls-
sidan) tillsammans med den ena matbrickan
VW 381/10 och dra muttrarna med toreskri-

vet moment.

=

Viktigt!
Lagerkapslarnas tatringar skall vara urpres-
sade dainstallningsverktyget monteras. Dess-

utom skall 0-ringarna vara borttagna under
installningsarbetet.

Anmarkning

| ett antal vaxellador har lagerkapslar med
utatvanda upphojningar mellan skruvhalen
inmonterats. Om pinjongen och kronhjulet
stalls in pad nytt i vaxellador med dessa
lagerkapslar, maste den hogra lagerkapseln
bytas ut mot det slutgiltiga uttorandet. Den
urmonterade lagerkapseln av det tilltalliga
viférandet kan aven i fortsattningen an-
vandas tor den vanstra vaxelladssidan.



Bakaxelvaxel — VW Transport H 5 . 2

2 Viktigt

Alla ytor fran eller mot vilka matningar

skall utforas maste vara fullkomligt rena
tor att matningarna skall bli tillforlitliga.

——NW 38171
VW 381/12
il |
VW 381/2

=g VW 381/6

5 - Inmontera installningsdornen VW 381/2. 8 - Satt in matklockan (3 mm matomrade) for-
Dornens matcylinder skall befinna sig pa sedd med matspetstorlangningen VW 381/12
samma sida som backdrevsaxeln. Satt pa (85 mm lang) i matskenan VW 381/1.
hogra lagerkapseln tillsammans med den
andra matskivan VW 381/10. Montera in- 9 - Satt matspetsen mot passbitens standare.
stallningsverktyget VW 381/3 for kronhjulet Stall vtan forspanning in matklockan pa noll.
tillsammans med tryckstycket VW 381/4 tor S
rullagrets ytterring och dra muttrarna med “”

foreskrivet moment. SIS,

-.u“"““m"“n' i 3 VWSS]/ 1

i

-
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10 - Stall in matspetsen mot installningsdornens
matcylinder genom att {orskjuta matskenan.
Sok ut hogsta punkten. Avlas matklockan

6 - Tryck in yttre lagerringen med installnings- och notera differensvardet.
verktyget s& mycket att installningsdornen
natt och jamnt gar att vrida for hand. 11 - Subtrahera avvikkelsevdardet "'r’, som finns
angivet pa kronhjulet frdn det avlasta ditte-
7 - Placera passbiten VW 381/6 mitt pa pinjong- rensvardet. Restvardet utgor den beraknade
ens andyta. bricktjockleken "'Ss"".
Instéllning av pinjong / Bestamning av differensvardet “e” 6 - 3
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H 5 ® 2 Bakaxelvaxel — VW Transport

Bestimning av bricktjockleken "'S:"”" [exempel)

Omr&defér S3 beraknad med tillhorande
installningsbrickor

Hojd pa passbiten
+ Differensvarde “e’’ (hojd- 0,33—0,37 0,35 1+ 2
killnad llan passbiten S v :
>rifihaden mefian p 0,43—0,47 0,45 1+ 3
och matcylindern) e = 1,20 mm 0,48—0,52 0,50 5
N 5 0,53—0,57 .50 ol
Uppmatt totalmatt 0,58—0,62 0 60 6
(utan installningsbricka) 84,20 mm 0,63—0,67 0,65 5
: ., - 0,68—0,72 0,70 7
Utgangsmatt mellan pinjong- 0.73—0,77 0.75 1+ 4
ytan och kronhjulets 0,78—0,82 0,80 8
centrumaxel Ro = 63,00 mm 0,83—0,87 0,85 1+7
0,88—0,92 0,90 9
+ Avvikelsevarde “r"’ 0,93—0,97 0,95 { + 8
(for tystaste gang) = 025 mm
Monteringsmatt i hus = 63,25 mm Kontrollmat installningsbrickorna péa flera

+ Matcylinderns radie

D/2 = 20,00 mm

Beraknat totalmatt 83,25 mm

Uppmatt totalmatt

(utan installningsbricka) 84,20 mm
— Beraknat totalmatt 83,25 mm

Bl‘ldddedEk "'S3 berdknad

For praktiskt bruk anvander man foljande foren-

lade formel:

0,95 mm

Formelns tillampning pa vart exempel ger da

53 beraknad — 1r20“—0r25
5-3 beraknad = 0r95 mim

stallen med en mikrometerskruv. Kontrol-

lera dessutom brickorna med avseende pa
grader och skador. Montera endast felfria
brickor.

Som reservdel levererbara brickor

Brick- D : Tjocklek
etaljnummer
nummer (mm)
1 002 311 3N 0,15
2 002 311 392 0,20
3 002 311 393 0,30
4 002 311 394 0,40
5 002 311 395 0,50
6 002 311 396 0,60
i 002 311 397 0,70
8 002 311 398 0,80
9 002 311 399 0,90

12 -Ta bort vanstra lagerkapseln och install-
ningsdornen. Urmontera pinjongaxeln. Sakra
rundmuttern. Satt ihop vaxeldrevssatsen och
montera in den. Se under “Inmontering av
vaxeldrevsats'’', H 3.2/1-1.

13 - Placera ater installningsdornen i huset och
satt pa vanstra lagerkapseln. Dra muttrarna
med foreskrivet moment.

14 - UHor en kontrollmatning. Satt matklockans
matspets mot passbitens standare utan tor-
spanning och stall in matklockan pa noll.

15 - Stall in matspetsen mot installningsdornens
matcylinder genom att forskjuta matskenan.
Sok ut hogsta punkten.

Enligt formeln behéver man endast ta reda pa
hojdskillnaden “e” mellan passbitens standare
och matcylindern (i exemplet 1,20 mm) och
minska detta varde med avvikelsevardet “r" (i
exemplet 0,25 mm). Aterstoden utgdr dda den
sOkta tjockleken tor installningsbrickan (-orna)

“S3 beraknad (i exemplet 0,95 mm).

Installning av pinjong / Bestdmning av bricktjockleken “S3s™

Yiktigt
Vid ratt vald installningsbricka “S3” maste

matklockan nu visa det uppskrivha av-
vikelsevardet ‘“r'" med en storsta tolerans

av + 0,04 mm.
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Bakaxelvaxel — VW Transport

B - Installning av pinjong Typ 2/69 fr.o.m. augusti 1968
Ny installning av pinjongen kravs da véaxellads- Matvarden
huset, rullagret pa pinjongaxeln eller kronhjulet/
pinjongen byts. INyH rullager | Inkort rullager®
1 - Pinjongaxeln skall vara hoppsatt sa langt .
att nallagret for ettans drev monterats och Friktionsmoment | 6—21 kpem |3—7 kpem
rundmuttern dragits med foreskrivet moment * minst 50 km korstrack
men annu inte sakrats. s m korsiracka
2 - Inmontera pinjongaxeln utan installnings- Viktigt
bricka "S3" i vaxelladshuset. Montera Friktionsmomentet maste kontrolleras hos
spannmuttern och dra den med spannmutter- nya pinjongrullager. Kontrollera att inkorda
nyckeln VW 381/14 till 22 kpm. Lossa dar- lager inte har nagot axialspel.
efter och dra den slutgiltigt med 22 kpm. Anvand endast hypoidvaxelladsolja till rul-

...“]”l“w“""w lagret. Matresultatet blir missvisande om
lagret smorjs med annan olja ellerinte smorjs
SR alls.

e

5 - Skruva in den vdanstra lagerkapseln (pa

kronhjulssidan) med VW 381/15 sa langt att
kapseln star 1 mm under véaxelladshusets
matyta.

6 - Skjut in installningsdornen i vaxelladshuset
genom hdalet tor den hogra lagerkapseln.
Skruva sedan in hogra lagerkapseln sa
mycket att installningsdornen natt och
jamnt gar att vrida for hand.

/ - Placera passbiten VW 381/6 mitt pa pin-
jongens andyta.

...u||||””||||||u,,

3 - Satt pa hylsnyckeln fran VW 293 med 32 mm

— — VW 381/1
nyckelhylsa och kontrollera rullagrets frik- R R
tionsmoment med ett momentdon. Rullagret BT ] L
skall harvid vara latt anoljat med hypoid- 1|
vaxelladsolja. Dra forst runt pinjongaxeln ca B Ik YW 381/12
15—20 ganger i bada rikitningarna. Fortsatt — M | et
sedan att dra runt pinjongaxeln i rask takt T || di
och avlas samtidigt friktionsmomentet. |
- LU | w3
L r | e e W VW 381/6
N
e
Viktigt
Alla ytor frén eller mot vilka matningar skall
utforas maste vara fullkomligt rena for att
matresultaten skall bli tilltorlitliga.
Instéllning av pinjong — Matning av friktionsmoment 6 - 5
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8 - Satt in matklockan (3 mm matomrade) for-
sedd med matspetstorlangningen VW 381/12

9 - Satt matspetsen mot passbitens standare.
Stall in matklockan med 3 mm forspéanning

H 5 e 2 Bakaxelviaxel — VW Transport

(85 mm lang) i matskenan VW 381/1.

pa noll.
(L

Formelns tilldmpning pa vart exempel ger da.

SB beradknad — 0r40 T 0r25
53 beradknad — 0r65 mm

Enligt formeln behover man endast ta reda
pd hojdskillnaden "e" mellan passbitens
standare och matcylindern (i exemplet
0,40 mm) och oka detta varde med avvikel-
sevardet "'t"" (i exemplet 0,25 mm). Summan
utgor da den sokta tjockleken tor install-

ningsbrickan (-orna) Ssbersknad (i exemplet
0,65 mm).

Kombinationsmojligheter tor installningsbrickor

10 - Stall in matspetsen mot installningsdornens
matcylinder genom att forskjuta matskenan.
Sok ut hogsta punkten. Avlas matklockan
och notera differensvardet.

Bestamning av bricktjockleken "'S3:” [exempel)

Hojd pd passbiten

VW 381/6 Eo = 83,00 mm
— Differensvarde ""e" (hojd-

skillnaden mellan passbiten

och matcylindern) e = 0,40 mm

Uppmatt totalmatt

Kombination
53 beréknad 33 verklig av bricknummer
0,28—0,32 0,30 3
0,33—0,37 0,35 72
0,38—0,42 0,40 4
0,43—0,47 0,45 1 =3
0,48—0,52 0,50 5
0,53—0,57 0.55 14
0,58—0,62 0,60 6
0,63—0,67 0,65 135
0,68—0,72 0,70 7/
0,73—0,77 0,75 116
0,78—0,82 0,80 8
0,83—0,87 0,85 57
0,88—0,92 0,90 9
0,93—0,97 0,95 |8

Som reservdel levererbara brickor

Utvalda installningsbrickor skall kontrollmatas
pa flera stallen med mikrometer. Kontrollera
installningsbrickorna dven med avseende pa
grader eller skador. Montera endast fullkomligt
felfria instalinigsbrickor.

(utan installningsbricka) — 82,60 mm

Utgangsmatt mellan

pinjongytan och kronhjulets

centrumaxel Ro = 63,00 mm
+ Avvikelsevarde "'r"’

(for tystaste gang) p-==. (J-25 mm

Monteringsmatt i huset = 63,25 mm

D

Matcylinderns radie 2 = 20,00 mm

Beraknat totalmatt = 83,25 mm
— Uppmatt totalmatt

(utan installningsbricka) — 82,60 mm

Bricktjocklek "'S3 persknad = 0,65 mm

For praktiskt bruk anvander man téljande formel:

53 berdknad — © T 0

Brick- _ Tjocklek

ummer Detaljnummer (mm)
1 002 311 391 A 0,15
2 002 311 392 A 0,20
3 002 311 393 A 0,30
4 002 311 394 A 0,40
5 002 311 395 A 0,50
6 002 311 396 A 0,60
7 002 311 397 A 0,70
8 002 311 398 A 0,80
9 002 311 399 A 0,90

Installning av pinjong — Bestamning av differensvardet “e”



Bakaxelvaxel — VW Transport H 5 - 2

11 -Ta bort vdnstra lagerkapseln och install- 14 - Stall in matspetsen mot installningsdornens
ningsdornen. Urmontera pinjongaxeln, Sakra matcylinder genom att forskjuta matskenan.
rundmuttern. Satt ihop vaxeldrevsatsen och Sok ut hogsta punkten.

montera in den. H 3.2/1-1.

Viktigt!

12 - Placera dater installningsdornen i huset och

skrut/u m d:en vanstra Ic:g"erkupsel_r:t_ sa langt Bricktjockleken "'S3" har valts riktigt om mat-

att instaliningsdornen natt och jamnt gér klockan nu visar det angivna avvikelsevér-

att dra runt t6r hand. det 'r'" med en folerans av + 0,04 mm.
13 - Uttor en kontrollmatning. Satt méatklockans

matspefs mot passbitens standare utan for- 15 - Montera ur installningsdornen och montera

spanning och stall in métklockan pa ""0". in difterentialen.

Installning av pinjong / Konfroliméatning 6-/

539.407.37 H Tillagg 7 Printed in Germany 10, 71
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H 5 “ 2 Bakaxelvidxel — VW Transport

Bestamning av differensvardet “e”’ med univer- Observera:
salmatdorn YW 385

For iskruvning av den andra lagerkapseln
kan man anvdnda en nyckel, som ar tillver-
kad av en lasplat och en bit bandjarn.

Bakaxelvaxel fr.o.m. augusti 1968

1 - Skruva in den hogra lagerkapseln sa langt i
vaxelladshuset att den ligger kant i kant
med huset.

Bakaxelvéxel t.o.m. augusti 1968:

Satt in hoger lagerkapsel i vaxelladshuset
och satt fast den med alla muttrarna.

2 - Lagg matplattan VW 385/17 pa pinjongens
andyta.

T E———
T b, o

.....
e

e

Bakaxelvaxel t.o.m. augusti 1968:

o L R con R RS L R R

L Satt in matdornen i huset och montera in
e vanster lagerkapsel.

| 6 - Satt pa installningsmattet VW 385/11 (Ro
P y i = 63,00 mm) pa matdornen och stall in mat-

. klockan (3 mm matomrade) med 1 mm {6¢-
spanning pa ''0"’.

3 - Stall in installningsringen pa universalmat-
dornen VW 385/1 pa mattet "a"". -”I””””N”“"r

—--JiCl!-l——

e
ht 4 :

R o e AP B B, . + - SR R

a=cd./75mm

4 - Skjut pa centrerbrickorna VW 385/3 pa uni-
versalmatdornen och skruva in mattappen
VW 385/14 med forlangningen for mat-
klockan VW 385/16 i dornen.

VW385/14 — . VW385/16

5 :
L e = = 8 L . L e aE FE L) w et E
L | G B e Ty e ] S catw o - 3 1 X
1 il a 9} P o R Tl R T ZaTRCm s o -.: ] e - . . . Lk i
e b o 1, I g
3. (53 Ea : " o
e : ] , S I~ ‘I..- -
el —— - - - " » e T Lo . %
W s | g i AL
[ . -
]

] x

VW385 /3 L VW385/1

Bakaxelvéaxel fr.o.m. augusti 1968:

5 - Satt in matdornen i huset och skruva in den
andra lagerkapseln sa langt att den kommer
kant i kant med huset. Dra, over den forskjut-
bara installningsringen, den andra centrer-

brickan utat tills matdornen natt och jamnt Bakaxelvaxel f.0.m. augusti 1968:
gar att vrida runt for hand. Stall in p&d "0" med 3 mm {orspanning.

Bestamning av differensvardet “e”’ med universalmatdorn VW 385



Bakaxelvéxel — YW Transport H 5 N 2

7 - Vrid matdornen tills métklockans spets lig-
ger an mot matplattan pé pinjongens éndyta
och visar maxutslaget (vandpunkten).

R

e deies aeaed

|
8 - Notera det uppmatta vardet e och bestam

installningbrickornas tjocklek. Se {or detta
sidan H 5.2/6-4 resp. 6-6.

9 - Efter att pinjongen ar inmonterad tillsam-
mans med den uppmatta installningsbrickan
skall en kontrolimatning genomtoras.

%fi VW 385/17
/ AT
N1
né% Ny
/ R VW 385/1
/ N2 s ;
g
Y/ .
1i.<*\:"‘ | / //f/vw 385/14
: "\\ %\ i N‘\

L

Viktigt!

Bricktjockleken “S3" ar riktigt vald om mat-
klockan nu visar det angivna avvikelsevar-
det “t'' med en tolerans av = 0,04 mm.

Bestamning av differensvirdet “e” med universalmatdorn YW 385 6 -9
H Tiilagg 13 Printed in Germany 9. 73
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Nr Benamning Specialverktyg Forklaringar
1 I spannhylsa I YW 381/5 ‘ for bada vtforandena
2 l mangkantinsats | VW 381/15 I for Typ 2/69
3 I klambygel l VW 381/11 I for bada utférandena
4 i avstdndsbrygga I VW 381/8 I for bada uvttérandena
5 I matbrygga | VW 381/7 | for bada uttorandena
6 I matklockshallare ‘ VW 381/9 ‘ for bada utforandena
7 I matbrygga VW 382/7 I for Typ 2/69

Instélining av kronhjul / Verktyg 7 - 1
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10

11

12

13

14

15

16

14

18

Installning av kronhjul / Verktyg

Benamning

matspetstorlangning
vev

matklocka

momenidon

installningsverktyg
tryckstycke
matklocksforlangning
universalverktyg
avdragarbygel
tryckstycke

tryckstycke

H 5 B 2 Bakaxelvaxel — VW Transport

Specialverktyg

VW 382/9

VW 294

VW 381/3
VW 381/4
VW 381/13
VW 771

YW 771/14
VW 472/1 + 2

VYW 473

Forklaringar

18 mm lang / for Typ 2/69

for bada utforandena

(matomrade 3 mm)
av standardtyp
for bada uttorandena

(matomrade 0—30 kpcm)

av standardtyp
for bada vtforandena

for Typ 2/68

for Typ 2/68

85 mm ladng / for bada
vtforandena

egen tillverkning / tér Typ 2/68
egen tillverkning / for Typ 2/68
for bada vtférandena

for bada vtforandena
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Bakaxelvaxel — VW Transport

A - Installning av de koniska rullagren Typ 2/68 t.o.m. augusti 1968
[pinjongen urmonterad)

Inkorda rullager maste i princip endast nyinstallas sig redan utfors eller ocksd om lagren visar sig

dd reparationsarbete pa bakaxelvaxeln i och for ha axiellt eller radiellt spel.

VW381/5 VW 381/8 VW381/4 VW381/3

VW 381/10

1 - Satt in den kompletia ditferentialvaxeln med
monterat kronhjul i huset. Kronhjulet befin-
ner sig pa vanster sida.

2 - Pressa ut tatringarna ur lagerkapslarna med
VW 473. Tryck efter pa lagrens ytterringar
| pressen med hjalp av YW 472/1 sa att de
med sakerhet ligger an riktigt i lagerkaps-
larna.

Viktigt
Det ar lampligt att intor installningsarbetena
urmontera O-ringarna fran lagerkapsiarna.

3 - Satt upp vaxelladshuset i stativet pa sa satt
att halet for vanstra lagerkapseln ar vant
uppat. Driv in vanstra lagerkapseln (pa
kronhjulssidan) tillsammans med en matskiva
YW 381/10. Satt pa kapselns samtliga muttrar
och dra dem korsvis med foreskrivet moment.

Viktigt

Matklockans klamhylsa pa installningsverk-
tyget maste vara riktad mot undersidan av

vaxellddan. Tryckstycket YW 381/4 maste

trycka mot ytire lagerringen.

Installning av kronhjul — Instélining av friktionsmoment

H Tillagg 11 Printed in Germany 1, 73

VW381/13

4 - Driv pa hogra lagerkapseln (mitt emot kron-

hjulssidan) tillsammans med en matskiva
VW 381/10. Montera ocksd installningsverk-
tyget VW 381/3 tillsammans med tryck-
stycket YW 381/4. Satt pa samtliga kupol-

muttrar och dru_dem kotsvis med foreskrivet
oot

o -

7-3
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7-4

5 - Skruva in tryckstycket med installningsverk-

tygets spindel tills det ligger an stumt mot
yttre lagerringen utan att forspanna den.

6 - Montera matspetsforlangningen VW 381/13

(langd 52 mm) pda matklockan (matomrade
3 mm). Fast matklockan i installningsverk-
tyget och stall in den pa noll med 3 mm fo6r-
spanning.

=

7 - Vand vaxelladdan sa att ditferentialen befin-

ner sig overst. Placera avstandsbryggan YW
381/8 pd passtiften.

8 - Pressa in ytire lagerringen med installnings-

verktygets spindel tills ditferentialen blir
lagrad spelfritt men utan forspanning.

Viktigt

Vid rullagrens montering och anoljning
far endast hypoidvéaxelladsolja anvandas.

Matresultatet blir missvisande om lagren
smorjs med annan olja eller inte smorjs alls.

9 - Montera spannhylsan YW 381/5 pa kron-

hjulssidan. Dra fast lasmuttern. Satt pé
momentdonet tillsammans med en nyckel-
hylsa. Dra runt differentialen i bada rikt-
ningarna och anolja darvid rullagren latt
med vaxelladsolja.

-.:n|||||"||||l||n.-

10 - Skruva in tryckspindeln ytterligare och oka

pa sa satt friktionsmomentet i lagren tills den
ratta  forspanningen  (friktionsmomentet)

natts.
Nya lager Inkorda lager®
30—35 kpcm 3—7 kpcm

* minst 50 km korstracka

Yiktigt

Oka friktionsmomentet mycket langsamt och
avlas momentet upprepade ganger. Omtore-
skrivet ftriktionsmoment overskrids maste
lagerkapseln urmonteras och yttre lagerring-
en pressas tillbaka till utgangslaget. Forst
darefter kan installningen aterupptas.

11 - Avlas matklockan (det roda sifferfaltet) och

notera matvardet "'S". Vardet maste ligga
inom 0,50—1,60 mm.

12 - Ta bort avstandsbryggan och installnings-

verktyget. Dra av lagerkapslarna med uni-
versalverktyget VW 771 och avdragarbygel

VW 771/14 (egen tillv.) och ta utt differen-
tialen.

Viktigt

Lagerkapslarna far harefter inte forvaxlas.
Mark dem darfor.

Instalining av kronhjul — Berékning av den fofala bricktjockleken "'S”



Bakaxelvaxel — VW Transport H 5 a 2

framkanten pa matklockans klamcylinder
ligga i plan med hallarens framkant (se pilen).

=

C - Instalining av vridkuggspel

[Inmonterad vaxeldrevsats)

= v il "
- .  —

1 - Inmontera ater den kompletta differentialen
och lagerkapslarna tillsammans med mét-
skivorna YW 381/10. Kontrollera att lager-
kapslarna inte forvéaxlas. Montera samtidigt
installningsverktyget YW 381/3 tillsammans
med tryckstycket YW 381/4 pa vaxelladdans
hogra sida. Satt pa samtliga muttrar och dra
dem korsvis med foreskrivet moment.

2 - Satt ater pa avstandsbryggan VW 381/8.
Pressa in yttre lagerringen med installnings-
verktyget under det att difterentialen sam-
tidigt dras runt (med veven fran VW 294

over ingaende axeln, fyrans vaxel och pin-

jongen). Fortsatt inpressningen tills mat- 5 - Tryck pa méatbryggan YW 381/7 till anslag
klockan ater visar det tidigare avléasta mat- pa tva kronhjulsskruvar.

ardet "S".
W =

Yiktigt
P& s& satt nds ater den tidigare med hjalp

av friktionsmomentet bestamda forspan-
ningen av de koniska rullagren.

3 - Montera klambygeln YW 381/11 {or lasning
av pinjongaxeln vid lagerskolden. Dra mutt-
rarna for hand.

VW381/11

6 - Skjut pda hallaren tillsammans med mat-
klockan till anslag mot avstandsbryggan

VW 381/8 och klam fast den.
-

T e .. .

4 - Ta ut matklockan ur instaliningsverktyget
YW 381/3 och satt in den i hallaren VW 381/9

med den normala matspetsen. Harvid skall

Installning av kronhjul / Matning av vridkuggspel 7 = 5
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H 5 . 2 Bakaxelvaxel — VW Transport

7 - Vrid kronhjulet over ingdende axeln tills
matbryggan ligger an mot klockans mat-
spets. Fortsatt framvridningen tills mat-
klockan visar 1,5 mm f{érspénning. Var tor-
siktig s& att matklockan inte skadas.

381/8 381/9 381/7

T LI

lllllllllllll

e
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Viktigt

Genom konstruktionsberakningen av hal-
laren for matklockan, matbryggan, av-
stdndsbryggan och matklockans monte-
ringslage garanteras att matbyggans
matyta i detta lage star lodratt i kron-
hjulets mittlinje.

8 - Klam fast klambygeln &ver pinjongaxeln.
Vrid fram kronhjulet till anslag och stall
in matklockan pé noll. Vrid darefter tillbaka
kronhjulet. Avlas och notera vridkuggspelet
"Svo .

E. VW381/9 | /VW33” 3
Ry

- “ﬁi.i'.r
t..\... . . -
,':I: i T ¢

.....
1.:"'::: e '
feg

W381/10

sl saimie; e

9 - Mat vridkuggspelet pa ytterligare tre stal-
len. Flytta fram kronhjulet 90° at géngen
och upprepa matningen. Rakna ut medel-
vardet pé vridkuggspelet genom att addera
matvardena och dividera summan med an-

talet matningar.

Berdkning av “Svo’’-medel (exempel)

1:a matningen Svo = 0,53 mm
2:a matningen Svo = 0,56 mm
3:e matningen Svo = 0,54 mm
4:e matningen Svd =152 mm

Summa 4 matningar Svoiotalt = 2,15 mm

SVOmedel = SVOiotalt & 4
Svemede — 2,15 - 4
Svomede = 0,537 o= 0,54

| vart exempel &r spridningen mellan starsta
och minsta vardet p& vridkuggspelet =
0,56—0,52 = 0,04 mm.

Viktigt

Om spridningen overstiger 0,06 mm mellan
storsta och minsta matvardet toreligger
nagot fel intingen i kronhjulets montering
eller pa drevsatsens kuggingrepp. Kon-

trollera monteringsarbetena och byt om
erforderligt pinjong och kronhjul.

"A S (se

10 -Ta reda pd& korrektionsvardet
aven tabell H 5.2/7-12).

Berdkning av korrektionsvérdet A S1”

AS= (SVOmedul . WI —h

A S+ = (0,54 - 1,00) — 0,20
A St = 0,34

Sidoforskjut-
ning ""h"”

Korrektions-

D f
revsats taktor "w"

11 - Berakna tjockleken hos installningsbrickorna

"S1" (pé& kronhjulssidan) och "'S2".

Bertikning av S1 berdknad OCh S2 beréiknad

S1 bersknad = MS—23 S1

S1 beraknad — 1130 - 0r34
S1 beréknad 0,26 mm

Instélining av kronhjul / Berékning av korrektionsvardet “A S1”



SE beraknad — 1r30 P 0r34 - 0159

52 beraknad — 1r05 mm

Kombinationsmojligheter for installningsbrickor

Kombination
S1, 2 beraknad

S1, 2 verklig av bricknr

0,23—0,27 I 0,25

0,28—0,32 0,30 I3
0,33—0,37 0,35 213
0,38—0,42 0,40 >
0,43—0,47 0,45 314
0,48—0,52 0,50 6
0,53—0,57 0,55 2 2
0,58—0,62 0,60 7
0,63—0,67 0,65 | 2+6
0,68—0,72 0,70 15 &
0,73—0,77 0,75 2 7
0,78—0,82 0,80 8
0,83—0,87 0,85 4 + 7
0,88—0,92 0,90 1 —8
0,93—0,97 0,95 28
0,98—1,02 1,00 9
{,03—1,07 1,05 4+ 8
{,08—1,12 1,10 1 +9
| 131,17 1,15 2+ 9
1,18—1,22 1,20 77
1,23—1,27 1,25 4+9

Utvalda installningsbrickor skall kontroll-
matas noggrant pa flerastallen med mikro-
meter. Kontrollera aven installningsbric-
korna med avseende pa grader eller ska-
dor. Montera endast fullkomligt felfria

installningsbrickor.

12 - Ta bort installningsverktyget. Dra av lager-
kapslarna och avlagsna matskivorna.

13 - Pressa in tatringarna anda till flansen i la-
gerskapslarna med VW 401, 472/1,472/2 och
408 a. Satt pa o-ringarna. Se ""Ur- och inmon-

tering av ditferential”, H 5.2/1.1.

Bakaxelvaxel — VW Transport H 5 . 2

14 - Montera lagerkapslarna tillsammans med
de berdknade och darefter uppmatta install-

ningsbrickorna. Dra muttrarna korsvis med
foreskrivet moment.

Installningsbrickor levererbara i foljande
storlekar

Brick- Tjocklek Detql;
nummer (mm) jnummer
1 0,10 002 517 201 B
2 0,15 002 517 202 B
3 0,20 002 517 203 B
4 0,25 002517 204 B
5 0,40 002 517 205 B
6 0,50 002 517 206 B
7 0,60 002 517 207 B
8 0,80 002 517 208 B
9 1,00 002 517 209 B

15 - Kontrollera vridkuggspelet pa sammanlagt
fyra stallen med 90° férskjutning mellan varje
matning.

Svo maste ligga mellan 0,15 och
0,25 mm

Viktigt
Spridningen mellan storsta och minsta var-

det pd vridkuggspelet far maximalt uppga
till 0,05 mm.

16 - Lossa pda samtliga muttrar till en av lager-
kapslarna. Ta bort avstandsbryggan tillsam-
mans med hdallaren och matklockan samf
matbryggan. Ena lagerkapseln maste alltsa
lossas sa att forspanningen pa rullagren inte
deformerar det annu oppna huset d&d av-
stdndsbryggan tas bort. Endast i detta till-
stand kan kopplingshuset monteras riktigt.

17 - Satt pa kopplingshuset och dess packning.
Dra muttrarna med foreskrivet moment.

18 - Dra slutligen muttrarna till den lossade lager-
kapseln med foreskrivet moment.

Instéllning av kronhjul / Bestéamning av bricktjocklekarna S1 och S:
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H 5 = 2 Bakaxelvaxel — VW Transport

A - Instdllning av de koniska rullagren for differentialen
Typ 2/69 fr.o.m. augusti 1968

Ny installning av kronhjulet behover endast géras om sadana delar byts som direkt paverkar installnin-
gen av kronhjulet och de koniska rullagren. Sddana delar ar vaxelladshus, differentialhus, lock tor ditfe-
rentialhus, koniskt rullager, lagerkapsel eller kronhjul och pinjong.

Inkorda rullager maste i princip endast nyinstéallas da reparationer pa bakaxelvaxeln redan i och for sig
utfors. Om lagren visar sig ha arbetat med axiellt eller radiellt spel skall de bytas.

VW 382/7 VW 381/8
— ':_;Ezhgi —
a; i Ay
o Y,
VW382/9 A ’ T T
= [ TS
¢ - =
[z T
VW 381/ 15 - el e VW 381/5
1 - Satt in den kompletta differentialvaxeln med 3 - Montera mdétspetsforlangningen YW 382/9
monterat kronhjul i vatelladshuset. Kron- (langd 18 mm) pa matklockan (matomrade
hjulet befinner sig da pa vanster sida. 3 mm). Fast matklockan i matbryggan VW
382/7 och stéll in den pa noll med 3 mm for-

. e spanning.
2 - Pressa om erforderligt ut tatringen ur

vanstra lagerkapseln med VW 681. Tryck
efter péd lagrens ytterringar i pressen med
hjalp av YW 472/1 sa att de med sakerhet

ligger an riktigt i lagerkapslarna.

e

4 - Skruva in lagerkapseln pa kronhjulssidan
med VW 381/15 tills dess ovre kant ligger

0,10—0,20 mm under matytan pa vaxellads-
huset.

5 - Skruva in lagerkapseln pa andra sidan om
kronhjulet med YW 381/15 endast sa mycket

att differentialen blir spelfritt lagrad utan
torspanning.

7 - 8 Instalining av kronhjul / Instélining av friktionsmoment



Bakaxelvédxel — VW Transport H 5 - 2

6 - Vand vaxelladan sa att ditferentialen befin- 8 - Dra runt ditferentialen i rask takt och avlas
ner sig overst. Placera avstandsbryggan YW momentdonet. Oka rullagrens forspdnning
381/8 pa passtiften. tills foreskrivet friktionsmoment natts ge-

nom att successivt skruva in lagerkapseln
pd andra sidan om kronhjulet med VW

381/15.

7/ - Montera spannhylsan YW 381/5 pa kron-
hjulssidan. Dra at Iasmuttern och satt pé
momentdonet med en 10 mm nyckelhylsa. == o R - T
Dra runt ditferentialen i bada riktningarna.
Anolja harvid rullagren med hypoidvéaxel-
ladsolja.

i

...n!l[l”““lllu...

9 - Mat de effektiva inskruvningsdjupen "'S1"
och "S2" for lagerkapslarna i férhallande till
husets matytor med hjdlp av matbryggan
VW 382/7. Notera vardena.

10 - Montera in vaxeldrevsatsen och dra spdnn-
muttern med foreskrivet moment. Se H 3.2/1-1.

Viktigt C - Kronhjul — installning av vridkuggspel

De koniska rullagren tor differentialen tar IR T,

vid monteringen och anoljningen endast

smorjas med hypoidvaxelladsolja. Mat- 1 - Montera in differentialen. Skruva in lager-
resultatet blir missvisande om dessa lager kapsiarna pa resp. sida.

smorjs med annan olja eller inte smorjs alls.

2 - Satt ater pd avstandsbryggan VW 381/8.
Skruva in de yttre lagerringarna under det
att differentialen samtidigt dras runt (med
veven fran VW 294 over ingaende axeln,
tyrans vaxel och pinjongen). Fortsatt in-
pressningen tills de effektiva inskruvnings-
djupen S1 och S: ater har uppnatts.

Matvarden

Friktionsmoment for differentialens rullager
(forspanning)

Nya lager Inkorda lager® Viktigt
30—35 kpcm 3—7 kpcm Pa sa satt nas ater den tidigare med hjalp av

friktionsmomentet bestamda f{orspdnningen
av de koniska rullagren.

* minst 50 km korstracka

Installning av kronhjul — Madatning av inskruvningsdjupen $S1 och S 7 = 9
H Tillagg 11 Printed in Germany 1. 73
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H 5 = 2 Bakaxelvaxel — YW Transport

3 - Satt in matklockan i hallaren YW 381/9 med 6 - Vrid kronhjulet 6ver ingdende axeln fills
den normala matspetsen. Harvid skall tram- matbryggan ligger an mot klockans mat-
kanten pd matklockans klamcylinder ligga i spets. Fortsatt framvridningen tills mat-
plan med hallarens framkant (se pilen). klockan visar 1,5 mm forspénning. Var {6r-

siktig sa att matklockan inte skadas.

e

281/8 381/9 381/7

——

L At x

!%WM!’ o

- ot

I-m[_- i
| y

4 - Tryck pa matbryggan VW 381/7 till anslag @
pa tva kronhjulsskruvar. /
S e
: \‘ i
! ‘ﬁ—/C)/r
!
| Viktigt

Genom konstruktionsberakningen av hallaren
tor matklockan, matbryggan, avstandsbryg-
gan och matklockans monteringslage garan-
teras att matbryggans matyta i detta lage
star lodratt i kronhjulets mittlinje.

N

- o
hh‘-:_-n;..-.hu T -

| Skjut pa hallaren VW 381/9 tillsammans

med matklockan fill anslag mot avsténds- 7 - Las fast pinjongaxeln med klambygeln VW
bryggan YW 381/8 och klam fast den. 381/11 i detta lage.

mrar e e L

%

S
. .
RS
{
PRI . .

Instélining av kronhjul — Métning av vridkuggspel




Bakaxelvaxel — VW Transport H 5 > 2

8 - Vrid fram kronhjulet till anslag och stall Berakning av korrektionsvéardet A S4”
in matklockan pa noll. Vrid darefter tillbaka

kronhjulet i motsatt riktning. Avlas och no-
tera vridkuggspelet "Svo". 51=[SVOmedel w) —h

.-lll“"““"““"r A S, = (0,54-1,00) — 0,20
o AS1=20,34
VW 381/8 —

Korrektions- Sidoforskjut-

Drevsats fﬂktﬂr ”W” ning ”hn

- B IR T e ol W n- o+ mmemd - o g S

11 - Skruva ut lagerkapslen mittemot kronhjulet
sa mycket av det effektiva inskruvningsdjupet
"$2”" som korrektionsvardet A S1 motsvarar
och skruva in lagerkapseln bakom kronhjulet
lika mycket. Lagerkapseln mittemot kron-
hjulet maste efter inskruvning av den andra
lagerkapseln pa grund av f{forspanningen
dnnu en gang efterjusteras. Toleransvardet
+ 0,01 mm {ar darvid inte overskridas.

9 - Mat vridkuggspelet pa ytterligare tre stal-
len. Flytta fram kronhjulet 90° at gdangen
och upprepa matningen. Rakna ut medel-
vardet pé vridkuggspelet genom att ad-
dera matvardena och dividera summan med
antalet matningar. Viktigf

P& sa satt sdkerstalls att den tidigare in-

Berakning av "Svo"'-medel (exempel) stallda foreskrivna lagerférspanningen
infe dandras.

1:a matningen Svo = 0,53 mm

2:a matningen Svo = 0,56 mm

3:e matningen Svo = 0,54 mm

4:e matningen Svo = 0,52 mm 12 - Kontrollera det nu installda vridkuggspelet
e L pa fyra sinsemellan 90° forskjutna stallen.

Summa 4 matningar SvOoiotalt = 2,15 mm Spelet maste ligga mellan

SVOmedel = SVOtotalt * 4 -
SVOrsdal — 2,15 : 4 Svo = 0,15 — 0,25 mm
SVOmedel — 0,537 - 0,54

| vart exempel ar spridningen mellan storsta Viktigt
och minsta vardet pa vridkuggspelet =
0,56—0,52 = 0,04 mm.

Spridningen mellan storsta och minsta

vardet pd vridkuggspelet far nu maximalt
uppga till 0,05 mm.

Viktigt
Om spridningen éverstiger 0,06 mm mellan

storsta_och minsta matvardet {oreligger 13 - Dra in den vanstra lagerkapselns tatring till

nagot fel antingen i kronhjulets montering anslag med hjalp av hylsan VW 240 a.
eller pa drevsatsens kuggingrepp. Kon-

trollera monteringsarbeten och byt om
erforderligt pinjong och kronhjul.

14 - Skydda lagerkapslarna och vaxelladshusets
matytor med korrosionsskyddsmedel. Mon-

10 - Berakna korrektionsvardet “A S1" (se tabell tera lasplatarna och komplettera vaxel-
H 5.2/7-12). ladan. Se ur- och inmontering av differential.

Installning av kronhjul / Bestamning av korrektionsvardet "A S+ 7 - 1 1
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H 5 . 2 Bakaxelvaxel — VW Transport

Korrektionsvardet A S1"" i relation till vridkuggspelet "'Svo”

7-12

Korrektions- Korrektions- Vridkugg- Korrektions- Korrektions-
varde varde spel varde varde
(K 843) (P 741) (K 843) (K 741)
0,20 0,0 0,0 0,70 0,50 0,45
0,21 0,01 0,01 0,71 0,51 0,46
022 0,02 0,02 0,72 0,52 0,47
0,23 0,03 0,03 0,75 0,53 0,48
0,24 0,04 0,04 0,74 0,54 0,49
0,25 0,05 0,04 0,75 0,55 0,49
0,26 0,06 0,05 0,76 0,56 0,50
.27 0,07 0,06 0,77 0,57 0,51
0,28 0,08 0,07 0,78 0,58 .52
0,29 0,09 0,08 0,79 0,59 0,53
0,30 0,10 0,09 0,80 0,60 0,54
0,31 0,11 0,10 0,81 0,61 0,55
0,32 0,12 0,11 0,82 0,62 0,56
0,33 0,13 0,12 0,83 0,63 0,57
0,34 0,14 0,13 0,84 0,64 0,58
(135 0,15 013 0,85 0,65 0,58
0,36 0,16 0,14 0,86 0,66 0,59
0,37 0,17 0,15 0,87 0,67 0,60
0,38 0,18 0,16 0,88 0,68 0,61
0,39 0,19 0,17 0,89 0,69 0,62
0,40 0,20 0,18 0,90 0,70 0,63
0,41 0,21 0,19 0,91 0,71 0,64
0,42 0,22 0,20 0,92 0,72 0,65
0,43 0,23 0,21 0,93 0.73 0,66
0,44 0,24 0,22 0,94 0,74 0,67
0,45 0,25 0,22 0,95 0,75 0,67
0,46 0,26 0.23 0,96 0,76 0,68
0,47 0,27 0,24 0,97 0,77 0,69
0,48 0,28 0,25 0,98 0,78 0,70
0,49 0,29 0,26 0,99 0,79 0,71
0,50 0,30 0,27 1,00 0,80 0,72
0,51 0,31 0,28 1,01 0,81 0,73
0,52 0,32 0,29 1,02 0,82 0,74
0,53 0,33 0,30 1,03 0,83 0,75
0,54 0,34 0,31 1,04 0,84 0,76
0,55 0,35 0,31 1,05 0,85 0,76
0,56 0,36 0,32 1,06 0,86 0,77
0,57 0,37 0,33 .07 0,87 0,78
0,58 0,38 0,34 1,08 0,88 0,79
0,59 0,39 .35 1,09 0,89 0,80
0,60 0,40 0,36 1,10 0,90 0,81
0,61 0,41 0,37 {1 0.9 0,82
0,62 0,42 0,38 i .12 0,92 0,83
0,63 0,43 0,39 1.3 (.73 0,84
0,64 0,44 0,40 1,14 0,94 0,85
0,65 0,45 0,40 1,15 0,95 0,85
0,66 0,46 0,41 1,16 0,96 0,86
0,67 0,47 0,42 107 0,97 0,87
0,68 0,48 0,43 1,18 0,98 0,88
0,69 0,49 0,44 119 0,99 0,89
0,70 0,50 0,45 1,20 1,00 0,90
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