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Hjulupphéangning — Typ 4

Att iaktta vid

Nr Bendmning Antal urmontering inmoniering Anmarkning
1 bakaxelbalk 1
2 snedlank 1 den hogra snedlanken
ar spegelvand
3 skruvijader 1 godtyckligt monte- H1.3/6-1
ringslage; ge akt pa
targmarkeringen
3Ja fjader med dampslang 1 ge akt pd fargmarkning, H1.3/6-1
kontrollera dampslangen; H 7.4/1-6
progressivsidan (tatare
lindningsvarv) nedat;
Variant och Limousine
olika
3b fjader med dampslang 1 med ej konstant traddiam, progressiv i bada éandarna, H 1.3/6-1
godtyckligt monteringslage H7.4/1-7
4 stotdampare 1 endast stotdampare med  H 7.4/1-4
hydrauliskt undre anslag
tar inmonteras
4a stotdampare 1 avstamd till fjadern, se parningsanvisning H7.4/1-7
db  gastryckstotdampare 1 endast for Variant
5 lagerbock, inre (excenter) 1 pa hoger sida monteras
bocken vriden ett halvt
varv
6 lagerbock, yttre 1
7 excenterskruv 1 dra med 8,5 kpm
8 excenterbricka 1
9 sexkantskruv M 12 x 1,5 1 dra med 8,5 kpm
10 sexkantskruv M 12 x 1,5 1 dra med 6 kpm
11 dampningsring/stotdampare 2
12 damparbricka/stotdampare 2
13 distanshylsa 1
14 sjalvliasande sexkantmutter M 10 1 byt, dra med 3 kpm
15  ddmpningsring/bakaxelbalk 2 H7.4/2-1
16 dampningsgummi/bakaxelbalk 2 H7.4/2-1
17 underlaggsplat 2
18 underlaggsplatia 1
19 sexkantmutter M 12 6 dra med 8 kpm
20 fjaderbricka @ 12 mm 6
21 tackplat 1
22 sexkantskruv M 8 2 dra med 2 kpm
23 vagbricka ¢ 8 2
24  sexkantskruv M 14 x 1,5 {1 dra med 4,5 kpm
25 tfiaderbricka 1
26  dampningsring 1 Limousine och Variant H7.4/1-6

olika

Ur- och inmontering av snedlank och bakaxelbalk
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7 a 4 Hjulupphéngning — Typ 4

Ur- och inmontering av snedléank

och bakaxelbalk

Urmontering

Snedlanken kan alit efter typen av reparations-
arbete monteras ur antingen med eller utan la-
gerbockar. | bada tallen maste snedlankens la-
ge i forhallande till bakaxelbalken och bakhju-
lens toe-in kontrolleras och om erforderligt stal-
las in. Det ar darfor lampligt att marka vpp ex-
centrarnas stallning i de inre lagerbockarna och
lagerbockarnas lage pda bakaxelbalken genom
ritsning. Vid inmonteringen kan delarna da
monteras tillbaka i detta lage. | allmanhet kan
p& detta satt storre korrigeringar undvikas vid
den foljande installningen. Detta galler aven nar
delar i bakhjulsupphdngningen byts (se Install-
ning av snedlankar, H 7.4/4-3).

1 - Skruva ur drivaxelns inbusskruvar, ta ut
drivaxeln och satt plastskyddskapor pa driv-
knutarna. Haka loss handbromsvajern vid
handbromsen och dra ut vajern. Skruva isar

bromsledningen.

2 - Montera ur motor-vaxelladsaggregatet. (En-
dast om bakaxelbalken monteras ur.)

3 - Skruva ur den undre stotdampartastskruven
antingen med bilen stdende pa golvet eller
med fasthakad snedlank.

Viktigt

Innan stotdamparfastsattningen lossas nér
vagnen &r upphissad maste man haka tast
avstdndsbyglarna mellan snedlankarna och
karossen s& att fjaderspanningen inte frigors

plotsligt.
Risk for olycksfall

Ur- och inmontering av snedlénk och bakaxelbalk

4 - Om stotdamparen skall monteras ur maste
kladseln i det bakre bagageutrymmet lossas
pa sidan sa mycket att plastlocket i karossen

kan tas ut. Skruva av stétdamparens sjalv-
sakrande fastmutter upptill och ta ut dam-
paren nedat.

e

Viktigt

Snedlankarnas nedre anslag i stotdam-
parna ar hydrauliskt. Av denna anledning
far endast original-stotdampare anvandas.

5 - Haka ur avstandsbygeln VYW 361/2 vid
snedlanken och lyft vagnen langsamt. Ta ut
skruvijadern,
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6 - Om bakaxelbalken ockséd monteras ur, skall
vagnen hissas upp vid domkraftslyftpunk-
terna respektive sankas ned pa bockar.
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Hjulupphéngning — Typ 4

Observera Inmontering

Om aven bakhjulslagringen skall tas isar maste

spannskruvens lasning elimineras och spannskru-
ven lossas. 1 - Kontrollera dampningsringar och damp-

ningsgummin och byt om erforderligt.

7 - Skruva av mutirarna {6r lagerbockarna pa
bakaxelbalken eller skruva ur gummimetal-
lagrens fastskruvar. Markera dessforinnan
lagerbockarnas lage eller excenterns stall-
ning genom ritsning. Ta ur snedlanken.

2 - Skjut pa tva dampningsringar pa karossens
avstandshylsor.

ST 3 - Montera in bakaxelbalken. Satt in de undre
““ dampningsringarna och ddmpningsgum-
mina.

4 - Satt pa tackplatarna och dra sexkantsskruv-
arna med foreskrivet moment.

5 - Skruva lagerbockarna till bakaxelbalken
och dra muttrarna latt.

6 - Satt in snedlanken, stick in sexkantskruvar-
na genom lagerbockarna och silentblocken
och stall excentern vid ritsmarkeringen. Satt
pa excenterskivan och dra muttrarna latt.

8 - Skruva ur sexkantsskruvarna vid tackplat-
arna och ta av platarna.

e L

Viktigt

Gummimetallagrens skruvar skall dras en-
dast med insatta avstandsbyglar tor att

9 - Ta ut bakaxelbalken med dampningsringar undvika en for stor spanning i gummit vid
och dampningsgummin. stora fjadringsrorelser.
Ur- ochinmontering av snedlénk och bakaxelbalk 1 - 5
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1-6

7 - Satt in skruvfjadrarna och sank langsamt
ned bilen tills den star pa hjulen. Styr harvid
fjadrarna sa att de kommer in i satena.

Viktigt

Montera endast in fjddrar med samma fja-

derkarakteristik (fargmarkering).
Se H 1.3/6-1.

Anmarkning

a - Skruvfjadrar for Limousine

Fr.o.m. chassinr 410 2 000 001, augusti
1969 har Limousinen andrade skruv-
fjiadrar bak. Fjadrarna lindas nu pro-
gressivt bara i ena anden i stallet for
som tidigare i bada

e

b - Skruvijadrar for Variant

Varianten har fér bakaxeln kraftigare
skruvfjadrar @n Limousinen. Fjadrarna
ar upptill jamnslipade och monteras in
tillsammans med dampringar, vilka skil-
jer sig fran dem till Limousinen. Darut-
over har Varianten stotdampare som ar
avstamda till bakhjulsfjadringen.

Reparationsanvisningar

De nya fjadrarna monteras med den progressiva
sidan (tatare lindning) neddat. Pa denna sida av
fiadern ar en 1500 mm lang polyuretanslang pa-
satt. Vid pasattning av denna slang i efterhand
skall man smorja med vaselin och skjuta pa den
genom att blasa in tryckluft. Slangen maste ga

10 mm utanfor i anden.

Ur- ochinmontering av snedlank och bakaxelbalk

P& Limousine far inte asymmetriska (nya) och
symmetriska (aldre) fjadrar monteras in pa sam-
ma axel. Dessutom maste bada fjadrarna till-
hora samma klassificeringsgrupp. Star vid repa-
ration fjadrar ur en viss klassificeringsgrupp inte
till forfogande kan man dven parvis montera in
fjiadrar med en annan klassificering an den som
ar forutsedd tor den aktuella modellen.

Vid anmarkningar pa fjadringen skall man kon-
trollera om fjadrar ur foreskriven grupp ar in-
monterade. Om sa erfordras skall tjadrarna by-
tas ut.

For Varianten bortfaller klassificeringen av
fjadrarna efter modeller. Man maste emellertid
aven hdar ge akt pd att alltid tva lika fjadrar
monteras in pa samma axel.

8 - Haka i detta lage in avstandsbygeln YW
361/2 och montera in stotdamparna. Dra
skruvar och nya muttrar for lagerbockarna,
silentblocken och stéotddmparna med tore-

skrivet moment.

9 - Haka in handbromsvajern och stall in hand-
bromsen. Anslut bromsledningarna och lufta

fotbromsen.

10 - Omdelar i bakhjulslagringen har bytts maste
spannskruven for lagringen dras fast och

friktionsmomentet kontrolleras i det koniska
rullagret. Se H 7.4/3-6.

11 - Fetta vid behov in drivknutarna latt, mon-
tera drivaxeln och dra inbusskruvarna med
foreskrivet moment. Anvéand nya lasbrickor.

12 - Stall in snedlankarna och motor-vaxellads-
aggregatet. Se H 7.4/4-1.

13 - Komplettera bilen.



Andring

Fr.o.m. augusti 1972 — chassinr 413 2 000 001

| kombination med den nya framvagnen har av-
stamningen hos fram- och baktjadringen andrats
for att oka dkkomftorten. Skruvfjadrarna och stot-
damparna har fatt andra karakteristika, se sidan
H 1.3/6-1 tekniska data.

Inmontering av de nya delarna i efterhand i bilar
fore augusti 1972 ar endast tillatet enligt upp-
gifterna i tabellen.

De nya delarna ar

utbyt- utbyt-
bara bara
Benamning separat  parvis
Spiralfjader (bakre')) nej ja
Stotdampare bakre
Limousine nej ja
Variant ja ja
Stotdampare bakre
torstarkt Limousine ja ja
Variant ja ja

) Beakta fargstrecken resp. matten. Anvand all-
tid fjadrar med samma karakteristik.

Det ar inte nédvandigt att samtidigt montera de
nya delarna i framvagnen.

H Tillagg 11 Printed in Germany 1. 73
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Hjulupphéngning — Typ 4
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Att iaktta vid

-

Nr Benamning Antal ermiribbdig nsontering Anmarkning
1 mutter M 8 (sjalvidsande) 1 byt
¥, bricka 2
3 dampring 2
4 stodhylsa 1
5 tryckstang 1
6 gummilager 1
7 fjaderbricka B 8 1
8 skruv M 8 x 18 2
9 stodklammer 1

10 fastplat for stodklammer 1

11 gummilager 1

12 kranghammare 1

- s

Ur- och inmontering av kranghGmmare
539.406.37 H Tillagg 6 Printed in Germany 10. 71
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7 @ 4 Hjulupphédngning — Typ 4

VW 411 Limousine f{orses fr.o.m. chassinr
410 2 000 001 (augusti 1969) med en krangham-
mare pd bakaxeln. Yagnar med manuell vaxel-
ldda far seriemdassigt en rak kranghammare,
kranghammaren for bilar med automatisk vaxel-
lada éar daremot bockad. Som reservdel levere-
ras endast kranghammaren f{or vagnar med
auvtomatisk vaxelldda. Dessa kranghammare
kan daven monteras i vagnar med manuell
vaxellada. |

Montering i efterhand

Montering i efterhand av kranghammare i bilar
tillverkade tore augusti 1969 ar endast mojlig
tillsammans med den dandrade bakaxelbalken

— det.nr 411 505 101 A och 411 506 101 A.

Ur- och inmontering av kranghammare



Hjulupph&ingning — Typ 4
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Nr Benamning Specialverktyg Forklaringar
1 momentdon - matomrade 0—30 kpcm
2 momentnyckel - matomrade 5—15 kpm
3 tryckplatta YW 401
4 tryckstycke VW 454
5  tryckror @ 28 mm VW 420
6 dorn VW 412
7 tryckrér @ 32 mm VW 426
8 tryckplatta VW 402
9 tryckstycke VW 474
10 dorn VW 408 a
i1 monterings VW 441

Isdrtagning och hopsdttning av snedlédnk — VYerktyg

539.406.37 H Tillagg 6 Printed in Germany 10. 71
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3 -2 Isartagning och hopsattning av snedldnk



Hjulupphdangning — Typ 4 H 7 H 4

Att iaktta vid

Nr Benamning Antal sértagning hopsattning Anvisningar
1 spannskruv M 14 x 1,5 nv 24 1 dra med 13—15 kpm H7.4/3-6
2 lasbleck 1 byt
R e e SL
3 underlaggsbricka 1
0 S S s s S SR
4 o-ring 1 byt
5 krysskruv M 8 2 dra med 2,5 kpm
6 bromstrumma 1
s
7 bakhjulsaxel 1
===
8 tatring 2 fyll litiumfett mellan H7.4/3-4
damm- och tatlappen
9 lagerlock 1
R O S S S S S P P S ——
10 sexkantsskruv 10 K 4 dra med 6 kpm
R T D P Py S SO SO S RS U —
11 vagbricka 4
T A P S s S S o S S P S U VISP SRS CO U S S C ST RO P
12 innerring/koniskt rullager 2 forvaxla inte inner- och ytterringarna
13 ytterring/koniskt rullager 2 lagren far ha axialspel; friktionsmomentet far uppga H 7.4/3-6

till max 30 kpem

14 bromsskold (komplett)

15 snedldank 1 tyll med 30 g litiumfett

16 gummimetallager 2 pressa ut med VW pressa in med VW H7.4/3-3
401, 454 och 420 401, 454, 426 och 412

17 distanshylsa 1

18 anslutningsflans 1

19 bromsledning

0 o-ring 1 byt

Isértagning och hopséttning av snedlénk
539.406.37 H Tillagg 6 Printed in Germany 10. 71
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Isartagning och hopsdttning av snedlank

Isartagning

Bakhjulslagringen kan tas isar tor reparation
aven ndar snedlanken ar inmonterad. Hartill
maste forst drivaxeln monteras vur.

1 - Lossa spannskruven tor bakhjulslagringen.
Montera om erforderligt ur snedlanken.
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2 - Spann upp snedlanken i ett skruvstycke.
Den far spannas fast endast vid punktsvets-

flansen. Boj upp klammerna f6r bromsroret.

I

3 - Ta av bromstrumman. Skruva ur spannskru-
ven och dra ut hjulaxeln.

4 - Skruva ur sexkantsskruvarna i lagerlocket
och driv av locket tillsammans med broms-

skolden med hjalp av en gummiklubba.

Isartagning och hopsattning av snedlank

5 - Driv ut tatringen ur lagerlocket med en
dorn.

6 - Ta ut flansen, det yttre rullagret och distans-
hylsan. Driv ut den ytire lagerringen med
hjalp av en dorn.

Viktigt

Forvaxla inte de koniska rullagrens inner-
och ytterringar.

7 - Driv ut det inre rullagret tillsammans med

tatringen med hjalp av en dorn.

8 - Pressa ut gummimetallagren med VW 401,
454, 420 och 412.
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Hjulupphdngning — Typ 4

Hopsattning 3 - Driv in det inre rullagrets ytterring med
hjalp av VW 433 och 410 och en gummi-
klubba.

1 - Kontrollera gummimetallagren, rullagren,
tatringarna, hjulaxeln och flansen med av-

se;enje {?ai forslitning och skador. Byt om 4 - Driv in det yttre rullagrets ytterring med en
R gummiklubba.
2 - Pressa in gummimetallagren till anslag med
VW 401, 454, 426 och 412. 5 - Smorj det inre rullagret med universalfett,
satt in det och pressa in tatringen till anslag

= med VW 402, 474 och 408 a.
 w - Om tatringen byts vid inmonterad snedlank
skall den drivas in med en plasthammare

samt VW 474 och VW 408 a.
I e
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6 - Fyll hjullagerhuset med ca 30 g universal-
fett, satt in distanshylsan samt fetta in och
satt in det yttre rullagret.

7 - Pressa in tatringen i lagerlocket till anslag
med VW 402, 441, 474 och 408 a.

u

3

8 o 10 11 12 13
1 - underlaggsbricka 9 - tatring
2 - o-ring (mindre) 10 - lagerlock
3 - o-ring (storre) 11 - koniskt rullager
4 - distanshylsa 12 - koniskt rullager
5 - spannskruv 13 - tatring
6 - tlans
7 - bakhjulsaxel a - 8,2+40,2mm
8 - lasbleck b - 245401 mm

Isértagning och hopsattning av snedlank 3- 5

539.406.37 H Tillagg 6 Printed in Germany 10. 71
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Pa lagerlocket maste inpressningsdjupet till
sist kontrolleras med en palagd linjal (skjut-
matt). Tryckstyckets anslag och lockets be-
arbetade anliggningsyta maste ligga |

samma plan.

Om tatringen har fjadrat tillbaka och
salunda inte ar tillrackligt djupt inpressad
maste underlaget VW 441 vandas sd att den
haliga sidan vands uppat. Tatringen trycks
sedan in ytterligare nagot.

e

:

o]
R s,
......

Observera

Utrymmet mellan tatringarnas tatningslappar
skall fore inmonteringen fyllas med fett.
Tatringar skall utvandigt smorjas latt med
olja, sa att de lattare glider in i halen.

Isartagning och hopsdttning av snedléank

8 - Montera bromsskoélden och satt pa lager-

locket med en ny O-ring. Skruva in sexkants-
skruvarna och dra med foreskrivet moment.

Skjut in bakhjulsaxeln i flansen. Skruva in
spannskruven med en ny O-ring och nytt
lasbleck och dra med foéreskrivet moment.

Viktigt

Friktionsmomentet far uppga till max
30 kpem. Momentet kan matas med hjalp av
en 24 mm hylsa och ett momentdon. Genom
att dra at spannskruven till ett moment
mellan 13—15 kpm kan man i viss mén
paverka friktionsmomentet. Byt distanshylsan
eller lagren om friktionsmomentet ar {or
hogt.

Observera

Lasplaten for spannskruven ligger inte under
skruvskallen vtan i underléggsbrickans ring-
spar. Darigenom kan det férekomma att
platen gar att réra obetydligt. Detta ar till-
latet, Viktigt ar endast att den inte vrider
sig och att skruvskallen ar sdkrad mot tva
kantytor.

10 -5att pd bromstrumman och boj om fdst-

klammerna for bromsroret.

11 - Montera in och stall in snedldanken.

Se H 7.4/1-5 och H 7.4/4-1.



e P ek v A v el o R e i Rl T . e o e sl

e e T R R e W RURE T = —
R T - W G —— ke
= = =

Hjulupphédngning — Typ 4

Nr Benamning Specialverktyg Forklaringar
1 matstang VW 361/1
2 avstandsbygel VW 361/2 2 stycken

Allmanna anvisningar
T.o.m. augusti 1969

Genom de bada i en bestamd vinkel till bak-
axelbalken térda snedlankarna styrs bakhjulen
exakt i den konstruktivt tastlagda rullriktningen
over hela fjadervdagsomradet. Den vid fjadrings-
rorelser upptradande camber- och sparvidds-
andringen ar mycket liten och avsiktlig. Dessa
andringar inverkar gynnsamt pa bakhjulens
sparhallningsformaga och bakaxelns egenstyr-
ningsforhallande. Harigenom uppndas en optimal
vaghallning oberoende av bilens belastning.

Bakhjulens toe-in-vinklar ar installbara med en
excenterskruv vid snedlankarna. Cambern ar
bestdmd genom monteringen snedlank/bakaxel-

balk.

Alla langddandringar mellan hjulaxiarnas flansar
och bakaxelvaxelns anslutningsflansar upptas av
drivknutarna. For att den erforderliga rorelse-
vagen inte skall begransas pa grund av till-
verkningstoleranser maste avstandet mellan
bakhjulaxlarnas flansar stallas in enligt anvis-
ningarna vid en given nedfjadring. Dessutom
mdste motor-vaxelladdsaggregatet std mitt emel-
lan hjulaxlarna.

For att man skall kunna justera de foreskrivna
installningsvardena efter langre korstrackor eller
efter byte av delar har bakaxeln foljande install-
nings- och kontrollmojligheter:

1 - | hjulhuset finns ett hal pa sidan over driv-
axeln under det att ett ytterligare hal (J)
aterfinns pd snedlankens stodbock. | dessa

oppningar insatts vid hjulmatningen av-
stdndsbyglar som fixerar en given ned-
tjadring.

2 - Pa snedlankarna finns pd undersidan ett
mathal (H) tor installning av lankarna (spar-
vidd och lika drivaxellangd).

3 - Snedlankarnas lagerbockar ar forskjutbara i
sidled i avlanga hal (E) i bakaxelbalken.
Harigenom kan man stalla in bakhjulens
sparvidd (F), matt mellan mathalen H i sned-
lankarna, och det féreskrivna, pa bada sidor
lika avstandet (G) mellan hjulaxlarnas flan-
sar och vaxelladsflansarna. Detta avstand
mats fran vaxelladshusets gjuttlans (K).

4 - Motorupphangningens gummimetallager
(D/M) ar torskjutbara i sidled i avlanga hdal
i karosslangdbalkarnas lagerbockar for att
underlatta installning av motor-vaxellads-
aggregatet i mittlaget.

5 - Snedlankens inre arm ar lagrad pa en excen-
terskruv (A). Med denna kan lanken vridas
kring punkten (B) och harmed respektive
bakhjuls toe-in (C) stallas in.

6 - Om cambervinkeln skulle behova korrigeras
kan detta uppnds inom sndva granser genom
att man med bilen upplyft lossar lager
bockarna for snedlanken och vrider snedlan-
ken runt dess langdaxel. Om den yttre
bocken sanks och den inre hojs uppstar en
mer positiv camber och in omvant tall upp-
star en mer negativ hjulstallning. Dessa kor-
rigeringar bor dock foretas endast i sam-
band med en ordentlig hjulinstallningskon-
troll.

Installning av bakaxel — Verktyg / Allmanna anvisningar

H Tillagg 11 Printed in Germany 1. 73
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4.2

Alla kontroll-och installningsarbeten skall utforas
med ett optiskt hjulinstallningsaggregat. For in-
stallning av snedlankarna skall harvid den av tre
delar bestaende kontrollverktygssatsen VW 361
for bakaxeln anvandas. Matstangen i denna sats
satts in i snedlankarnas mathal (H) under det att
den fér matningen féreskrivna nedfjadringen hos
vagnen fixeras genom de bada avstandsbyg-
larna.

Yid alla installningsarbeten pa bakaxeln foran-
dras samtidigt bilens lage i forhallande till def

optiska hjulinstallningsaggregatets projektorer.
Av denna anledning maste bilen {ore varje toe-in
matning riktas upp pa nytt i férhallande till hjul-
matningsapparaturens optiska rektangel. Vid
smarre avvikelser fran den foreskrivna sparvid-
den ar det lampligt att forst alltid justera den
snedldnk som ligger ogynnsamt i forhallande till
vaxelladans mitt.

En oversikt 6ver de nodvandiga installnings-

arbetena efter en bakaxelreparation tinns i ta-
bellen pa sidan H 7.4/4-5.

Instdllning av bakaxel — Allméanna anvisningar




Fr.o.m. augusti 1969

For centrerad installning av begransningsflansen
(D) kan motor-vaxelladsaggregatet stallas in |

hojdled genom att man tar bort eller lagger dit
installningsplattor. Instaliningen i sidled sker ge-

Hjulupphéngning — Typ 4 H 7 ¥ 4

nom att man forskjuter motorhéllarens lager-

bockar (M) och i undantagsfall dven véaxellads-
balken (N) vid karossen.

Darutover galler installnings- och kontrollmojlig-

heterna pa sidan 7.4/4-1.

- —J i

539.406,.37 H Tillagg 6 Printed in Germany 10. 71

Instélining av bakaxel — Allm&nna anvisningar

4-3



4-4

H 7 @ 4 Hjulupphdangning — Typ 4

Yid uppmatning av bakaxelns installning kan foljande fall intratfa:

Kontrollresultat

a - Toe-in och sparvidd samt motor-vaxellads-
aggregatets mittlage ligger inom de tore-
skrivna toleransvardena. (Passtiften gar
antingen att skjuta in helt och hallet pa
bdda sidorna eller ocksa helt pd hoger sida
och till toleransavsatsen hos stiftet pa van-
ster sida.)

b - Matstdngens passtift kan sattas in i sned-
lankarnas mathal — Toe-in stammer inte
pa ett eller bada hjulen.

c - Matstangens passtitt gar inte att satta in pa
bada sidor i mathalen. Bada hjulens toe-in
vinklar ligger inom det tillatna tolerans-
omradet.

Installningsarbeten som skall utféras

Inga andringar nodvandiga

1 - Ta bort matstangen.
2 - Stall in toe-in genom att vrida excentern.

3 - Forskjut snedlanken tills matstdngens bada
passtift ater passar in riktigt i lankarnas
mathal och visaren pekar mitt pa vaxellads-
husets gjutflans.

4 - Kontrollera toe-in anyo och korrigera om
erforderligt.

1 - Forskjut snedlankarna i sidled tills mat-
stangens passtift gar att skjuta in helt i
lankarnas hal och stangens visare pekar
mitt pa vaxelladshusets gjuttlans.

2 - Justera om erforderligt motor-vaxellads-
aggregatets mittlage genom att forskjuta
motorupphangningen i karossbalkarnas av-
langa hal.

3 - Kontrollera bakhjulens toe-in och justera

om erforderligt.

d - Matstdngens passtift gar inte att satta in pa
bada sidor i snedlankarnas mathal. Toe-in
hos ett eller bada hjulen ligger inte inom
det tillatna toleransomradet.

1 - Stall in toe-in genom att vrida excentrarna.

2 - Forskjut snedlankarna i sidled tills mat-
stdngens passtift gar att skjuta in helt i
lankarnas hal och stangens visare pekar mitt
pa vaxellddshusets gjutflans.

3 - Kontrollera toe-in pd nytt och justera om
erforderligt.

Anmérkning

Vid alla installningsarbeten pa bakaxeln skall
snedlankarna forst stallas in sa att bada pas-
stiften gar att skjuta in helt i mathalen. Harvid
ar det lampligt att alltid forst stalla in den lank
som ligger ogynnsamt i forhdllande till vaxel-

Instalining av bakaxel — Instéaliningsoversikt

ladans mitt for att snabbast mojligt erhalla en
felfri installning. Vid uppmatning av hjulens
toe-in-vinkel maste man tanka pa att bilens lage
andras i forhallande till matapparaturens optiska
rektangel vid installning av snedlankarna och
att bilen dartor maste riktas upp pa nytit.
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Tabell — Installningsarbeten pa bakaxeln (f6r bilar t.o.m. augusti 1969)

Justering av
Delar som skall bytas motor-vaxel-

resp. reparationsarbeten Sparvidd ladsaggrega- Toe-in
tets mittlage
Motor
endast ur- och inmontering, utan forskjutning
av gummimetallagren 0 0 0
ur- och inmontering eller byte av ett gummi-
metallager 0 0 0
ur- och inmontering eller byte av bada
gummimetallagren 0 X 0
ur- och inmontering av motorhallare, utan
att lossa gummimetallagren 0 0 0
byte av motorhallare 0 s 0
Yaxellada
endast ur- och inmontering 0 0 0
inmontering av ny vaxellada 0 X 0
byte av framre gummimetallager 0 X 0
Hjulupphangning
ur- och inmontering eller byte av komplett
drivaxel eller delar av axeln 0 X 0
ur- och inmontering av snedlank o X 54
ur- och inmontering eller byte av gummimetal-
lager i snedlank och/eller lagerbockar b o !
ur- och inmontering av hjullager, smorjning av
hjullager 0 0 0
byte av bakhjulsaxel p o 4 0
renovering av hjulbromsar 0 0 0
Kaross
efter reparationsarbeten vid langdbalkarna X b4 X
ur- och inmontering eller byte av bakaxelbalk X ~ X
Skall stallas in: X
Ingen installning erforderlig: 0
Installning av bakaxel / Tabell / Instéallningsarbeten pa bakaxeln 4-5
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Delar som skall bytas
resp. reparationsarbeten

Motor

endast ur- och inmontering

ur- och inmontering eller byte av ett gummi-
metallager f{or motorn

ur- och inmontering eller byte av bada
gummimetallagren for motorn

ur- och inmontering av motorhallare, utan
att lossa gummimetallagren

byte av motorhallare

Yaxellada

ur- och inmontering av motor-vaxellads-
aggregat

inmontering av ny vaxellada

byte av gummimetallager pa vaxelladsbalken

Hjulupphangning

ur- och inmontering eller byte av komplett
drivaxel eller delar av axeln

ur- och inmontering av snedlank

ur- och inmontering eller byte av gummimetal-
lager i snedlank och/eller lagerbockar

ur- och inmontering av hjullager, smorjning av
hjullager

byte av bakhjulsaxel

renovering av hjulbromsar

Kaross

efter reparationsarbeten vid langdbalkarna

ur- och inmontering eller byte av bakaxelbalk

Skall stallas in: X

Ingen installning erforderlig: 0

Tabell — Installningsarbeten pa bakaxeln (for bilar fr.o.m. augusti 1969)

Sparvidd

Instailning av bakaxel / Tabell / Instéllningsarbeten pa bakaxeln

Begransnings-
flans

X

X

Toe-in




1.4

Hjulupphéngning — Typ 4

Instéliningsanvisningar Sidoinstélining

A - Instélining av begrénsningstiéns 1 - Om flansen i styrroret skall flyttas i sidled
(endast tor bilar fr.o.m. augusti 1969, lossas motorupphdngningens bada bockar
chassinr 410 2 000 001) vid karossen, sa att aggregatet kan for-

skjutas i sidled.

Hojdinstalining -uu|||”|""|"|u--

B L R ST
-._._ -. R % | F W ':.' 2l
[ N, ;. .\. & o 2

{1 - Lossa alla fyra sexkantskruvarna M 8 pa
vaxelladsupphangningens gummimetallager
sa mycket att aggregatet endast halles av
motorhdllaren och begransningstlansen.

2 - Fyll bada spalterna mellan vaxelladsbalken
och gummimetallagret med installnings-
plattor (finns i tjocklekarna 1, 3 och 5 mm).

3 - Lagg ihop installningsplattornas tjocklek for
bada sidorna och halvera vardet. Ojamna
varden avrundas nedat.

Dra av

6 mm (Manvuell vaxellada)
7 mm (Automatisk vaxellada)

] =

per installningspaket som kompensations-

matt for gummimetallagrets sattning pa 2 - Om torskjutningen inte kan utjdmnas genom
grund av aggregatvikten. sidoinstallning pa motorhallaren kan véxel-
; . ladsbalken vid karossen lossas (pil) och for-
Exempel: vanster 12 mm inlagt _ Faces "hi .
= . flyttas i sidled. Satt darefter i kontrollmallen
hoger 13 mm inlagt

VW 361/1 och rikta in de bada snedlankarna

mot vaxelladans mitt.

tillsammans 25 mm inlagt

25 mm 2 = 12,5 mm wwmww

For manuell vaxellada:
12mm — 6 mm = 6 mm paket

1

For automatisk vaxellada:
12 mm —7 mm = 5 mm paket

4 - Skjut in installningsplattorna mellan gummi-
lagret och balken och dra at sexkantskruv-

=

arnaq.

o
LW

- RETE
-----

L] X
YEyrEE

Kontrollera begransningsflansens lage. Se

harfor sidan H 2.7/1-8.

Installning av bakaxel — Instéliningsanvisning / A - Begréansningsflans 4 -7
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B - Instéllning av snedléank och sparvidd

1 - Rikta upp bilen enligt anvisningarna pa det
optiska hjulmatningsaggregatet med av-
standsbyglarna VW 361/2 insatta.

I

2 - Sattin matstdngen YW 361/1 i snedlankarnas
mathal och skjut in stdngens hakar i lankar-
nas oppningar.

e

3 - Installningen av snedlankarna éar i ordning
nar matstangens bada passtift gar att satta
in i snedlankarnas mathal.

e

- Instalining av bakaxeln — Instéaliningsanvisning / B - Snedlénk och sparvidd
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Observera 7 - Forskjutning av snedlanken indt.

O

Det vanstra passtiftet har en 2 mm djup
nedsvarvning till ® 10 mm. Harigenom ar
den tillatna toleransen for installningen fast-
lagd.

4 - Sa lange som den nedsvarvade delen dannu
gar att satta in i mathalet ligger sparvidden
inom den tillatna toleransen.

-

5 - Gar det vanstra passtiftet inte att satta in,
maste snedlanken forskjutas.

8 - Matstdngens visare maste under installning-

6 - Forskjutning av snedlanken utat. en std mitt for vaxelladshusets gjutflans.

e "

Reroe e s v e e

kT =

Instélining av bakaxeln — Instéliningsanvisning / B - Snedléank och sparvidd -
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9 - Motor-vaxelladsaggregatets mittlage kan
vid behov andras nagot genom forskjutning
av motorupphangningen i lagerbockarnas
avlédnga hal pa karosslangdbalkarna. (Galler
endast for bilar t.o.m. juli 1969.)

C - Kontroll och installning av toe-in

Toe-in kan stallas in genom vridning av
excenterskruven i lagerbocken for snedlan-
kens inre arm (pil A).

N

D - Konfroll och instalining av camber

Bakhjulens camber skall uppga till —1° £ 30°
vid tomvikt. Fore matningen skall bilens
fiadring gungas upp och ned krattigt nagra
ganger.

Om normvardet overskrids maste bilens
sidolutning ovillkorligen kontrolleras och
hansyn tas hartill i det slutgiltiga matresul-
tatet. Matningen sker lampligen med vinkel-
mataren VW 261 som laggs an mot bakaxel-
balkens framre punktsvetstlans.

Om cambervinkeln skulle behova korrigeras
kan detta uppnas inom sndava granser
genom aft man med bilen upplyft lossar
lagerbockarna {ér snedlanken och vrider
lanken runt sin langdaxel. Om den ytire
bocken sanks och deninre héjs uppstar en mer
positiv camber och i omvant fall uppstar en
mer negativ hjulstallning. Denna korrigering
bor dock endast foretas i samband med en
foreskriftsmassig hjulinstallningskontroll.

Instélining av bakaxeln — Installningsanvisning / C - Kontroll och instéllning av toe-in,
D - Kontroll och instalining av camber



