Dubbelledade drivaxlar — Modell 481

Nr Benamning Specialverktyg Forklaringar
1 tryckplattia VW 401
2 tryckplatta YW 402
3 dorn VW 409
4 tryckror VW 416 b
5 tryckror VW 415 a
6 dorn VW 412
7 tryckror VW 459/2
8 tryckstycke VW 432
9 tryckstycke VW 454
10 pressring VW 442
11 stodhylsa VW 522
12 dorn VW 460/2

13 pressring VW 441

14 klamtang ASE 000 049

Isartagning och hopsattning av komplett drivaxel — Verkiyg
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Att iaktta vid

Nr Benamning Antal urmontering/isartagning inmontering/hopsattning

Anvisningar

1 insexskruv M 8 x 60 6 dras fast med 4—4,5 kpm

2 lasbricka 6 byts; ge akt pd monte- H5311-3
. ringslaget, den utatvalvda
sidan skall vandas mot
skruvskallen

3 slangklamma @ 95 mm 1 anvand alltid ny slang- H 6.4/2-4
klamma, spann endast
med slangkldmmetang

4 slangklamma @ 32 mm 2 anvand alltid nya slang-
klammor

5 damask ytire tor drivaxel 1 tatas vid den storre dia-
metern med VW original
tatningsmassa D 3

6 lasring 1 anvand ny lasring H 6.4/2-7

drivknut yttre 1 urmonteras f{or byte av for inmontering satts las- H 6.4/2-7
drivaxeldamask, boj ringen (nr 6) torst in i driv-  2-8, 2-9
hartill isar lasringen knuten varefter knuten och 2-10
(nr 6) och sla med en drivs pa med en gummi-
gummiklubba pa tappen klubba eller pressas ihop
i pressen tills ringen hor-
bart gari ingrepp

8 distansbricka 1 ge akt pa monteringslaget H 6.4/2-7

e ————————————— e e e
9 planfjader 3 ge akt pa monterings- H 6.4/2-7
laget, vid den yttre driv-
knute monteras tva
planfjadrar

10 lock 1 slad in locket med en montera det nya locket H 6.4/2-3
hammare och band tatat med VW tatnings- och 2-5
darefter loss det med en  massa D 3 och pressain
skruvmejsel det med VW 409, 432, 442,

459/2, 401 och 402

- e

11 lasring 1 anvand en ny lasring
- s
12 slangklamma @ 77 mm f anvand en ny slang- H 6.4/2-4

kldmma, spédnn endast

med slangklammetang
e e iy

1.3 damask inre ftor drivaxel 1
e e e e ————
14 drivknut inre 1 pressas av med VW 409, pressas pa med YW 412, H 6.4/2-4
460/2, 522 och 401 454 och 416 b och 2-5
e i
15 drivaxel 1 kontrollera om den kastar

max 0,5 mm
e

Isartagning och hopsétining av komplett drivaxel
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Ur- och inmontering av inre drivknut

Urmontering

1 - Montera ur den kompletta drivaxeln (se
V 5.3/11-1).

2 - Ta bort slangkldémmorna och dra av da-
masken.

3 - Dra ut drivknuten i pilens riktning sé& langt
det gar pa drivaxeln.
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4 - Sla in locket pa drivknuten sa att det valvs
inat och spanningen slapper.
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5 - Sla ett hal i locket med en skruvmejsel eller
huggmejsel och band loss locket.
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6 - Ta bort lasringen for drivknuten pa axeln. 3 -

7 - Pressa av drivknuten fran axeln med VW 409,
460/2, 522 och 401.
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Inmontering
{ - Montera vid behov en ny damask for driv-
knuten.
2 - Pressa pa drivknuten pa axeln med VW 412,
441 och 415a. Glom inte planfjadern. .
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Ur- och inmontering av inre drivknut

Montera lasringen. Se till att lasringen gar
ned i sparet i axeln runt hela omkretsen.

Fetta in drivknuten med MoS:2 smorjfett. Fett-
mangd per knut 90 g.

Viktigt

Halften av fettmdangden skall fyllas pa mel-
lan ledstycket och damasken. Den andra
halften trycks in tramifran i knutens oppna
ande.

Tatningsytorna mellan damasken och driv-
knuten resp. drivaxeln maste vara fria fran
fett.

Dra fast damasken vid drivknuten (stora dia-
metern) med en ny slangklamma.

Viktigt

Spann slangklamman endast med special-
klamtangen ASE 000049, vilken automatisk
formar oglan med ratt hojd.

Stall drivknuten ungefar mitt pa rorelse-
vagen och lyft upp damasken med en skruv-
mejsel sa att ev. overtryck kan komma ut.

L

7 - Dra tast den mindre slangklamman.
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8 - Satt in det nya locket for drivknuten tatat
med VW original tdatningsmassa D 3 och

pressa in det med VW 409, 432, 442, 459/2,
401 och 402.

VW409
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VWA432

VW442
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Viktigt

Pressa inte in locket for hart. Den yttre kanten
maste ligga an plant.
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9 - Montera in den kompletta drivaxeln (se

V 5.3/11-1).

Isartagning och hopsattning av inre drivknut

Den inre drivknuten skiljer sig till sin upp-
byggnad inte fran drivknutarna till typerna
1 till 4. Om en sadan drivknut tas isar, skall
man ga tillvaga enligt anvisningarna pa

sidan H 6.3/2-1.

Ur- och inmontering av inre drivknut 2 - 5
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Ur- och inmontering av yttre drivknut

Urmontering

Observera:

Om en drivaxeldamask maste bytas ar det
lampligast att montera av den yttre driv-
knuten.

1 - Montera urdrivaxeln (se V 5.3/11-1).

2 - Ta av slangklammorna och dra av damasken
fran drivknuten.

3 - Boj upp lasringen och sla med en gummi-
klubba pa drivknutens axeltapp. Harigenom
trycks knutens hus utat genom de forspanda
plantjadrarna.

-.llllllllmmunr

4 - Dra av drivknuten. Sld om erforderligt av
den med gummiklubban.

Inmontering

iiiiii

1 - Montera om ertorderligt nya drivaxel-
damasker.

2 - Satt pd planfjaderbrickorna och distans-
brickan pa drivaxeln som bilden visar.

a - planfjaderbrickor
b - distansbricka

3 - Satt in en ny lasring i drivknuten. De bada
andarna maste ligga mitt i urtaget.

Ur- och inmontering av ytire drivknut 2 - 7
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4 - Driv pda knuten med en gummiklubba. Lés-
ringen maste tydligt ga i ingrepp.
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Observera:

Om det gar trogt att driva pda knuten skall
den pressas ihop i VW-pressen med VW 412,
415a och 441 tills lasringen gar horbart i

iIngrepp.

5 - Vippa ut drivknuten och tryck in ca 90 g
MoS:2 smorjfett i knuten. Vippa harvid driv-
knuten upprepade ganger i olika riktningar.

6 - Fast damasken med nya slangklammor vid
drivaxeln och drivknuten.

Spdnn slangklamman endast med special-
klamtadngen ASE 000 049, vilken automatiskt

formar oglan till ratt héjd. | annat fall kan
oglan vid kurvkoérning sld emot rattutslags-
begransningen.

Viktigt

Damasken maste tatas med VW original
tatningsmassa D 3 pa drivknuten. Tatnings-
ytorna mellan damasken och drivknuten
resp.- axeln maste vara fria fran fett.

7 - Monterain drivaxeln (se V 5.3/11-1).

2 = 8 Ur- och inmontering av yttre drivknut
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Iscrtagning och hopsattning av yttre drivknut

Isartagning

N

Kulnavets lage i forhallande till kulhallaren och
till huset skall markas upp med en elpenna
eller med ett bryne tore isartagningen.Vid hop-
sattningen mdste man se till att delarna monteras

ihop i sitt ursprungliga lage.

1 - Vrid kulnavet och kulhallaren sa mycket att
kulorna gar att ta ur, den ena efter den
andra.

2 - Hallaren har vid tva urtag en planslipad
yta (se pil). Vrid hdllaren tills dessa ytor
ligger an vid drivknutsstommen, lyft sedan
ut hallaren med nav.
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3 - Vrid ett av navets segment sa att det kom-
mer mitt for héallarens fyrkantiga urtag och
vippa ut navet ur hallaren.

v

4 - Rengor detaljerna.

Isartagning och hopsattning av yttre drivknut 2 -9
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Kontroll

Kontrollera huset, navet, hallaren och kulorna
med avseende pd minimala kraterbildningar och
skarspar. Vid sadana skador skall knuten bytas

ut. Blankslitna kulor utgor inget skal tor byte av
drivknuten.

Hopsatining

1 - Fyll i halften av den totala tettmangden —
alltsa 45 g — i drivknutsstommen.

2 - Satt in hallaren med nav i drivknutsstommen,
tryck in motliggande kulor en efter en. Dar-
vid maste kulnavets gamlalageiforhallande
till hallaren och huset ater stallas in.

3 - Pressa in den resterande fettmangden i driv-
knuten.

4 - Sattin en ny lasring i navet.

Observera

Man far endast anvanda MoS:2 smorjtett.

Isartagning och hopsattning av yttre drivknut



