Dubbelledade drivaxlar Typ 2 och 4 H 6.2

Yerktyg

Nr Benamning Specialverktyg Forklaringar
1 tryckplatta VW 401 VW 402 kan ocksa anvandas
2 dorn VW 408 a
3 monteringshylsa VW 771/14
4 rorstycke VW 416 b
5 lasringst@ng —_ av standardtyp, framtill flat
6 klamtang — av standardtyp (ex. Jurid)
74 lasringstang —_ av standardtyp, framtill rund
8 drivhylsa VW 244 b
Ur- och inmontering av drlvkhuiur — Yerktyg 1 -1
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6 o 2 Dubbelledade drivaxlar — Typ 2 och 4

Drivaxel komplett — Typ 2

MMa 3 5 3 11 10 4 6 9 7 2 8 12

Att iaktta vid

Nr Benamning Antal . Anmarkning

isartagning hopsattning

1 drivaxel i kontrollera om den kastar

1a drivaxel 1 axlarna ar olika langa pa
bilar med automatldda:
hoger 505 mm, vanster
457. Forsedda med en
extra vulst ca 10 mm fran
damasken till skillnad
fran drivaxlar for manvuell
vaxellada

2 drivknut ; en skadad drivknut maste
bytas komplett

3 damask 2

3a  damask med invalsad 2 H6.2/1-7

skyddskapa
4 W — 5 anvand endast spannband

med klamoglor

5 ogleklamma 2
6 skyddskapa 2 anliggningsytan maste
vara fri fran fett
7 plantjader 2
8 lasring 2 byt
9 underlaggsplatta 6
10 lasbricka 12 byt
11 insexskruv M 8 x 47 1.2 anvand endast 10 K — H6.2/1-5
skruvar. 3,5 kpm
12 platkapa 2 pressa ur pressa in i sparet Hé6.2/1-4

har utgatt

Ur- och inmontering av drivknutar — Drivaxel komplett — Typ 2
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Dubbelledade drivaxlar Typ 2 och 4

Drivaxel komplett — Typ 4 (stora knutar) Fr.o.m. augusti 1969

1 5 10 9 3a 3 13 4 12 11 £ 7 2 8
. Att iaktta vid . .
Nr Bendmning Antal shrugning hopsétining Anmarkning
1 drivaxel 1 \ kontrollera om den kastar
2 drivknut 2 en skadad drivknut mdaste

bytas komplett

3 damask 2
3a damask 2 med invalsad skyddskapa H 6.2/1-7
4 spannband 2 anvand endast spannband
med klamoglor
5 ogleklamma 2
6 skyddskapa 2 anliggningsytan maste
vara fri fran fett
7 planfjader 2
8 lGsring 2 byt
9 O-ring @ 56 (qul) “B" 2 har utgatt i och med dras pa over den forsta
inforandet av del 3 a balgen bakom knuten
10 O-ring @ 53 (svart) “A" 2 har utgatt i och med dras pa over den andra
inforandet av del 3 a balgen bakom knuten
11 underlaggsplatta 6
12 lasbricka 12 har utgatt
13 inbusskruv M 8 x 49 12 anvand endast 12 K —
skruvar. 4,5 kpm
Ur- och inmontering av drivknutar — Drivaxel komplett — Typ 4 1 - 3
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H 6 & 2 Dubbelledade drivaxlar Typ 2 och 4

Ur- och inmontering av drivknut (Typ 2 och 4) Viktigt!

Sedan skyddskapan avlagsnats, tar inte kul-
navet tippas mer an 20° i ledstycket, efter-

Urmontering som i sa fall kulorna kan falla ur.

1 - Skruva ur drivaxelns skruvar, tippa ner axeln

och ta ut den. 5 - Skjut upp ledstycket med kulorna pa kul-

navet,
2 - Lossa damaskens bdada spdannband och

skjut tillbaka damasken.

Den eventuellt forekommande platkapan
pressas ut ur urtaget pa knuten med en liten

skruvmejsel och tas bort.

6 - Pressa ut drivaxeln ur kulnavet med VW 402
och 408 a och ta bort planfjadern. Darvid
maste kulnavet stodjas.
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3 - Taav lasringen framtor kulnavet.

Viktigt!

Platkdpan har utgatt pd drivknutar med
runtomgdende spar pd ledstycket.

4 - Sla bort skyddskdpan med en dorn fran led-
stycket.

Inmontering

1 - Kontrollera drivaxeln, damask, drivknut,
skyddskédpa och planfjaéder med avseende
pd forslitning resp. skador, byt om sa erfor-

dras.

2 - Skjut pa nya spannband p& drivaxeln.

1 - 4 Ur- och inmontering av drivknutar



Typ 2 — drivknut

Diameter a = 100 mm
Bredd b = 32mm

Typ 4 — drivknudi

Diameter a — 100 mm
Bredd b = 34mm

Typ 2

3 - Skjut pa monteringshylsan VW 771/14 over
drivaxelns raftfling och dra pa damasken.

Typ 4

Skjut pa damasken tillsammans med monte-

ringshylsan VW 244 b pa hylsan VW 771/14.
Gnid darvid in hylsan och damaskens opp-
ning med feft.

Viktigt!

Dra pa O-ringar pa damasken till Typ 4. Dra
pa den gula ringen over forsta balgen och
den svarta ringen over den andra balgen
bakom knuten.
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Dubbelledade drivaxlar Typ 2 och 4 H 6 o 2

4 - Kulnavets tasning maste vara vand mot
drivaxeln. Hos Typ 2-knutar ar det runt-
omgaende sparet i ledstycket vant mot
resp. anslutningsflans.

Observera:

Till Typ 2 tinns det tre olika utforanden av
drivknutar:

A - Utforande 1 inmonterat under en o6ver-
gangsperiod t.o.m. december 1967.
Alla sex halen © 8,6 + © 0,2 mm. Vid
reparation skall man helst montera in
sex eller minst tre passflansskruvar, de-
taljnummer 211 501 229. Om erforder-
ligt skall knuten vridas upprepade
ganger i forhallande till flansen tills
alla skruvarna gar att satta i. Ingen
speciell markning.

B - Utforande 2 inmonterat fr.o.m. januari
1968.

3hal © 8,6 + 0,2 mm
3hal © 8,1 + 0,2 mm

Anvand normala skruvar.

Markta med "3 Lo" pa ledstycket.

C - Uttorande 3 knutar med
6 hal © 82 + 0,2 mm
Anvand normala skruvar.

Markning "6 L6"" pa ledstycket.

5 - Lagg pa planfjadern och pressa pa driv-
knuten pa drivaxeln tillsammans med YW

Ur- och inmontering av drivknutar
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H 6 " 2 Dubbelledade drivaxiar Typ 2 och 4
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416 b. Darvid stalls drivaxeln pa traversen
under pressbordet.
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Viktigt!

Pa Typ 2 resp. Typ 4 med stora knutar ligger
plantjadern generellt mellan kulnavet och

axelns anliggningsflans.

6 - Satt pa en ny lasring och pressa om erfor-

derligt ner den med VW 416 b tills den ha-

kar in i det runtomgdende sparet.

7 - Pressa fast lasringen runt om med en poly-

grip tills ringen bottnar ordentligt i sparet.

Ur- och inmontering av drivknutar

Typ 4

Fetta in drivknuten pa nytt resp. komplette-
ra fettforradet. Man skall anvanda litiumfett
med MoS:-tillsats. Fettmangd per drivknut:

60 g.

Viktigt!

Av den totala fettmangden skall 2/3 pa-
tyllas mellan ledstycket, skyddskdapan och
damasken. Aterstdende 1/3 pafylls frami-
tran i knutens oppna ande. Tatningsytorna
mellan drivknut och skyddskdpa samt da-
mask, skyddskapa och drivaxel maste vara
fria fran feft.

Satt pa bada spannbanden och klam fast
dem.

Typ 2
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Viktigt!

Spannbandens klamoglor maste ligga mel-

lan ledstyckets hal.

S ey
e 3 i S e A



Andring

Fr.o.m. april 1972 — chassinr 412 2 053 686
Fr.o.m. september 1972 — chassinr 213 2 014 751

For drivaxlarna har inforts en tatningsmanschett
som dar invalsad i skyddskdpan (se pilen). Dar-
igenom kan slangklaéamman utga. Samtidigt tor-
battras tatningen pd detta stalle.

Drivknutsmanschetten med skyddskdapa kan aven
monteras in pa fordon av tidigare tillverkning.
Detaljerna drivknutsmanschett och skyddskdapa
var for sig utgar som reservdel.
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Ur- och inmontering av drivknut

6.2
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