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@ Beskrivelse af forakslen

SERVICE

Alment

Forakslen er en komplet udskiftelig enhed, som hurtigt kan lgsnes fra bundrammens gaffelstykke. Den er
elastisk lejret i dempningslegemer i rammehovedet. Pd grund af denne forbindelse overfares vejstzjen
neesten ikke til karosseriet. Hjulene er uafheengigt ophengt og derved ogsé uafheengigt affjedret. De sted
et enkelt hjul udscettes for, kan altsé ikke overfares til det modsatte hjul.

Hjulets op- og nedadgdende beveegelse pa seerlig dérlige veje optages foroven og forneden af progressivt
virkende gummianslag, d.v.s. jo kraftigere stedet mod anslaget bliver, desto steerkere bliver reaktionen og
dermed fjederkraften.

Foraksellegeme

Foraksellegemet er en sammensvejst konstruktion og kan ved beskadigelse kun udskiftes komplet. Foraksel-
legemet bestdr af to skélformede plader pa 1,75 mm fykkelse, som er sammensvejst. | enderne er der i hver
side isvejst et sideskjold, som forstarker foraksellegemet og samtidig danner den gverste lejring for teleskop-
steddemperen. | akselrerene er der isvejst lejerar til fastholdelse af beerearmene.

Berearmene er fejret udvendigt i ndlelejer og indvendigt i metalbasninger. Nélelejerne og metalbgsningerne
kan udskiftes.

Torsionsfjedre

Forhjulene er affjedrede enkeltvis med hver sin indstillelige torsionsfjeder. Torsionsfjedrene er rundstave med
strélefortanding i enderne. | venstre henholdsvis hgjre sideskjold er der isvejst en basning med indvendig
fortanding. | disse besninger monteres forsionsfjederen og befestiges med en bolt.

Stabilisator

De opverste beerearme er forbundet ved hjeelp af en kreengningsstabilisator. Denne har til opgave at forbedre
vejbeliggenheden.

De pverste beerearme er anbragt pé firkanterne, som findes pd enderne af stabilisatoren. @verste beerearm i
venstre side fastholdes af en pinolskrue med indvendig sekskant samt kontrametrik. Pinolskruen griber ind i
en fordybning i stabilisatoren. @verste beerearm i hgjre side fastholdes af en indstillingsbolt og en klembolt.
Beerearmenes aksialspillerum kan indstilles ved hjcelp af indstillingsbolten.

Steddampere

Forakslen er udstyret med dobbeltvirkende, hydrauliske teleskopsteddeempere, som optager virkningerne af
vejbanens ujaevnheder og forhindrer eftersvingninger af vognen. Steddemperne er progressivt virkende,
hvilket vil sige, at deempningskraften tiltager meget steerkt ved sterre fjedringshastighed opad og nedad,
medens denne kraft er forholdsvis ringe ved mindre fjedringshastighed.

Steddeemperne er ngjagtigt afstemt efter vognens fjedringskarakteristik. Det skal derfor pdses, at der kun
anvendes steddempere, der er bestemt for forakslen.
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Hjulophaeng

Bremsetromle og hjulnav er stebt i et stykke. | hjulnavet er presset o koniske rullelejer, som afstatter hjulet
pd svingakslen, Svingakslen selv er forbundet med beerearmene ved to kugleled — en nederste og en gverste
kuglebolt.

Kugleleddenes bolte ender forneden i en firkant. Ved hjeelp af disse bolte kan man justere hjulstyrtet.

Smering

Effektiv smoring af fortajets lejesteder er kun mulig i ubelastet tilstand, altsa ndr forvognen er laftet.

Forakslen har fire smgrenipler, som skal smares for hver 10.000 km. For at undgé, at der traenger snavs ind i
smorestederne, skal smgreniplerne renses godt med en klud fgr smaringen.

Hyvis det drlige kerselsbehov er mindre end 10.000 km, skal forakslen smgres en gang om dret.

Det skal pdses, at deek og bremseslanger ikke kommer i bergring med olie og fedt. Ogsd sma mangder skal
straks terres af.

Ved hver smering skal det kontrolleres, at stevheetierne for kugleboltene, der ikke kraever vedligeholdelse,
samt forbindelsessteengernes kuglehoveder sidder fast og ikke har beskadigelser. Stevheetterne md kun
udskiftes, ndr man med sikkerhed ved, at der ikke er freengt snavs ind i kugleleddet. | modsat fald skal kugle-
leddet udskiftes. Dverste og nederste kuglebolte renses med rensebenzin og smgres med fedt, efter at man
har fjernet den beskadigede beskyttelseskappe. Kugleboltene smares sd leenge, at kugleleddet er renset for
indtreengt snavs.

Forhjulslejerne fyldes ved samlingen tilstreekkeligt med fedt. Navkapslerne skal vaere fri for fedt.

Der méa kun anvendes smgremidler af anerkendte fabrikater, som svarer til de af Volkswagenwerk udgivne
specifikationer.

Vedligeholdelse

For at bevare vognens gode kgreegenskaber og driftssikkerhed skal der indenfor rammerne af serviceefter-
synet forefages den regelmeessige kontrol for hver 5000 km af forte] og styretgj inkl. eventuelle ngdvendige
justeringsarbejder. Folgende kontroller skal udfares:

1 - Koniroller dekirykket. Kontroller at hjulboltene sidder fast (kun ved 500 km).
2 - Kontroller deekkene for slid og beskadigelser. Kontroller dakirykket.

3 - Koniroller kuglebolienes stevhaetier og forbindelsesstengernes kuglehoveder, kontroller forbindelses-
staengernes og styretgjsdeemperens befastigelse.

4 - Kontroller styrehusets indstilling.
5 - Kontroller de gverste baerearmes aksialspillerum og forhjulenes styrt og spidsning.

6 - Rens forhjulslejerne, fyld dem med fedt og indstil dem (ved: 50.000 km).
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- - Af og p&mohtéring'faf';fbix'dkse

E SERVICE

‘ 4
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Forakslen behaver kun at blive afmonteret, nér selve foraksellegemet er beskadiget og skal udskiftes

gvrige reparations- og indstillingsarbejder kan udfgres ved

Afmontering

1 - Losn hjulboltene, st vognen pd bukke og
aftag forhjulene.

2 - Aftag reservehjulskassen.

3 - Treek benzinslangen af og luk den. Afmonter
benzintanken.

4 - Skru br;emseslcngerne af holderen og luk dem
med stevheeite for udluftningsventil.

5 - Afmonter s’peedomeferkqblet ved venstre for-
© hjul.

6 - Trek forbindelsessteengerne af med en aftrak-
ker.

Obs!

Stovhaetterne ved forbindelsessteengernes
kuglehoveder mé ikke beskadiges. Ved mon-
tferings- og servicearbejder skal man derfor
passe pd, at der ikke trykkes noget fedt ud af
kappen. Leddene har kun tilstreekkelig leve-
.tid, hvis den foreskrevne fedtmengde er til
stede. ’ i :

7 - Treek hornets stelkabel af hardyskiven. Skru
boltene ud af hardyskivens overste flange.

8 - Skru karosseribolten ud af besiaget i hgjre og
venstre side.

9 - St veerkstedsdonkraften med forakselbgijle
YW 613 (selvbyggerveerkiej) under forakslen.
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monteret foraksel.
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10 - Afskru tre befceshgelsesbolte for beslqg i hver - 3 - Loft forakslen med donkraften og scet den ind'i
side og aftag beslagene. - - rammehovedet. ; ) o

-

.:ll||““““““l||h.,

11 - Senk forakslen.

. 4 - Scet beslagene pd og spend hvert beslag med
Montering tre bolte. Styrehusets stelforbindelse anbringes
pé den gverste bolt pd venstre beslag.

Ved monteringen skal fglgende punkter iagttages:

1 - Scet forakslen op i bajlen VW 613. .
5 - Skru beslagene pd karosseriet med gverste og

2 - Anbring overste og nederste dempnings- nederste gummitrykring, afstandsrer, tryk-
legeme. Den brede kant skal vende mod tallerken, mellemleegsskive og befeestigelsesbolt
sideskjoldet. og speend med 3 kgm.

...llll]"""l“l|llh..
6 - Speend boliene ved beslagene med 3—4 kgm.

7 - Fastskru hardyskivens toarmede flange for
styretgjet og lds den.

8 - Monter forbindelsessteengerne og lds dem med
split.

Obs! Y

Forbindelsessteengerne skal monteres sdle-
des, at venstregevindet vender ftil venstre i
kerselsretningen.

Obs! 9 - Tilslut bremseslangerne forskriffsmaessigt.
) Bremseslangerne md ikke vrides og skal heenge
Ved montering af forakslen skal man passe nedad.
pé, at dempningslegemerne ikke forskubber
sig.
, L 10 - Monter speedometerkablet og Ids det med split.
Anvisning:

Pa vogne, hvor der reklameres over slgr i forhjulene
(for ringe efterlgb), skal de nederste gummilejer

udskiftes med assymetriske gummilejer — res.dels nr. 11 - Udluft bremseanlagget, indstil bremserne og
311705263 A venstre nederste og 311705264 hajre kontroller bremsevirkningen.
nederste —.

Disse a symmetriske gummilejer garanterer, at for-

hjulenes efterlgb selv efter leengere tids karsel og ved 12 -K I tyrt idsni korri
ekstreme krav ligger inden for den tilladelige tole- - Kontroller styrt og spidsning og korriger om

rance. ngdvendigt.
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Adskillelse og samling af foraksel

| almindelighed kan de forekommende reparations- og indstillingsarbejder udfgres ved monteret foraksel.
Hvis foraksellegemet er beskadiget, skal forakslen afmonteres.

Arbejder p& den afmonterede foraksel udfares i montagestand VW 643 (selvbyggerveerkiej). Det anbefales
at udfere arbejderne i nedenstdende roekkefalge:

Adskillelse
1 - Afmonter styretgjsdeemperen.

2 - Anbring forakslen pa pladen VW 309 ved hjelp af spandestykkerne VW 309b og monter den pd mon-
tagestanden VW 643.

3 - Afmonter steddeemperne.

&~
]

Scet spaendeveerkisj VW 655/2 (selvbyggerveerkiej) pd beerearmene og speend det let.
5 - Skru klemboltene for kugleboliene ud af svingakslerne.

6 - Aftag svingaksler med bremsetromler og bremseankerpiader.

7 - Afmonter de overste beerearme med kuglebolte og stabilisator.

8 - Afmonter de nederste baerearme med kuglebolte og forsionsfjedre

9 - Treek ndlelejerne ud.

10 - Afmonter styrehuset.

Samling

Ved samlingen skal de anvisninger, der er givet i de enkelte afsnit, folges.

V-3







Forhjulslejer

SERVICE

Af- og pamontering af forhjulslejer

Afmontering

1 - Lasn hjulboltene, laft vognen og tag forhjulet af.

2 - Trek splitten ud aof speedometerkablet ved
venstre forhjul.

3 - Traek navkapslen af med aftraekker VW 637/1
(selvbyggerveerkiaj).

4 - P& vogne med fromlebremse:

Bgj lasepladen fri og afskru metrikkerne ved
hjeelp af 24 mm fastneglerne VW 113b.

P& vogne med skivebremse:

a - Befeestigelsesbolten for bremsesadlen af-
sikres og skrues ud.

Anvisning:

Det skal péses, at bremsesadlen er afkelet til
stuetemperatur fgr monteringen.

b - Bremseslangen aftages og befestiges med
trdd pd& holderen. Bremsesadlen md ikke
henge pd bremseslangen.

¢ - Klemmgtrikkens imbusskrue lasnes og klem-
metrikken skrues af.
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5 - Tag trykskiven for forhjulslejerne ud.

6 - Aftag bremsetromle henholdsvis bremseskive.
P4 vogne med tromlebremse skal man forinden
sleekke bremsebakkerne.

7 - Tryk det indvendige forhjulsieje og pakdasen
ud pd pressen med trykskive VW 447¢ i for-
bindelse med VW 446.

8 - Tryk det udvendige forhjulslejes udvendige
lgbering ud med trykskive VW 447d i forbin-
delse med VW 446.

Obs!

Trykskiverne VW 447c og VW 447d skal
leegges ind i navet, sdledes at disses tappe
ligger i navets notgange.

Montering
Ved monteringen skal fglgende punkter iagttages:

1 - Samtlige afmonterede dele renses omhyggeligt
og kontrolleres for slid og beskadigelser. End-
videre kontrolleres det, om delene holder de
foreskrevne madl.

Snavs og bremsestav virker som smergel og mé
derfor ikke treenge ind i lejer og lejesceder.

2 - Tryk det indvendige hjullejes udvendige lzbe-
ring i pd pressen med trykstykke VW 432.
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3 Anbrlng den mdvendlge lzbermg med ruIIe-
holder og monter pakddsen.

Pakddsen skal drlves i med lette slag over
kryds med en gummihammer. Det skal pdses,
at pakddsen ikke kanter.

4 - Tryk det udvendige hjullejes udvendige lzbe-
ring i pd pressen med trykstykke VW 432.

5 - Smor forhjulslejerne med en lithiumfedt af den
foreskrevne specifikation. Fedtet skal trykkes
ind i holderne og mellem rullerne. Fyld navet

. i bremsetromlen med fedt. Navkapslerne skal
holdes fri for fedt.

. Obs!

Der mda kun anvendes fedt af anerkendte
meerker. Blanding af fedt af forskellige sorter
kan have skadelig indflydelse og ber derfor
undgds. Den ngdvendige fedtmaengde for et
hjul andrager 50 g.

6 - Monter bremsetromle henholdsvis bremse-
skive pd svingakslen, Ieg rulleholderen i og
skub det udvendige lejes indvendige lzbering
pé. Indstil forhjulslejerne omhyggeligt. Herved
skal man ubetinget folge anvisningerne i
afsnittet ,,Kontrol og indstilling af forhjulslejer.

7 - P4 vogne med skivebremse monteres brem-
sesadlen. Anvend nye ldseplader! Boltene
speendes med 6 kgm og sikres.

Kontrol og indstilling af forhjulslejer

Som forhjulslejer anvendes koniske rullelejer. Indstillingsanvisningen for disse lejer skal iagttages scerlig
ngje. For stram indstilling kan pa ganske kort tid fore til sdeleggelse af lejerne.

Kontrol

1 - Left vognen foran.

2 - Kontroller om bremsetromle henholdsvis brem-
seskive lgber frit. Bremsebelcegmngerne md
ikke ligge an.

3 - Traek navkapslen of.




L .
\

4 - Skru en hjulbolt ud og iskru gevindbolten for
mdleursholderen VW 769 til indstilling af
i forhjulslejernes spillerum.

R ST

5 - Anbring mdleuret sdledes, at stiften 1rédér'p&
den udvendige metrik henholdsvis klemmeotrik-
ken.

6 - Beveeg hjulet kraftigt frem og tilbage i aksial
retning. Aksialspillerummet skal ligge mellem
0,03 og 0,12 mm. Ligger den afleste veerdi ikke
inden for det foreskrevne toleranceomrade, skal
forhjulslejerne indstilles pa ny.

Anvisning: o

| det gverste toleranceomrdde har hjulet allerede meerk-
bart kipspillerum. Defte spillerum er tilladeligt og giver
altsd ingen anledning til at efterjustere forhjulslejerne. En
efterjustering af forhjulslejerne er kun nedvendig-i de
enkelte tilfelde, hvor der klages over stgj i fortejet. Ved
justeringen skal man sd vidt muligt tilisrcebe den neder-
ste tolerancegraense (0,03 til 0,06 mm spillerum).

Indstilling

1 - P& vogne med tfromlebremse lesnes kontra-
metrikken og ldsepladen tages ud. °

P& vogne med skivebremse lzsnes klemmetrik-
kens imbusbolt.

Obs!

Den venstre svingaksel har venstregevind.

2 - Den indvendige hjullejematrik henholdsvis
klemmgtrikken spendes, sdledes at de koniske
ruiler kommer til at ligge an mod kraven pa
den indvendige lsbering. Herunder skal
hjulet ubetinget drejes, for at lejet ikke
klemmes.

3 - Lesn den indvendige hjullejemgtrik henholdsvis
klemmeatrikken sd meget, at det foreskrevne
aksialspillerum pa 0,03 til 0,12 mm opnds, ndr
hjulet beveeges kraftigt frem og tilbage.

Anvisning:

For at kontrollere aksialspillerummet skal de seks-
kantede hjullejemgtrikker veere speendt kontra.
Forinden skal der anbringes en ny l&seplade.

4 - Tromlebremse:

a - Fasthold den indvendige hjullejematrik
og speend kontrametrikken med 7 kgm.

b - Kontroller indstillingen endnu en gang.

¢ ~Lds kontramgtrikkerne ved skiftevis at om-
bgje lasepladens flige til hver sin side.

Skivbremse:

a-Spend klemmegtrikkens imbusskrue med
1 — max. 1,3 kgm. Veerdierne skal ubetinget
overholdes, da klemmegtrikken i modsat
fald ikke vil sidde fast.

Obs! -

Bredden af slidsen i klemmgtrikken skal
andrage 2,54 0,5 mm, for at der ogséd ved
ugunstige tolerancer opnds en korrekt
klemverkning.

b - Kontroller indstillingen endnu en gang.

5 - Scet navkapslen pd. Herved skal det pdses, at
navkapslen forbliver fri for fedt.
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Indstilling

1 - Boj ldsepladen fri, afskru kontramgtrikken

med 24 mm fastnggle VW 113b og tag ldse-
pladen ud.

2 - Spend den indvendige hjullejemeirik.

Obs!

Ved spending af den indvendige metrik skal
bremsetromlen ubetinget drejes, for af de
koniske ruller kan komme til at ligge an mod
kraven af den indvendige Igbering.

3 - Lesn den indvendige hjullejemgtrik sa meget,

at trykskiven let lader sig beveege ved hjelp
af prevedornen, uden at man bruger dreje-
eller loftebevaegelser.

Obs!

Den venstre svingaksel har vensiregevind!

4 - Fasthold den indvendige hjullejemegtrik i denne

stilling, leeg ny laseplade i, skru kontramgtrik-
ken pd og spaend den med 7 kgm.

5 - Kontiroller indstillingen endnu en gang. Ogsda

efter at kontrametrikkerne er speendti, skal
frykskiven let lade sig beveege med prove-
dornen, uden at man bruger dreje- eller lafte-
beveegelser.

Las begge hjullejematrikker ved at bgje ldse-
pladens flige skiftevis til den ene og den anden
side.

7 - Seet navkapslen pd. Herunder skal det péses,

at navkapslen forbliver fri for fedt.







Svingarme og svingaksler

SERVICE
J

Af

og pdmontering af svingarme

Afmontering

Tromlebremse:

-
]

Treek forbindeisesstangens kuglehoved af sving-
armen med aftrekkervarkisjet VW 266 h.

2 - Tag bremsetromlen af.

3 - Afskru meotrikkerne ved de to hjulbremse-
cylindre.

4 - Afskru svingarmens bolte og aftag svingarmen.

Skivebremse:

1 - Traek forbindelsesstangens kuglehoved afsving-
armen med aftraeekkerveerkigjet VW 266 h.

2 - Tag bremsesadlen af.

Obs!

Det skal pdses, at bremsesadlen er afkalet
til stuetemperatur for monteringen.

3 - Tag bremseskiven af.

4 - Skru svingarmens befestigelsesbolte ud og
aftag svingarmen.
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Kontrol

Kontroller svingarmen for skavhed med leeren
VW 262,

1 - Boringen i svingarmen skal flugte med borin-
gen i leren.

2 - Svingarmens gje skal veere parallelt med
lerens mélebro. Afstanden kan veere forskellig,
dog skal man kunne fore en bladsgger mellem
svingarmen og leeren.

Obs!

En bgjet svingarm md ikke rettes, men skal
udskiftes.

Montering

Tromlebremse:

1 - Spend begge boltene for svingarmen med
5,5 kgm.
2 - Spaend metrikkerne ved bremsecylindrene med

4,5 kgm.

3 - St kuglehovedets bolt ind i svingarmen,
Spend kronemsatrikken omhyggeligt og las den
med split.

4 - Monter bremsetromlen.

5 - Indstil forhjulslejerne i henhold til forskrifterne.

Skivebremse:

1 - Speend begge boltene for svingarmen med
5,5 kgm. Skru metrikkerne pd og speend dem
med 4,5 kgm.
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2 -

3 -

Stik kuglehovedets bolt ind i svingarmen.
Spand kronemetrikken omhyggeligt og lds
den med split.

Monter bremseskiven.

4 - Indstil forhjulslejerne efter forskrifterne.

5 - Monter bremsesadlen. Anvend nye [aseplader!
Speend boltene med 6 kgm og lds dem.

Af- og padmontering af svingaksel

Ved afmonfering of en svingaksel behgver hjulbremsen kun at blive afmonteret, ndr selve svingakslen skal

udskiftes.

Afmontering

1 - Scet vognen pd bukke eller laft den foran.

2 - Tromlebremse:
Afskru bremseslangen pd holderen og luk
reret med stovheette for udluftningsventil.
Skivebremse:
Tag bremsesadlen af og ger den fast med frad
pd holderen for bremseslangen.
Obs!
Det skal péases, at bremsesadlen er afkslet
til stuetemperatur far monteringen.

3 - Trek forbindelsesstangens kuglehoved ud af
svingarmen med aftreekkerveerkisj VW 266h.

4 - Afmonter bremsetromle og bremseankerplade
henholdsvis bremseskive og deekplade.

5 - St spendeveerkizj VW 655/2 (selvbygger-
veerkigj) pd beerearmene og spend det let.

6 - Udskru klemboltene pa kugleboltene.

7 - Fasthold svingakslen og tryk becerearmene sd

meget sammen med spandeveerkia] VW 655/2,
at svingakslen falder nedenud.




Kontrol

1 - Kontroller forhjuislejernes lejesaeder for riv-
ninger og slid.

2 - Kontroller, om lejescederne holder de fore-
skrevne mdl.

A ='26,98 mm & til 26,97 mm &
B = 17,45 mm @& til 17,44 mm &

3 - Kontroller svingakslen med prgvedornen
VW 258d. Provedornen ska! let kunne fores
igennem boringen for nederste kugleboli og
ind i boringen for @verste kuglebolt. Den
tilladelige tolerance for forscetningen af de to

boringer er iberegnet i prevedornens dia-
meter.

4 - Kontroller svingakslen med madlebgjlen
VW 258k.

P& vogne med fromlebremse:

a - Anbring et mdleur i armen pd madlebgjlen
VW 258k.

b - Seet mélebgjlen pd svingakslen og bring den
fuldstendig til anleeg mod anlegsfladen for
det indvendige leje. Stil maleuret pd 0 og
kontroller svingakslens stilling ved at dreje
malebgjlen en hel omdrejning. Mdleurets
udslag md& maksimalt andrage 0,30 mm.

P& vogne med skivebremse:

a - Skru mdleurets holder sammen med male-
bejlen og anbring maleuret.

b - Stil maleuret p& nul ved hjelp af drejeska-
laen. Mdleurets forspeending skal herunder
veere sd lille som muligt.




¢ - Anbring svingakslen i mdlebgjlen og be-
voeg den ind under mdleurets stift med be-
feestigelsesfladerne for bremsesadlen.

Médleurets udslag mé& maksimalt andrage +

0,05 mm ved bremsesadlens to befeestigel-

sespunkter. Pdse at mdlefladerne er helt
rene!
Obs!
Bgjede svingaksier md ikke rettes, men skal
udskiftes.
Anvisning:

Kontroilen af svingakslen med maélebegjlen VW 258k
kan ogsd gennemfares, ndr svingakslen er monteret.
For at udelukke madlefejl ved at mdlebgjlen kipper,
skal det herved pases, at mdlebgijlen kommer fil
at ligge an mod anleegsfladen for det indvendige
hjulleje, idet man anvender en trykskive og klem-
metrikken for hjullejeindstilling. Speend klemmaetrik-
ken s meget med hdnden, af mdalebgjlen lige netop
lader sig bevaege.

Bemceerk:

Bogstaverne R og L p& maélebajlen geelder for an-
bringelsen af méleuret ved konirol af svingaksler i
monteret tilstand., Bogstaverne angiver, i hvilken
retning maéleurets skala skal vende for at kunne
afleeses bekvemt ved kontrol af hgjre (R) henholdsvis
venstre svingakse! (L).

5 - Kontroller averste og nederste kuglebolt.

Montering

1 - Stil sverste og nederste kuglebolt lodret og
st svingakslen p& den nederste kuglebolt;
monter klembolten.

Anvisning:

Der md kun monteres klembolte af kvaliteisklassen
10 K; boltenes kvaliteisklasse er angivet pd bolt-
hovedet.

2 - Speend veerkigjet VW 655/2 s& meget, at klem-
bolten for den gverste kuglebolt kan monteres.

Obs!

Nér veerkigjet spendes, skal det pdses, at
overste kuglebolt ikke kanter i svingakslen.
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3. - Speend begge klembolte med 5,5 kgm. 4 - P& vogne med tromlebremse:

Anbring pakning mellem svingaksel og bremse-
ankerplade.

5 - Monter de afmonterede dele igen, indstil for-
hjulslejerne omhyggeligt, udluft og indstil
bremserne. . .

6 - Indstil styrt og spidsning.

Obs!

Kugleboltenes tap er forsynet med en mar-
kering, der angiver excenterbgsningens
stilling. I grundstillingen vender markeringen
fremad (set i kerselsretningen). Fra denne
stilling md excenterbasningen kun drejes
max. 90° til hgjre eller venstre.

Af- og pdmontering af de gverste og nederste kuglebolte

Hvis en af de gverste eller nederste kuglebolte skal Afmontering
udskiftes, kan svingakslen afmonteres komplet med :
bremsetromle henholdsvis bremseskive. 1 - Lesn hjulboltene, st vognen pé bukke, tag

forhjulet af.

2 - Afskru bremseslangen pd bremseslangens hol-
der og luk med stgvheette for udluftningsventil.
P& vogne med skivebremse kan man i stedet
aftage bremsesadlen.

3 - Scet speendeveerkts] VW 655/2 pd berearmene
og speend det let.

4 - Skru klemboltene af de gverste og nederste
kuglebolte. '

5 - Speend beerearmene sd meget sammen med
speendeveerkts] YW 655/2, at svingakslen kan
fages nedenud.
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6 - Afskru befestigelsesmgtrikkerne for de gverste
og nederste kuglebolte, aftag fjederskiverne og
tag kugleboltene ud.

Kontrol

o 1 - Aftag stevheetten for gverste og nederste kugle-
bolt.

2 - Kontroller spillerummet i de overste og ne-
derste kuglebolte:

Dverste
kuglebolt

Nederste
kuglebolt

Tilladeligt

spilterum, nyt max. 0,5 mm | intet spillerum

Slidgreense 2,0 mm | 0,5 mm uden be-
lastning af kugle-
bolten

Anvisning:

Hvis en kuglebolt ikke eller kun vanskeligt lader sig
beveege, kan fejlen i mange tilfeelde afhjelpes pa
folgende mdéde: Rens kuglebolten omhyggeligt for
gammelt fedt. Kontroller spillerummet med et seger-
blad. Ligger spillerummet inden for det tilladelige om-
réde, skal kuglebolten smeres grundigt, efter at en
smgrenippel er skruet i.

3 - Kontroller stavheetien for beskadigelser. Hvis
_stgvheetten har revner, skal den udskiftes. Der
er risiko for, at snavs eller stov treenger ind i
kuglebolten. Derfor skal kuglebolten renses
grundigt med ren rensebenzin. Lukkeproppen
trazkkes derefter ud, en smgrenippel skrues
i og fedt presses igennem kuglebolten, indtil
eventuelt snavs er forsvundet. Forst derefter
md den nye stovheette scettes pa. Stevheetten be-
feestiges p& den averste kuglebolt med binde-
trdd pd& 1 mm g og pd styretappen med en
spandering. Speenderingen skubbes pd med
rerdorn VW 692 (selvbyggerveerkigj). Herun-
der md ringen ikke drejes.

4 - Smear kuglebolten med lithiumfedt. Fedtet skal
trykkes ind i smerenippelen, indtil stevheetten
lige begynder at udvide sig. Hvis man trykker
stevheetten sammen med to fingre, kan man
hurtigt meerke, nér denne tilstand er ndet. Til
sidst erstattes smorenippelen af lukkeproppen.

Obs!
Til kugleboltene, der ikke kreever vedlige-

holdelse, ma der kun anvendes stovheetter
med rille — A — for speenderingen.

Bemcerk:

Ved udskiftning af @verste og nederste kuglebolte skal man
veere opmeerksom pd, at kugleboltene med reservedels-
nummeret 311405361 A/371 A (befcestigelsesbolt M 8 x 40)
for fremtiden kun skal anvendes pd vogne indtil chassis
nr. 273513.

P& samtlige vogne fra chassis nr. 273514 skal der for
fremtiden kun anvendes gverste og nederste kuglebolte —
res.dels nr. 311405361 B/371 C (befcestigelsesbolt M10 X 40)

Anvisning:

Kugleboltene med res.dels nr. 311405361 A/371A kan
kendes pé en ca. 1 mm bred rille — B —, der er anbragt
ved siden of fladerne til fastnegle.

V-5




Montering

1 - St kugleboltene ind i baerearmenes foring.

Kugleboltenes tap er forsynet med en marke-
ring, der angiver excenterbgsningens stilling.
| grundstillingen vender markeringen fremad
(set i kerselsretningen). Fra denne stilling ma
excenterbgsningen kun drejes max. 90° til
hejre eller venstre.

2 - Leeg fjederskiverne pd og spaend motrikken for
de gverste og nederste kuglebolte med 11 kgm.

Mgtrikkerne pd& kugleboltene skal ved ferste

serviceeftersyn ved 500 km efterspaendes med
det foreskrevne moment pa 11 kgm.

3 - Stil tappene lodret nedefter.

4 - Seet svingakslen pd den nederste kuglebolt;
monter klembolten.

5 - Speend veerkigjet VW 655/2 sd meget, at klem-
bolten for den gverste kuglebolt kan monteres.

Obs!

Nar veerktgjet speendes, skal det pases, at
averste kuglebolt ikke kanter i svingakslen,

6 - Speend klemboltene med 5,5 kgm.
7 - Indstil og udluft bremserne.

8 - Indstil styrt og spidsning.
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™ | SERVICE
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Af- og pdmontering af nederste beerearme og torsionsfjedre

. Afmontering

1 - Scet vognen pd bukke eller lgft den, aftag begge
forhjul og afmonter steddeempere og svingaks-
ler med bremsetromler. '

'

2 - Lesn kontrameirikken pda imbus-pinolskruen
og udskru denne.

3 - Monfer aftreekker VW 276a pé den nederste
berearm og treek baerearmen af.

4 - Udskru holdebolten pd den modsatte side og
tag fjederskiven af.

5 - Sla torsionsfjederen ud af stralefortandingen
med en dorn.

Bemcerk:

Afmontering af en knaekket torsionsfjeder

Da en torsignsfieder sjceldent kneekker, er man som regel

ikke klar over, hvorledes resten af torsionsfjederen lettest

fjernes fra foraksellegemet:

o 1 - Klembolten pd kuglebolten lgsnes, og beerearmen

— traekkes ud af aksellegemet.

N 2 - Holdeskruen for den knaekkede torsionsfjeder skrues
ud

3 - En stang med folgende mal skkrues ind i gevind-
boringen pd& def resterende sfykke, der sidder i
aksellegemet:

Leengde ca. 950 mm, diameter 8 til 9 mm,
gevindlengde ca. 15 mm (M 10).
4 - Resten of torsionsfjederen drives ud.
5 - Ny forsionsfjeder yseettes' og indstilles efter for-
skrifterne.
Den anden forsionsfijeder behgver ikke atf blive indstillet
pé ny, da fjedrene erfaringsmaessigt kun ,,scetter sig
en ubetydelighed selv efter leengere tids forlab.

Montering og indstilling
Ved monteringen skal falgende punkier iagttages:

1 - Kontroller beerearmene i kontrolplade
VW 282d:
a - Scet bgsningerne, der er meerket ,,unten®,
for de nederste beerearme i kontrolpladen
VWw-282d.

b - Skru méledornen i beerearmen.
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2 .

3 -

B

© c-SctberearmenindikontrolpladenVW282d:

Madledornens spids skal ligge an mod kon-
trolpladens tap. Hvis dette ikke er tilfeldet,
"er beerearmen bgjet og md ikke monteres
igen. )

ngeae baerearme ma ikke rettes, men skal
udskiftes.

Monter torsionsfjederen.

Kontroller pakddsen for baerearmen for beska-
digelser og udskift om nedvendigt.

Skub beerearmen pé torsionsfjederens sirdle-
fortanding og indstii den pd felgende mdde med
vinkelmdler VW 261 pd 39° 10’ 4 50':

Bemcerk:

Fra juni 1965, chassis nr. 315194686, pdaskrues
berearmssikringen — res.dels nr. 311401205A —
seriemeessigt pé lejeskjoldet med befeestigelsesbolt for
torsionsstav. | samme forbindelse er ogsd de nederste
beerearme — nyt res.dels nr. 311405151C/152C —
blevet cendret en smule,

Reservedelsmeessigt leveres kun aksellegemet med
pdasvejst baerearmssikring. De nederste beerearme af
tidligere udferelse leveres fremdeles.

De nye beerearme kan kun eftermonteres, ndr den
pasvejste sikring fjernes og erstattes af den paskruede
udfgrelse. Beerearme aof tidligere udferelse md ikke
monteres sammen med den nye beerearmssikring,
da der er risiko for, af sikringen beskadiges ved
gennemfjedring.

a - St vinkelmdleren pé sideskjoldets forside.
Den skal ligge an mod udbulingen ved den
overste baerearm og i hojde med den isvej-
ste besning for torsionsfjederen.

b - Drej libelleholderen, indtil den libelle, der
er meerket ,,Achskorper® stdr nejagtigt i
midterstilling.

c - Aftag vinkelméleren i denne stilling og skub
den med styredorn ind i baerearmen. Beere-
armen md ikke scettes helt pd torsionsfjede-
ren, sdledes at styredornen kan skubbes
ind i beerearmens strdiefortanding.




d - Hold vinkelmdleren mod holdebolten for
steddemperen, sdledes at den ligger tecet
mod beerearmen ved holdebolten. Beere-
armen er rigtigt indstillet, ndr libellen maer-
ket ,,Traghebel* stér nojagtig i midter-
stilling, uden at der drejes pd libelleholde-
ren.

Anvisning:

En justering er mulig pd grund af det forskellige
antal stréler p& den indvendige og udvendige
fortanding pd torsionsfjederen.

Stralefortanding indvendigt: 29 straler
Stralefortanding udvendigt: 31 stréler
Den mindste indstillingsmulighed pd 50" opnads,
nédr beerearmen forseeites en tand og torsions-

fijederen ligeledes forsceettes en tand, dog i den
modsaite retning.

Obs!

Af hensyn til vognens kereegenskaber er det
vaesentligt, at de nederste beerearmes ind-
stillingsvinkel s& vidt muligt stemmer ngjag-
tigt og ikke underskrider den foreskrevne
veerdi pa 39°10°. Ved indstilling af den ene
side skal den modsatte side samtidig kon-
trolleres og om nedvendigt korrigeres. Hvis
indstillingsvinkien ikke ligger i foleranceom-
radet 39° 10’ 4 507, skal den korrigeres.

5 - Skru iorsionsfjederens holdebolt i og speend
o den med 4 kgm. =

6 - Spaend imbus- pinolskruen med 3 kgm og forsyn
den med kontramegtrik.

Obs!

Speendingsmomentet pd 3 kgm skal omhyg-
geligt overholdes, da torsionsfjedrene i mod-
sat fald beskadiges.

7 - Monter svingaksel med bremsetromle.

8 - Udluft bremserne.

- 9 - Indstil styrt og spidsning.
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Af- og pdmontering af sverste baerearme og stabilisator

Afmontering

1 - Scet vognen pd bukke eller Igft den. Aftag begge
forhjul og afmonter svingaksler med bremse-
tromler.

2 - Udskru klembolten pé& hgjre berearm, bgj
lasepladen fri og udskru indstillingsbolten.

3 - Drej berearmen lodret opefter og fraek den aof
stabilisatoren.

4 - Drej venstre beerearm opefter og trak den
og stabilisatoren ud of akselrgret.

5 - Skru kontrametrikken af imbus-pinolskruen
pd vensire beerearm, skru imbus-pinolskruen
ud og traek beerearmen af stabilisatoren.

Montering

Ved monteringen skal fglgende punkier iagitages:

1 - Kontroller beerearmene i kontrolplade
YW 282d:

a - Seet bgsningerne, der er meerket ,,oben,
for de gverste beerearme i kontrolpladen
VW 282d.

b - Skru mdledornen pd berearmen.

c-Seet beerearmen ind i kontrolpladen
VW 282d.

Maéledornens spids skal ligge an mod kon-
trolpladens tap. Hvis dette ikke er tilfeeidet,
er beerearmen bgjet og md ikke monteres
igen.

Bojede beerearme md ikke rettes, men skal
udskiftes.




2 - Stik stabilisatoren ind i den venstre gverste

beerearm, skru imbus-pinolskruen i, speend den
med 4,5—5,5 kgm og l&s med kontrametrik.

Bemcerk:

Fra okiober 1964, chassis nr. 315067000, lukkes den
venstre gverste beerearm med en skive — res.dels nr.
311405141 — for at opnd bedre ietning af lejeringen.

Ved montering af en ny beerearm skal denne skive
fremtidigt ubetinget monteres samtidig. Den leegges
efter montering af beerearmen ind i boringen for
stabilisatoren og slds pé& plads med en dorn, der
anbringes midt i skiven.

Anvisning:

| beerearme fabrikeret for oktober 1964 kan skiven
ikke eftermonteres, da ogs& boringen for stabili-
satoren er blevet en smule cendret.

Reservedelsmeessigt leveres kun den cendrede
beerearm — res.dels nr. som tidligere 311405105A—.

Obs!

Stabilisatorens diameter:

Limousine, Coupé og

Volkswagen Variant HD 11 mm
Volkswagen Variant 13,7 mm
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3 - Kontroller aksialringe og pakringe for beska-

digelser og slid, udskift om nadvendigt. Aksial-
ringenes slidgraense ligger ved en notdybde pé
0,3 mm.

Ved monteringen md pakringene ikke klemmes
imellem aksialringene og berearmene.

Bemaerk:

Tilforaksler af udfgrelsen indtil chassis nr.0483592 (juli
1964) monteres der kun gverste beerearme med en 15°-
rejfning pé recessen — res.dels nr.311405105B/106B.
Montering af en sddan beerearm er kun mulig i
forbindelse med aksialringen med 15°-rejfning —
resdels nr. 311401319D/E — og den cendrede
pakring — res.dels nr. 311405129A —. Berearme
of tidligere udferelse kan opbruges.

Anvisning:

P4 denne méade kan den wndrede teetning af de
oversie baerearme om nedvendigt ogsd eftermonteres
i foraksler af eeldre udforelse.

4 -

Stik venstre baerearm .med stabilisator ind i
akselraref, scet hgjre beerearm pé, leeg 1dseski-
ven i og skru indstillingsbolt med skive i.

Lesn indstillingsbolten sd meget, at beerearme-
ne ved deres egenveegt lige kan falde mod
gummianslagene.

Pakringen skal herved treekkes over baere-
armen (pil). ' ‘

Det skal péses, af beerearmen er pinlig ren pd
dette sted.

6 -

7 -

Spend klembolten med 4 kgm og las med
maotrik.

Efterspaend indstillingsboiten med 1 kgm og
las den ved at bgje [dsepladen om.

8 - Monter svingaksel med bremsetromle.

9 -

Udluft og indstil bremsen.

10 - Indstii styrt og spidsning.




Kontrol og indstilling af de @verste beerearmes aksialspillerum

De gverste baerearme har normali ncesten ikke meerkbart aksialspillerum. | tidens lgb kan spillerummet blive
sterre som felge af naturligt slid pé aksialringene. Spillerummet skal derfor regelmeessigt kontrolleres ved

serviceeftersynene og korrigeres om nodvendigt.

Kontrol

Forst og fremmest er det vigtigt, at hjullejespille-
rummet er indstillet korrekt.

1 - Vognen fjedres kraftigt igennem.

2 - Tryk et hjul frem og tilbage foroven. Rusk ikke
i hjulet, da dette ville give en fejlagtig kontrol
p& grund aof det tilladelige kipspillerum i de
gversie baerearme.

3 - En medhjelper holder gje med spalten mellem
sideskjoldet og den @verste beerearm péa den
modsatte side. Beerearmen mé ikke bevaege
sig meerkbart. Kun i tilfeelde af aksialspillerum
bevaeges stabilisatoren og dermed den overfor
liggende beerearm.

Indstilling

=]
'

0
1

Lesn klembolt og indstillingsbolt pa den hgjre
gverste baerearm.

Vognen fjedres igennem flere gange.

Speend indstillingsbolten. De overste beere-
arme bringes herved til anleeg.

Skru indstillingsbolten ud og monter ny lase-
skive.

Speend indstillingsbolten, indtil Idseskiven lige
netop ikke kan bevaeges med to fingre.

Speend klemmetrikken med ca. 4 kgm og ids
med kontramstrik.

Efterspaend indstillingsbolten med ca. 1 kgm og
lds den ved at ombgje laseskiven.

Koniroller de overste berearmes aksial-
spillerum.

Koniroller sporing og styr, indstil pa ny om
ngdvendigt.

Obs!

Ved indstilling of de overste baerearmes
aksialspillerum aendres forhjulenes sporing
og styrt. Disse veerdier skal derfor ogsa kon-
trolleres og korrigeres om ngdvendigt.




Udskiftning af ndlelejer og metalbgsninger for baerearme

1 - Spindel 3 - Nederste skive 5 - Mellem|a=gsskive 7 - Ror 9 - Aftreekkerhoved 11 - Aftreekkerhoved

2 - Bajle 4 - Overste skive 6 - Motrikker 8 - Rer 10- Mellemstykke

Metalbgsningerne udsaettes kun for ringe slid og behgver i aimindelighed ikke at blive udskiftet. Konstateres
der alligevel stor slid i metalbgsningens omrdde, skal baerearmen og metalbasningen udskiftes. Slidgreensen —
der kan konstateres med en cylinderindikator — andrager for den gverste metalbasning 32,38 mm @ og for
den nederste metalbgsning 33,38 mm &.

Aftreekning

1 - Scet vognen pd bukke eller Ioft den. Aftag begge
forhjul og afmonter svingaksler med bremse-
tromler.

2 - Afmonter becerearmene.

3 - Troek det gverste ndleleje og aksialringen af
med aftraekker VW 639 (selvbyggerveerkigij)
og den affladede skive med betegnelsen,,oben*.
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4 - Treek den overste metalbgsning af med af-
treekker VW 639, affreekkerhoved nr. 19, rer-
og mellemstykke.

5 - Traek det nederste ndleleje af med aftreekker
VW 639 og skiven med betegnelsen ,,unten®.

6 - Treek den nederste metalbgsning af med af-
trazkker VW 639, aftreekkerhoved nr. 15, ror-
og mellemstykke.

Anvisning:

Ved daftreekning af metalbgsningerne skal aftreekkerens
bajle drejes helt tilbage. Derefter skubbes aftraskkeren
sd langt ind med aftreekkerhovedet, at klgerne griber fat
bag metfalbgsningen. Skub reret pa og lds med split.

Metalbgsningernes kunsistofsceder er ikke sliddele og
bliver i aksellegemet.
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Inddrivning

1 - Rens forakselrgrene, iscer socederne for ndle-

lejerne og metalb@sningerne.

2 - Kontroller om seederne for ndlelejerne holder
de foreskrevne madl.

Ndlelejerne presses ind i boringerne med
prespasning. Hvis et ndleleje udskiftes, skal man
veere opmaerksom pd, at det har den tilsvaren-
de uvdvendige diameter.

Boringernes diameter:

foroven  44ZN7L £3992— 43,967 mm @
forneden 502N72 4999249967 mm &

Dertil hgrer
foroven nalelejer 440 mm &
aksialringe 44,15 mm &
forneden ndlelejer 50,0 mm @&

Af fabrikationstekniske grunde kan borin-
gerne i enkelte tilfelde ogsé veere storre.
De har sa

foroven 44,22N7& 44 192— 44167 mm &
forneden 50,2 #N72 50,192—50,167 mm &

Dertil hgrer
foroven ndlelejer 44,2 mm o
aksialringe 44,35 mm &
forneden ndlelejer 50,2 mm g

Hvis et lejescede i forakselrgr er udvidet sd
megef, at def ligger over tolerancegrasnsen,
skal der monteres et nyt foraksellegeme.

3 - Driv den nye gverste metalbasning i med dorn
VW757 (selvbyggerveerkisj). Besningen skal
drives sd langt ind, at dornens krave ligger an
mod akselraret.

4 - Driv den nye nederste metalbgsning ind med

dorn VW 756 (selvbyggervaerktej). Besningen
skal drives sd langt ind, at dornens krave ligger
an mod akselrgret.

5 - Rens ndlelejerne grundigt for snavs og gammelt
fedt med rensebenzin. Koniroller lejerne for
slid og beskadigelser, udskift om nedvendigt.

6 - Fedtndalelejernes seedeflader ind med universal-
fedt.

7 - Driv de overste ndlelejer ind med dorn VW 757
(selvbyggerveerkigj). Lejerne skal drives sa
langt ind, at dornens krave ligger an mod
akselrgret.

Obs!

Nélelejerne skal monteres sdledes, at af-
meerkningen vender udad.

8 - Driv de nederste ndlelejer ind med dorn VW756

(selvbyggerveerkigj). Lejerne skal drives sa
langt ind, at dornens krave ligger an mod
akselrgret.

9 - Kontroller aksialringe og pakringe for slid og
beskadigelser, udskift om nedvendigt. Aksial-
ringenes slidgreense ligger ved en notdybde af
0,3 mm.

10 - Indstil baerearme og stabilisator.

11 - Smer forakslen med fedt af den foreskrevne
specifikation.

12 - Udluft og indstil bremserne. Indstil styrt og
spidsning.
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Stoeddzempere

SERVICE

Kontrol og vedligeholdelse

En ngjagtig konirol af de dobbeltvirkende hydrauliske teleskopsteddempere er kun mulig ved hjeelp af en
konfrolmaskine for steddeempere. Den simple afprovning med hdnden af afmonterede steddeempere, af-
pravning ved at svinge vognen op og ned eller en preveksrsel pd meget ujcevn vej kan kun afggre, om sted-
demperne overhovedei fungerer. Stoddeempernes virkningsgrad kan ikke bedgmmes pd denne mdde.

Steddeemperne behgver ingen vedligeholdelse og indeholder et filstrazkkeligt forrdd af steddeemperolie for
at kunne udligne et mindre olietab. Det er ikke muligt at efterfylde steddeemperolie. Hvis der konstateres
svage spor af steddemperolie, der er treengt ud, og steddeemperen alligevel fungerer korrekt, er en udskiftning
ikke ngdvendig.

Viser det sig, at en stoddemper ikke fungerer korrekt, eller konstateres der storre veesketab, skal steddempe-
ren udskiftes med en ny.

Obs!

Ved udskiftning af steddeempere mé der kun monteres deempere, der er beregnet il forakslen. Forkerte
steddeempere har uheldig indflydelse pd vognens kereegenskaber.

En kontrolmaskine til pdlidelig kontrol af steddamperne i afmonteret tilstand er neermere beskrevet i ,,Werk-
statt-Ausristung‘.

Af- og pdmontering af steddempere

Afmontering Montering
1 - Loft vognen og tag forhjulet af.

2 - Afskru holdemgirikken for steddemperen ved
den nederste beerearmsbolt. :
Ved monteringen skal falgende punkier iagtages:

3 - Afskru stgddeemperens befeestigelsesbolt ved
sideskjoldet og aftag steddeemperen.

1 - Koniroller steddeemperen og udskift om ngd-
vendigt med en ny steddeemper for foraksel.
Ver opmaerksom pé reservedelsnummeret!

2 - Kontroller steddempernes gummibgsninger
for slid, forny dem om nedvendigt.

3 - Kontroller befastigelsesskrue og bolt for ne-
derste baerearm for slid; udskift om ngdvendigt.

4 - Speend befastigelsesbolt og matrik med 3,5kgm.
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Af- og pdmontering af gummibgsning for steddemper

Afmontering

1 - Afmonter steddeemperen.

2 - Tryk stélbgsningen ud af gummibesningen pa
pressen med det cylindriske foringsstykke
VW 438 i forbindelse med VW 402, VW 410 og
VW 418.

3 - Tryk gummibgsningen ud af steddeemperens
oje med VW 434 i forbindelse med VW 408 og
VW 402.

Montering

1 - Smar gummibagsningen med talkum og tryk den
i skruestikken sd langt ind i steddeempergjet, at
gummibgsningens krave ligger an mod sted-
dempergjet.

2 - Tryk fra samme side stdlbgsningen i pa pressen
med konisk feringsstykke VW 436 i forbindelse
med VW 402, VW 410 og VW 418. Herved an-
befales det af smgre lidt glycerin pa det koniske
foringsstykke og besningen.

3 - Monter steddeemperen.
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Udskif’r_ning af beerearmens befeestigelsesbolt for steddeemper

For det tilfeelde, at en bolt for sieddeemperens befaestigelse i beerearmen skal fornyes, leveres der som reser-
vedel en bolt med oversterrelse. Ved montering af denne bolf skal boringen i baerearmen forst bores ud og
rives op. '

Afmontering 2 - Pres oversigrrelsebolten sd langt i, af den frie
leengde a andrager 45,0—45,5 mm.

1 - Afmonter beerearmen.

2 - Sla stiften ud.

3 - Treek bolten ud.

Hvis en bolt er knaekket, kornes det tilbage-
blevne stykke og bores igennem med et 3 mm &
bor. Herefter bores resten ud med et10,75 mm &
bor. Brudstykket felger med ud af sig selv, ndar
boret tages op af hullet.

Montering

1 - Hulleti beerearmen bores op med et 12,3 mm g

bor og rives op med en rival 12,5P8 = 3 - Borethul d = 4,0—4,08 mm @ i overstorrelse-

12,455—12,482 mm . | mangel af en rival bolten.

af sterrelsen 12,5 P 8 kan bolten i overstarrelse

efterslibes, til den passer i hullet. En pres-

pasning pd 0,01—0,5 mm skal ubetinget over-

holdes. 4 - Siq stiffen i.
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Szerlige anvisninger
SERVICE

Kontrol of foraksellegeme

Til kontrol af foraksellegemet findes der selvbyggerveerkigjet VW 762. Veerkigjet bestar af fire provedorne,
som i stedet for baerearmene stikkes ind i foraksellegemet, samt af en malebgjle. Mdlebgjlen har i hver side
to lodret og to vandret anbragte mdlebolte til hver prevedorn. Mdleboltene muligger en ngjagtig kontrol af
de fire beerearmes lejesteder og dermed en kontrol af foraksellegemet for skeevhed.

1 - Mdlebgjte 2 - Provedorn 3 - Centreringsdorn

Kontrollen kan foretages ved badde monteret og afmonteret foraksellegeme.

Herved gdr man frem pd felgende mdde:

1 - Afmonter reservehjulskassen.

2 - Afmonter barearme, torsionsfjedre og stabili-
sator.

'3 - Stik provedornene ind i foraksellegemet til
anslag mod det indvendige leje og skub cen-
treringsdornen ind i ndlelejerne med en dreje-
beveegelse.

Bemceerk:
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I foraksler med kunststofbgsninger (til chassis nr.
483592, fortej nr. 485107) md de gverste dorne kun
skubbes sé& langt ind, at markeringsnoten lige netop
er synlig, nér centreringsdornen er anbragt.
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4 - Sceet mdlebgjlen pa og mdl alle fire beerearmes
lejesteder med et sggerblad.

Grundindstillingen af veerktejet gar ud pa, at
de fire lodret anbragte malebolte ligger an mod
dornene foroven og de fire vandret anbragte
mdlebolte mod dornene forneden. De andre
mdlebolte er indstillet til en afstand pd 2 mm i
forhold til dornene.

Kontrol

A - foroven

Afstanden mellem de fire lodret anbragte mdle-
bolte og dornene ma hgjst andrage 0,6 mm.

Afstanden mellem de fire vandret anbragte
mdlebolte og dornene mé hojst andrage 2 +
1,2 mm. Mdleveerdierne pa hver side md dog
ikke afvige mere end 0,6 mm fra hinanden.

B -

6 -

7 -

forneden

Afstanden mellem de fire vandret anbragte
mdlebolte og dornene ma hgjst andrage 0,6 mm.

Afstanden mellem de fire lodret anbragte male-
bolte og dornene md hejst andrage 2 + 1 mm.
Mdleveerdierne pd hver side mé dog ikke afvige
mere end 0,6 mm fra hinanden.

Hvis det ved madlingen viser sig, at veerdierne
kun afviger uveesentligt fra de angivne
maksimalvaerdier, skal sliddet pd metalbasnin-
gerne henholdsvis kunsistofbasningerne pd
vogne til chassis nr. 483592, forigj nr.485107
(august 1964) kontrolleres med en cylinderindi-
kator.

Slid- Metalbgsning Kunststofbasning

green-
ser

foroven | forneden | foroven | forneden
mm & mm & mm & mm &

32,38 33,38 35,40 33,42

Dersom bgsningerne allerede har ndet slid-
greensen, skal de udskiftes. Ved en ny kontrol
af foraksellegemet, skal de angivne veerdier
under A og B overholdes.

Ved storre afvigelser, hvor det pa forhdnd er
sikkert, at man heller ikke ved udskiftning af
de indvendige lejer opndr de fastsatte toleran-
cer, skal foraksellegemet udskiftes.

Sami og indstil forakslen igen.

Smor forakslen.
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Hjuldrejning

Ved vogne med for stor hjuldrejning kan det fore-
komme, at fordeekkene sleeber pa hjulkasserne.

Dette kan afhjelpes ved eftermontering af klem-
stykker p& beerearmen.

A = Beerearm, nederste

B = Klemstykke

Klemstykkerne skubbes ind over beerearmen og
befaestiges med en bolt 8 x 35, en skive 8,1, en
fiederring B 8 og en metrik M 8.

Hvis vendediameteren derved forgges for meget,
skal klemstykkerne, lgsnes og naeserne pd beere-
armene efterslibes lidt. Neeserne md dog kun efter-
slibes s@ meget, at der ved monterede klemstykker
forbliver en minimumsafstand pd 35 mm mellem
hjulkasse og deek. Vognen skal veere ubelastet og
ma ikke scettes pd bukke eller Igftes ved mdlingen.

Vognen treekker il den ene side

Konstateres det i enkelte tilfeelde, at vognen treekker
til hojre (ved hgjrestyring til venstre), er drsagen
som regel styretgjsdemperen. Denne ringe tryk-
kraff er dog kun meerkbar, ndr man kerer pd en
lige vej og slipper rattet. Hvis man ikke kan f&
vognen til at kere ligeud, nér styretejsdemperen
er afmonteret, kan fejlen have fglgende dérsager:

1 - Uens lufttryk. Yognen treekker til den side, hvor
lufttrykket er mindst.

2 - Uens styrt. Vognen treekker til den ene side,
hvis styrtforskellen i hejre og venstre side er
storre end den foreskrevne veerdi. Hvis vognen
traeekker til hojre, skal venstre side indstilles pé
den storste og hgjre side pa den mindste styrt-
veerdi inden for det tilladte toleranceomrdde.
Styriforskellen for de to hjul mé ikke overskride
20,

w
v

Uens slidte deek. Vognen iraskker til den side
med de ddrligste deek. Krydsombyt hjulene alt
efter sliddet.

™~
1

Uens veegtfordeling. Hvis vognen er ensidigt
belastet, vil den treekke til siden.

5 - Forkert spidsning. Spidsningen indstilles i hen-
hold til de angivne retningslinier.

[+ ]
t

Baghjulenes spidsning og styrt' skal svare
nojagtigt til de foreskrevne vaerdier.
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i SERVICE

Eksportmodellen af Volkswagen 1500 har snekkerulle-styretgj. Raistammen er lejret i ratroret pd karosseriet
og er forbundet med styrehuset ved hjcelp af en styretejskobling (hardyskive). Styrehuset er skruet pd foraksel-
legemet med en holdebgjle. Indstillelige forbindelsesstaenger, der ikke krcever vedligeholdelse, ligger beskyttet
foroven bag forakslen og overfarer styrebeveegelserne til forhjulene. En hydraulisk styretgjsdemper deemper
sted fra vejbanen.

| styrehuset er en indstillelig styrespindel i indgreb med sektorakslen igennem en gevindrulle, der er lejret i et
néleleje. Styrespindlen er lejret i styrehuset i to kuglelejer. Sektorakslen er lejref i en bronzebgsning i styre-
huset og en i styrehusdeekslet. Indstillingen af styrespindlen sker ved hjeelp of en indstillingsskive under det
gversie kugleleje. Sektorakslen, d.v.s. gevindrullens indgrebsdybde i styrespindlen, indstilles ved hjeelp of en
indstillingsskrue i styrehusets deeksel.

Af konstruktionsmeessige grunde er rullestyretojet kun uden spillerum i et bestemt omréde omkring midter-
stillingen, hvilket vil sige, at der opstér ef stadigt stigende spillerum ved stgrre hjuldrejninger, ndr vognen
holder stille. Dette spillerum merkes ikke under kerslen pd grund af forhjulenes store opreiningstendens.

1 - Indstillingsskrue for sektoraksel

2 - Kontrameatrik

3 - @verste kugleleje for styrespindel
4 - Indstillingsskive for styrespindel

5 - Pakdése for styrespindel

6 - Styrespindel

7 - Hardyskive

8 - Toarmet flange for hardyskive

9 - Ratstamme
10 - Kontramatrik 10 11 12 13 14 15 16
11 - Indstillingsskrue for styrespindel
12 - Nederste kugleleje for styrespindel
13 - Sektoraksel
14 - Holdebgijle for styrehus
15 - Pittmanarm
16 - Stelforbindelse
17 - Gevindrulle

18 - Naéle for gevindrulle

19 - Bolt for sektoraksel 11101213 171819 3 4 5 6

Beskrivelse af styretojet

V-10
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Smering

Styrehuset er fyldt med halvflydende gearkassefedt. Indholdet andrager ca. 160 cm?.

Vedligeholdelse

Indstillingen af styrehuset skal kontrolleres med de foreskrevne mellemrum i overensstemmelse med service-
skemaet. Rettidig og forskriftsmeessig indstilling af styretgjet har veesentlig indflydelse pa styretgjets levetid
og vognens kereegenskaber.
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Styretojsdaemper og forbindelsessteenger

SERVICE

Af- og pdmontering af styretgjsdcemper

Afmontering
1 - Loft vognen.

2 - Afskru meirikkerne fra styretsjsdemperens
bgjle pd pittmanarmen.

3 - Bej ldsepladen fri for befeestigelsesbolten pa
akselrgret.

4 - Aftag styretgjsdoemperen.

Montering

1 - Kontroller styretgjsdaemperen. Kontrollen sker
med hdnden, hvorved stempelstangen skal
kunne beveeges langsomt og konstant. Hvis
stempelslaget er ukonstant (rykvis), skal styre-
tejsdeemperen under alle omstendigheder
udskiftes.

Denne kontrol kan kun vise, om styretgjs-
demperen overhovedet er virksom. | hvilken
grad styretgjsdemperen er slidt er umuligt at
fastsla.

2 - Kontroller bgsninger og gummilejer i styre-
tejsdemperen og i pittmanarmen for slid og
beskadigelser og udskift om ngdvendigt slidte
dele.

a - Basning for gummileje i styretgjsdeemperen
udpresses i pressen med trykstempel VW 410,
cylindrisk stykke VW 438, rorstykke VW 421
og trykplade VW 402.

b - Tryk ny gummibgsning i.

c - Bosningen ipresses i pressen med fryk-
stempel VW 410, konisk stykke VW 437,
rorstykke VW 421 og trykplade VW 402.
Foringsstykket VW 437 skal herved ind-
fedies let.

3 - Skru styretejsdeemperen fast til pittmanarmen
med en metrik, som spaendes 2,5 til 3,0 kgm, og
monter kontrametrik.

4 - Skru styretojsdeemperen fast til akselrgret med
bolt og ny |dseplade. Lasepladen skal anbringes
sdledes, at dennes lengste ende vender ind
mod akselrgret. Bolten spandes med 4,0 til
4,5 kgm og ldses.
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Af- og pdmontering af forbindelsesstcenger

Afmontering

1 - Loft vognen og aftag forhjulene.

2 - Kuglehovedernes mgtrikker afsikres og af-
skrues.

3 - Treek forbindelsessteengerne ud med aftreekker
VW 266h.

s

Obs!

Gummistgvheetterne mé ikke beskadiges
herunder. Ved monterings- og servicearbej-
der skal det iagttages, at der ikke frykkes fedt
ud af kappen. Kuglehovedernes forbindelses-
led har kun tilstraekkelig levetid, ndr den
foreskrevne fedimaengde er til stede.

Beskadigede gummistevheetter skal udskiftes.

Montering

1 -

Kontroller forbindelsessteengerne for beskadi-
gelser.

Obs!

Bojede forbindelsessteenger ma ikke
rettes, men skal udskiftes!

2 -

Kontroller om kuglehovederne er slidte eller
gdr treegt. Hvis man kan fastsld spillerum, eller
hvis kuglehovedets bolt ikke lader sig bevage
med hdnden, skal kuglehovedet udskiftes. Ge-
vindene for bolten md ikke veere beskadiget.

Undersezg gummistevheetterne for beskadi-
gelser.

Gummistgvhaetterne ma kun udskiftes, ndr man
er sikker p&, at der ikke er trengt snavs ind i
forbindelsesleddet. | modsat fald skal leddet ud-
skiftes.

Monter begge forbindelsesstanger sdledes, at
venstregevindet vender  til venstre i korsels-
retningen.

Spend og las kronemstrikkerne for forbin-
delsessteengernes kuglehoveder.

Lesn moirikkerne for konusringene.

Drej begge kuglehoveder pé& en forbindelses-
stang i samme retning fremad eller bagud fil
anslag. Herved retter kuglehovederne sig ind
efter hinanden.

| denne stilling speendes motrikkerne for konus-
ringene igen og ldses.

Indstil spidsningen.
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SERVICE

Afmontering

1 -

2
3
4

5.

Aftag baiteriets stelkabel.

Tryk ratnavets deeksel af med en skruetraekker.
Aftag stelkablet for hornet ved betjeningstasten.
Afskru ratmetrikken.

Aftag metrik, fjederskive og rat med betjenings-
taste for horn.

Montering

1 -

Underssg om steitering og messingskive
sidder rigtigt. Sigiteringens skrd flade skal
vende mod styrehuset. Skiven skal monteres
sdledes, at udskaringen vender mod hgjre
side, ndr forhjulene star i ligeudstilling.

Scet styretgjet i ligeudstilling og monter rattet
sdledes, at de to rateger star vandret. Udigse-
ringens tunge skal ved pdscetningen gribe ind i
udskeeringen i messingskiven.

Bemaerk:

Fra 1.8.1965, chassis nr. 316000001 er rattene
blevet forsynet med en ny udleserring — res.dels
nr. 113415661 B henholdsvis 341415661 A —, hvis
krave er 5 mm smallere,

| denne forbindelse er ratnavet gjort 2 mm og fryk-
fiedrene (uspeendte) 3 mm leengere. Messingskiven —
res.dels nr. 113415593A — er bortfaldet (undtagen
péd model ‘34), sdledes at trykfjedrene nu stotter
direkie pd ratnavet.

Rat, ratstamme og ratror

Af- og pdmontering af rat

Eftermontering

Hvis et rat med ny udlegserring monteres i en vogn
af tidligere udfarelse, skal messingskiven tages ud og
de nye trykfiedre — res.dels nr. 113415587A —
monteres.

Rat af tidligere udferelse kan sammen med messing-
skiven monteres sammen med sdvel de korfe som de
lange trykfjedre.

Anvisning:

| produktionen er der forbigdende blevet monteret
rat med nye udlgserringe og korte fjedre. | disse
tilfeelde er der til udligning af udlgserringens 5 mm
lavere krave monteret to til tre messingskiver. Det
skal péses ved reparationer, at det samme antai
skiver monteres igen, eller at de korte fjedre udskiftes
med de lange fjedre, der nu leveres som reservedele.

Leeg fjederskiven i og spaend metrikken med
5,0 kgm.

Scet hornkablet pd hornringens klemme.

Afstanden ,,a* mellem blinkkontakt og rai-
nav skal andrage 1 4+ 1 mm. Ved at lgsne de
to skruer i blinkkontakten kan ratraret og

blinkkoniakten forskydes aksialt i blinkkon-
taktens langhuller.

Obs!

Blinkkontakten md kun forskydes i midter-
stillingen for ot undga beskadigelser af
udigserknasten.
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6 - Er indstillingsmuligheden ikke tilstreekkelig,
kan ratstammen forskydes i aksial retning pé&
den gverste toarmede flange.

Af- og pdmontering af ratstamme og ratrer

Afmontering

-
[]

Aftag batteriets minuskabel.

2 - Aftag kablerne ved blinkkontakten, kablerne
ved blinkrelceet, kablerne ved releet for over-
halingsblink og kablet ved sikringsddsen.
Sikringsddsen skal herunder afskrues fra in-
strumentbreettet.

3 - Troek laseringen aof ratstammen, aftag mes-
singskive, trykfjeder og stettering.

4 - Udskru befeestigelsesskruerne for blinkkon-
takt. T

5 - Afmonter blinkkontakten.

6 - Aftag pakddsen mellem raistamme og ratrer.

~
)

Treek ratreret ud ved at dreje det let frem og N
tilbage og tag det af. R
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8 - Boj lasepladen friog lgsn bolten for ratstammens
klemme.

9 - Treek ratstammen ud.

Montering

Ved monteringen skal felgende punkier iagtiages:
1 - Kontroller kuglelejet pa ratstammen.

2 - Kontroller gummilejet for ratrer for beskadi-
gelser og slid, udskift om nedvendigt.

3 - Skub ratroret pé ratstammen.

4 - Monter pakddsen mellem ratstamme og ratrar.
Pakdasen stikkes over ratstammen og an-
bringes med sin opadstdende kant pd ratreret.
Den mé& herunder ikke beskadiges pa rattcen-
dingsldsens speerreskdle. Pakleebekammeret
skal veere fyldt med lithiumfedt.

5 - Tilslut kablerne ved blinkkontakten.

6 - Monter blinkkontakien.

7 - Monter raitet.

Obs!

Blinkkontakt og raistamme md kun forsky-
des i blinkkontaktens midterstilling for. at
undga beskadigelse af udlgseknasten.

8 - Monter alle ledninger i henhold til lednings-
diagrammet og skru sikringsddsen fast.

9 - Kontroller ratiendingslds og blinkkontakt.
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@ Styrehus

SERVICE
o .
Af- og pdmontering af styrehus
Afmontering Montering
Ved monteringen skal felgende punkter iagttages:
1 - Loft vognen. 1 - Monter styrehuset og skru holdebgjlen let pd

under anvendelse af nye [dseplader.
Holdebgijien skal anbringes sdledes pd aksel-

2 - Afmonter benzintanken. roret, at knasten pd akselrgret griber ind i
holdebgjlens filsvarende udsparing, der er
forsynet med typenummer.

3 - Tag reservehjulskassen ud. Venstrestyring:

Udsparing ,,31* for Limousine og Variant

Y Udsparing ,,34‘ for Karmann-Ghia
4 - Treek begge forbindelsesstenger ud af pittman-

armen med aftraekker VW 266h, Hgjrestyring:
Udsparing ,,34‘ for Limousine og Variant
Udsparing ,,31* for Karmann-Ghia.

5 - Afmonter styretgjsdeemperen pd pittmanarmen.

6 - Aftag stelforbindelsen pd styrehuset.

Anvisning:

Ved montering af et nyt styrehus skal man, nér den
dertil passende piftmanarm er monteret, allerfarst
finde midterstillingen med monferings- og kontrol-
veerktgjet VW 280. Markeringsringen treekkes pd og
sikres med lak.

2 - Bring styrehuset i midterstilling.

3 - Monter boltene ved den nederste toarmede
flange. Anbring stikforbindelsen for stelkablet
og ldaseskiven og spand metrikkerne med
1,5 kgm og ld&s dem.

Rategerne skal std helt vandret, ndr styrehuset
stdr i midterstilling.

4 - Spend boltene pd holdebgjlen med 2,5 til
3,0 kgm og las dem.

5 - Monter forbindelsesstenger og styreigjsdaem-
per og l&s dem.

7 - Mairikkerne p& den nederste toarmede fiange 6 - Kontroller spidsningen.

afsikres og afskrues, hvorefter boltene tages ud.

Obs!

Da anbringelsen aof styrehuset har indflydelse
pd spidsningen, skal man under alie om-
steendigheder kontrollere spidsningen og om
nedvendigt korrigere denne efter monterin-
gen.

8 - Boltene pd holdebgjlen for styrehuset afsikres
og boltene skrues ud. Aftag holdebgjlen.

—— 9 - Tag styrehuset ud.

V-13
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- Adskillelse og samling df‘s’ryrehus

Adskillelse

1 - Skru styrehuset pd monterings- og kontrol-
vaerkigjet. Den ngjagtige stilling bestemmes ved
hjeelp af et anslag pd monteringsroret.

2 - Bgj lasepladen for pittmanarmens kiembolt fri
og skru bolten ud.

3 - Treek pittmanarmen af nedad.

4 - Skru kontrametrikken for sektorakslens ind-
stillingsskrue af.

5 - Skru de fire bolte af styrehusdaekslet.

6 - Tag styrehusdeekslet af sekiorakslen ved at
dreje indstillingsskruen.
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7 .- Skub fgringsraret for pakddsen VW 649 (selv-
"byggerveerkigj) over kervfortandingen pd sek-
forakslen til anslag.

8 - Drej styrespindlen i midterstilling; tryk sektor-
aksien opefter og ud ved hjelp af en dorn.

9 - Fjern den halvflydende gearkassefedt fra styre-
huset.

10 - Udtag lseringen for sekiorakslens indstillings-
skrue.

11 - Tag indstillingsskrue med indstillingsskive ud
af sekiorakslen.

Anvisning:

Sekiorakslen kan ikke adskilles yderligere.

12 - Losn kontrametrikken for styrespindlens ind-
stillingsskrue med gaffelnggle VW 277.

13 - Skru indstillingsskruen ud med sekskaninegle
VW 278a.

14 - Aftag markeringsringen.

15 - Driv styrespindlen med det nederste kugleleje
ud med lette slag af en gummihammer.
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1 -

16 -

17 -

18 -

Tryk styrespindlens pakddse, indstillingsskive
og everste kugleleje indad og ud med rerstykke
21,5 mm g VW 423.

Rens delene.

Undersgg samtlige dele for slid og beskadi-
gelser og udskift om ngdvendigt.

Samling

Ved samlingen af styrehuset skal styrespindlen og
sektorakslen indstilles sdledes i forhold til hinanden,
at indgrebet er spillerumsfrit lige langt til begge
sider.

Herved g&r man frem p4d felgende mdde:

Seet styrespindlen med gverste kugleleje og en
indstillingsskive af mellemtykkelse (ca. 0,25 mm)
ind i styrehuset.

Anvisning:

Pakdésen for styrespindlen mé forst monteres, efter
at styrehuset er indstillet.

Monter det nederste kugleleje.

Monter indstillingsskruen for styrespindlen med
flydende pakmasse og speend den let.
Herved trykkes kuglelejerne pd plads.

Lesn indstillingsskruen og speend den igen sd
meget, at styrespindlen gdr en smule treegt.

Spindlen skal kunne drejes 1,5 til 2,5 kgcm med
en momentlere (ved monteref pakdése med
2,0 til 2,5 kgem).

Speend indstillingsskruens kontrametrik og
kontroller endnu en gang styrespindlens ind-
stilling.

Sektorakslen samles:

a - Kontroller indstillingsskruen. Hvis gevindet
eller anleegsfladen er beskadiget, skal
skruen udskiftes.




b-Scet indstillingsskruen med skive ind i
sektorakslens uddrejning og monter lase-
ringen. Indstillingsskivens tykkelse skal
veelges sdledes, at skruen ikke har meerk-
bart kipspillerum og lige lader sig dreje med
to fingre. Skiverne findes i tykkelserne fra
2,0mm il 2,25 mm med forskelle pd
0,05 mm.

Obs!

Laseringen skal veere nede i rillen pa hele
omkredsen.

7 - Skru ved hjeelp af indstillingsskruen sektor-
akslen ind i styrehusdeekslet, til den ligger an.

8 - Scet pakddsens faringsror VW 649 (selvbygger)
‘ind i styrehuset.

9 - Monter sekiorakslen sdledes, at gevindrullen
danner en ret vinkel med styrespindlen.

Anvisning:

Der skal ferst péfyldes halvflydende gearkassefedt,
ndr indstillingsarbejderne er afsluttet.

10 - Speend styrehusdeekslet med fire bolte og et
moment pa 2,0 til 2,5 kgm. Herunder skal
deekslet trykkes veek fra spindlen, indtil det
ligger helt an pd den modsatte side af styre-
huset. Herved undgds det, at deekslet forskyder
sig, samt at der opstdr for tidligt slor i styre-
husets midterstilling.

11 - Skub pittmanarmen pé sektorakslen, indtil den
flugter med den gverste kant af reifningen.
Speend klembolten med 7,0 kgm.

12 - Underseg om styretojet gar let ved at beveege
o pittmanarmen frem og tilbage flere gange.

Pt ‘
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Indstilling (styrehus afmonteret)

1 - Mdlehovedet for kontrol- og monteringsvaerk-
toj VW 280 stikkes ind i monteringsreret og fast-
speendes. Herunder skal det iagttages, at male-
hovedets arm ligger an mod styrespindelen.

2 - Forskyd hulpladen, indtil reservedelsnummeret

pé pittmanarmen stdr ud for markeringen.

L = venstrestyring

341415371 Karmann-Ghia-Coupé,
311415371 Limousine, Variant

R = hgjrestyring

342415371 Karmann-Ghia-Coupé,
312415371 Limousine, Variant
Obs!

Styrehusets midferstilling skal som bekendt
svare til en ganske bestemt stilling pé pitt-
manarmen. Det er ikke tilladt at fastlegge
midterstillingen med en tilfeeldig pittmanarm.
Da pittmanarmen har visse fremstillings-
betingede tolerancer, kan dette fare til fejl
i styregeometrien og ved vognudmadlinger
fore til forkerte konklusioner. Yderligere
kan styrehuset ved ligeudkarsel under visse
omstandigheder std uden for sit trykpunkt.
Dette har til folge, at styrehuset efter nogen
tids forlab ikke mere kan efterjusteres og
mdé udskiftes for tiden.

3 - Bring pittmanarmen i styretojets midterstilling:

a - Anbring armens hgjre boring under den til-

svarende boring i hulpladen.

b - Seet prevedornen i.

¢ - Beveeg arm og hulplade forsigtigt frem og
tilbage, indtil dornen glider igennem de to

boringer af sig selv.

4 - Monter skalaen for indstillingsveerkigjet VW 279

og speend den fast i pittmanarmens slids.

5 - Scet viseren for indstillingsveerkte] VW 279 pé

styrehusets vulst og stil pd nul.
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6 - Treek prevedornen ud. 11 - Efter at indstillingsarbejderne er afslyttet, mon-
teres styrespindelens pakddse ved hjelp of rer-

) 7 - Lad pittmanarmen dreje 11° til hgjre eller . stykke 21,5 mm g VW 423.
£ venstre. ‘ ‘
o/ : 4
12 - Afskru kontramgtrikken for sektorakslens ind-
Obs! stillingsskrue.
Veerdien 11° + 2° geelder kun, nér sektor-
akslen og styrespindelen eller en af disse 13 - Skru de fire bolfe for styrehusdcekslet ud
dele udskiftes. Ellers indstilles styrehuset ry cefire botle for sty ® ve
ved 5°. ‘
14 - Losn styrehusdeekslet fra sektorakslen ved at
dreje indstillingsskrue ftag daekslet.
8 - Skru sektorakslens indstillingsskrue s& langt reje Incsitlingsskrv n. ©g aflag .ce
ind, at der ikke mere er mcerkbart spillerum.
Pittmanarmen dre;es' herunder let frem og fil- 15 - Fyld styrehuset op til kanten — det svarer fil
bage, medens styrespindelen fastholdes med den 160 cm® — med halvflydende gearkassefedt af
anden hand. Til fastholdelse anvendes den ne- den foreskrevne specifikation
derste toarmede flange, der fasispeendes pd )
styrespindelen. Under péfyldningen foretages lette pumpe-
. - . bevaegelser med sektorakslen, sdledes at luften
9 - Speend indstillingsskruens kontrametrik. Kon- kan slippe ud og den nedvendige fedtmeengde
tramgtrikken skal speendes med 2,2 til max. traenge ind i styrehuset
,,,,,,, . 2,5 kgm. )

10 - Undersgg den spillerumsfri drejning til den ; .
modsaﬂegside. Sinr)'espindelen skal] kungne drejes 16 - Fyld quteri‘ngsskruents boring i sektorakslen op
over midterstillingen med 9—12 kgem. Pitt- til kanten ried halvflydende gearkassefedt.
manarmen mad ikke have noget meerkbart
spillerum ved 11° + 2°. Hvis pittmanarmen ved ,
11° + 2° endnu har meerkbart spillerum, skal 17 - Forsyn om ngdvendigt styreh-usdmkslet med ny
styrehuset adskilles igen og styrespindelens ind- kunststofprop.
stilling korrigeres i forhold til gevindrullen ved
ilegning af en anden skive.
18 - Monter styrehusdaeksel med pakning igen. Skru

a - Spillerumsfri drejning til venstre pd ind- styrehusdaekslets fire bolte i. Tryk styrehus-
stillingsskala sterre end 11° 4 2°: daekslet vaek fra styrespindelen og speend bol-
Monter tykkere indstillingsskive. tene forskriftsmeessigt med 2,0 til 2,5 kgm.
b - Spillerumsfri drejning til venstre pé& ind- _
stillingsskala mindre end 11° + 2°: 19 - Indstil igen  sekforakslen som beskrevet i
Monter tyndere indstillingsskive. punkterne 7 fil 9. '
Indstillingsarbejderne skal gentages, indtil den
7N krevede nejagtighed er opndet. Indstillings- 20 - Afmaerk styretgjets midterstitling med en ny
\\ J skiverne findes i tykkelser fra 0,20 mm til markeringsring for styrespindel. Lds- marke-
) 0,50 mm med afvigelser p& 0,05 mm. ringsringen med lak. '

Kontrol og indstilling af styretgj

(Styrehus monteret)

Ved serviceeftersyn skal rullestyrehuset kontrolleres 2 - Drej raitet let frem og tilbage med en finger

pé felgende mdde og om nedvendigt efterjusteres: ved den yderste ende af en rateger, indtil der

"meerkes modstand. Dette omrade omkring

A - Kontrol midterstillingen- bestemmes af styretgjsind-

stillingen -og overforingsdelene (forbindelses-

1 - Ved kontrollen af rullestyrehuset ma vognen . steenger og hardyskive). Det ma — malt pa
[ ikke lgftes. Forhjulene bringes i ligeudstilling. ratomkredsen — andrage 25 mm.
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Efterjustering

Hvis der pd en vogn konstateres for stort spillerum
omkring midterstillingen kan der vaere tale om tre
drsager, som undersgges i den angivne reekkefalge:

a -

a - Styrespindelens aksialspillerum

b - Spillerum mellem gevindrulle og
styrespindel

¢ - Gevindrullens aksialspillerum

Styrespindelens aksialspillerum

Styrespindelens aksialspillerum konstateres ved
at beveege styrespindelen frem og tilbage ved
styretgjskoblingen. Herved skal vognen veere
Izftet eller sat p& bukke. Hvis der er spillerum,
kan dette afhjeelpes pd folgende mdde:

Drej rattet helt til venstre eller hgjre.

Losn kontrametrikken for styrespindelens ind-
stillingsskrue med fastnegle 41 mm VW 277.

Drej styrespindelen frem og tilbage ved styre-
koblingen, herunder spandes indstillingsskruen
med VW 278q, indtil der ikke er maerkbart
spillerum.

Fasthold indstillingsskruen og speend kontra-
metrikken.

Drej styrespindelen fra anslag til anslag.
Herunder ma der ikke kunne meerkes kraftige
ryk i lejerne. Hvis der meerkes kraftige ryk,
er indstillingsskruen for stramt indstillet; ind-
stillingen skal i sa fald korrigeres.

b -

-t
1

w
'

&~
]

Spillerum mellem gevindrulle og styre-
spindel

Hvis spillerummet i styretojet ikke er afhjulpet
ved indstillingen af styrespindlen, skal gevind-
rullen igen indstilles i forhold til styrespindlen.
Gevindrullen skal i midferstillingen ligge an
mod styrespindlen uden spillerum. Indstillingen
af gevindrullen i forhold til styrespindlen kan
foretages, medens vognen er loftet. Kun ved
kontrollen af indstillingen skal vognen igen sta
pa hjulene.

Drej rattet 90° til hgjre eller venstre.

Lesn kontramgtrikken for sekioraksiens ind-
stillingsskrue.

Losn indstillingsskruen ca. 1 omdrejning.

Drej indstillingsskruen sé langt ind, at man kan
merke, gevindrullen ligger an mod styrespin-
delen.

Fasthold indstillingsskruen og spend kontra-
motrikken med 2,0 til max. 2,5 kgm.

Kontroller indstillingen ved en ratdrejning pd
90° til begge sider, medens vognen star pa
hjulene. Herved mé spillerummet — madlt pd
ratomkredsen — ikke overskride 25 mm. Hvis
der konstateres mere spillerum i den ene side,
skal der ved 90° ratdrejning til denne side fore-
tages en ny indstilling af sektorakslen i forhold
til styrespindlen.

Kontroller spidsningen og korriger den om nad-
vendigt.

Foretag en prevekersel. Hvis styretgjet efter
gennemkgrsel af en kurve med 15 il 20 km/t
ikke selvsteendigt gér tilbage fra ca. 45° fil
midterstillingen, er gevindrullen indstillet for
stramt. Indstillingen skal derefter gentages
endnu en gang, da styrespindel og gevind-
rulle i modsat fald kan beskadiges.

Gevindrullens aksialspillerum

Hvis det ikke er muligt af indstille styrehuset
forskriftsmaessigt ved at foretage de beskrevne
indstillingsarbejder, skal styrehuset adskilles og
gevindrullens aksialspillerum kontrolleres.

Afmonter og adskil styrehuset.

Kontroller gevindruliens aksialspillerum. Spille-
rummet md max. andrage 0,04 mm. Det mdles
med et sggerblad 0,05 mm mellem gevindrulle
og skive. Hvis spgerbladet kan skubbes ind
mellem gevindrulle og skive, skal sekiorakslen
udskiftes.

Styrehuset samles, indstilles og monteres.

Kontroller spidsningen og korriger om ned-
vendigt.

Provekarsel.




@ ‘Vognudmadéling

SERVICE

Korrekt hjulstilling -er af afgerende betydning for vognens vejbeliggenhed. Utilladelige afvigelser fra de
foreskrevne veerdier for sporing og styrt kan have skadelig indflydelse p& de gode kereegenskaber og fordr-
sage forsget deekslid.

Har en vogn dérlig vejbeliggenhed, opstdr der unormalt deekslid, eller har man mistanke om, at hjulstillingen,
f. eks. som folge af en pdkersel, afviger fra de tilladelige veerdier, skal hjulstillingen omhyggeligt kontrol-
leres og korrigeres om ngdvendigt.

En fuldsteendig vognudmaling er kun mulig med et optisk akseludmdlingsapparat, som arbejder uafhoeengigt

af vognen og med tilstreekkelig mélengjagtighed. Neermere enkeltheder om optisk vognudmaling findes i den

tekniske udgivelse V2. | gvrigt skal de udgivne anvisninger fra de firmaer, der fremstiller de enkelte apparater,

— iagitages. Oplysninger om de udmaélingsapparater, der er egnede for Volkswagen, fés ved henvendelse til
Serviceafdelingen.

Hvis man ikke har et optisk udmélingsapparat #il rddighed, kan styrtet kontrolleres med vinkelmaleren
VW 261 og spidsningen med et mekanisk spormdl. Ved en sddan kontrol skal felgende krav opfyldes:

1 - Forskriftsmaessigt deekiryk

2 - En fuldstendig plan og vandret méleflade

3 - Vognen skal veere tom (med reservehjul og om muligt fyldt benzintank)

4 - Forskriftsmeessig indstilling af de gverste baerearmes uksiqlspillerum_f

5 - Forskriftsmeessigt indstillet styretaj

6 - Der md ikke veere spillerum i forbindelsessteengernes kuglehoveder

7 - Forskriftsmeessigt indstillede forbjulslejer

8 - Vognen korreki gennemfjedret.

h. De foreskrevne veerdier for udmadling af Volkswagen 1500 findes pa mdlekortet P4.

V-15
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Kontrol og indstilling af styrt

Kontrol

1 -

2.

Stil vognen pd en plan flade.

Anbring vinkelmdler VW 261 pd feelgen og
marker anlegspunkterne med kridt.

Drej libelleholderen indtil libellen
korper/Winkel* stdr i midterstilling.

»»Achs-

Aflees styrtveerdien.

Rul vognen en halv hjulomdrejning fremad.

Anbring igen vinkelmdler VW 261 pd de med

kridt markerede punkter og gentag mdlingen.

Eksempel:
1. méling 1° 10’
-+ 2. mdling 1° 20’
middel styrtveerdi = 2° 30’: 2 =1° 15’

7 -

Malingen gentages ved det andet forhjul.

Obs!

Forskellen mellem middel styrtveerdierne
pa begge forhjul mé& hajst veere 207,

Indstilling

1 -

N
]

3 -

Indstil vinkelmdler VW 261 pé den foreskrevne
styrtveerdi 1° 20’ og marker med kridt anleegs-
punkterne.

Lasn klemskruen pd everste kuglebolt og drej
indstillingstappen, indfil libellen er i sin midter-
stilling.

Anvisning:

Ved indstilling af hjulstyrtet justerer man kun pé de
gverste kuglebolfe. Man mé under ingen omsteendig-
heder justere pd de nederste. Derved forhindres, at
hjuldrejningsvinklen forgges. Kugleboltenes tappe er
forsynede med en keerv, som viser ekscentrikkens
stilling. | grundstillingen viser keerven fremad. Fra
denne stilling md ekscentrikken max. drejes 90° til
hajre eller venstre.

Spand klembolten med det foreskrevne mo-
ment 5,5 kgm. Derved skal det pases, at stev-
kapperne ikke kommer i klemme i kugle-
boltenes led.

Obs!

Den hgjest tilladte forskel i styrtveerdien for
de to forhjul er 20’!
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Fer mdlingen of spidsningen skal man pése, ai
styrtet er korrekt.

Kontrol

1 - Scet forhjulene i ligeudstilling.

2 - Anbring sporeapparatet foran forhjulene.

3 - Anbring mdleapparateis folere péd faigkanten

pé begge forhjul i hejde med hjulets centrum.

Stil maleuret pd nul, og marker mélestedet med
en kridtstreg.

Skub vognen en halv hjulomdrejning frem.

Scet sporeapparatet bag forhjulene og an-
bring feleren pd de markerede maélesteder ved
felgkanterne.

Aflees médleveerdien.

‘

| ‘Ko’n’rroi-’i‘)g | ihds"ril’iihg' af SPidST‘“"Q’\‘

Indstilling

Spidsningen indstilles ved at dreje forbindelses-
steengerne. Styretgjet skal herunder bringes ngjag-

tigt

i midterstilling efter markeringsringen pd

styrespindlen. Styretgjets midterstilling ma ikke for-
sceftes. Af denne grund skal begge forbindelses-
steenger forlaenges eller afkortes lige meget.

oo
1

Ret ldsepladerne ud.

. Losn konusringenes matrikker.

Skeer lasepladerne op og tag dem ud.

Sla konusringene fri af forbindelsesstengernes
konus.

Monter nye ldseplader.

/

Korriger spidsningen ved ensariet forstilling
af de to forbindelsessteenger i samme omdrej-
ningsretning.

Hvis forbindelsessteengerne drejes fremad,
foreges spidsningen.

Hvis forbindelsesstangerne drejes bagud, for-
mindskes spidsningen.

Efter indstilling af spidsningen skubbes konus-
ringene igen pa forbindelsesstaengerne.

Begge kuglehoveder pd samme forbindelses-
stang skal vende i samme retning. Derved retter
kuglehovederne sig ind efter hinanden.
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9. Speend-igen konusringenes metrikker i denne stilling og 1ds dem ved skiffevis af ombgje lasepladernes
flige.

10 - Kontroller endnu en gang styretgjets midterstilling, nér forhjulene star i Iigeudsﬁlling.

11 - Kontroller spidsningen og preveksr vognen.

Obs!

Hvis det under prevekarslen konstateres, at rategerne stér skrdt ved ligeudkersel, skal styretojets
midterstilling korrigeres. Alt efter til hvilken side rategerne heenger, skal den ene forbindelsesstang
forleenges og den anden tilsvarende afkortes. Hvis forbindelsessteengerne afkortes henholdsvis forlenges
med samme veerdi, forandres spidsningen ikke. Rategernes stilling mé& under ingen omstendigheder
korrigeres ved omplacering af rattet!

Korrektion af efterlgb

Nér der p& eldre vogne indtil chassis nr. 317181002, april 67, reklameres over sior i forhjulene (for ringe
efterlgb), skal de nederste gummilejer, hvori forakslen er lejret i rammehovedet, udskiftes med asymmetriske
gummilejer — res.dels nr. 311705 263 A vensire nederste og 311705264 hgjre nederste —.

tidligere — a ca. 12 mm nyt — a ca. 16 mm

Disse asymmetriske gummilejer garanterer, at forhjulene efterigb selv efter Iengeretids korsel og ved ekstreme
krav ligger inden for den tilladelige tolerance.

De skal monteres sdledes, at ordet ,,vorn* vender fremefter i korselsretning, og den brede kant ligger ved
sideskjoldet. ,

7
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Vaerkstedsudrusining

1 - VW-specialvaerkteoj

VW 113b  Gaffelnggle 24 mm

VW 244c  Rerdorn

VW 258d  Lcere for svingaksel

VW 258k  Mdlebgijle for svingaksel

VW 261 Vinkeimdler

VW 262 Kontrolveerktgj til svingarme

VW 266h  Aftreekker for kuglehoveder

VW 276a  Afiraekker for nederste beerearme
VW 277 Gaffelnggle 41 mm

VW 278a - Justeringsnggle for styrespindel
VW 279 Indstillingsvaerktgj for rullestyretgj
VW 280 Monterings- og kontrolveerktaj for rullestyretoj
VW 282d Lcere for beerearme

VW 309 Plade

VW 309b  Spendejern for foraksel

VW 313 Buk

YW 401 Trykplade

YW 402 Trykplade

VW 410 Trykstempel

VW 421 Rorstykke 28 mm @

YW 423 Rorstykke 21,5 mm &

VW 432 Trykstykke 50 mm &

VW 436 Konisk feringsstykke

VW 437 Konisk feringsstykke

VW 438 Cylindrisk feringsstykke

VW 446 Rerstykke

VW 447¢c  Trykskive

VW 447d  Trykskive

VW 450a  Verkigjsbord

2 - VW.selvbyggerveerkisj

VW 603/3 Transportvogn til vogne

VW 603/4 Specialholder til transportvogn
VW 613 Forakseltholder til donkraft

VW 633 Buk

VW 637/1  Aftraekker for navkapsler

VW 639 Aftrozkker for beerearmsbgsninger
VW 643 Montagestand

VW 649 Fgringsdorn for sektoraksel

VW 651 Montagevogn

VW 655/2 Speendeveerkigj for torsionsfjedre og baerearme
VW 692 Monteringsdorn for spendering

VW 756 Inddrivningsdorn for nederste metfalbgsninger og ndlelejer

VW 757 Inddrivningsdorn for sverste metalbgsninger og ndlelejer

3 - Normalveerktaj

Skruetreekker 4 mm
Skruetreekker 6 mm
Philipsskruetreekker
Momentleere 0—35 kgcm
Momeninggle 0—10 kgm

V-20




V-20

Momentnegle 8—30 kgm
Skralde for top

T-greb for top
Reduktionsstykker

Top 13 mm

Top 14 mm

Top 15 mm

Top 17 mm

Top 19 mm

Top 24 mm

Top 27 mm

Fastnggle 8 mm

Fastnggle 10 mm

Fastnggle 13 mm

Fastnggle 14 mm

Fastnggle 15 mm

Fastnggle 17 mm

Fastnegle 19 mm

Fastnggle 22 mm

Fastnggle 27 mm
Stjernenggle 7 mm
Stjernenggle 13 mm
Stjernenggle 14 mm
Stjernenggle 15 mm
Stjernenggle 17 mm
Stjernenggle 19 mm
Stjernenggle 27 mm
Imbusnggle 8 mm
Kombinationstang
Vandpumpetang

Bidetang

Seegerringtang, lige
Fladmejsel

Trekantskraber

Fladfil 180 mm lang

Kerner

Dorn 6 mm @

Dorn 4 mm @

Ridsendl

Hammer 300 g

Hammer 500 g
Gummihammer 85 X 50 mm
Stdlberste

Skydeleere 200 mm lang, "/10 nonius
Segerblad 0,05—0,5 mm
Mikrometerskrue 0—25 mm
Mikrometerskrue 25—50 mm
Héndlampe med kabel og stik
Elektrisk hdndboremaskine

4 - Diverse vaerkstedsudrustning

Sporemdleapparat

Optisk akseludmalingsapparat
Donkraft

Veerkstedsdonkraft
Smerepresse

Smereanla:g

Madleur 1/1oo mm

Magnetisk holder for méleur

5 - Hjelpemidler

Kande med olie
Kande med rustoplasningsmiddel
Fedtdase




