Reparationshandbok 1969
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behandlar alla VW-typer, modeller och utféranden fran och
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Vaxellada och bakaxel H

Del 1 omfattar: Se servicemeddelande;

H O - Servicemeddelanden
H 1 - Beskrivning, underhall och tekniska data
H 2 - Ur- och inmontering av véaxellador

H 3 - Manuella vaxellador

Del 2

H4 Vaxellador med aufomatik
41 Valjarautomatik

1 - 1 Funktionskontroll

—
I
N

Felsokningstabell

Isartagning och hopsattning av manoverventil

Ur- och inmontering av ATF- och vakuumtank

Hydrodynamisk momentomvandlare — Verktyg

Hydrodynamisk momentomvandlare — Byte av lagerbussning
Hydrodynamisk momentomvandlare — Rengoring av moment-
omvandlare
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Isartagning och hopsattning av momentomvandlarhus — Verktyg

Ur- och inmontering av vaxelkoppling

Vaxelkoppling — Grundinstallning ey
Vaxelkoppling — Kontroll av kopplingsspel .
Vaxelkoppling — Installning

Vaxelkoppling — Installning av ansattningstid _
Vaxelkoppling — Ur- och inmontering av kopplingsplatta
Byte av tatring for momentomvandlare .

|
—,

Isartagning och hopsattning av vaxellada — Verkiyg
Isartagning och hopsattning av vaxellada —

Vaxellada — Installning av vaxeltorare _
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Isartagning och hopsattning av vaxellada / bestamning av pinjongens
monteringslage - —

Isartagning och hopsattning av vaxelvaljarhus — Verktyg — .
Isartagning och hopsattning av vaxelvaljarhus

Isartagning och hopsatining av lagerskold — Verktyg
Isartagning och hopsattning av lagerskold

Isartagning och hopsattning av vaxelladshus — Verktyg s =
Isartagning och hopsattning av vaxelladshus " .

Isartagning och hopsattning av ingadende axel — Verktyg s
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Isartagning och hopsdattning av ingdende axel i
10- 1 Isartagning och hopsattning av pinjong — Verktyg

10- 2 Isartagning och hopsatining av pinjong -

4.2 Avtomatisk vaxellada
1 - 1 Funktionskontroll — Verktyg

1 - 2 Funktionskontroll — Allman kontroll

1 - 3 Funktionskontroll — Provkorning, vaxlingspunkter och
tastbromsningstest

1 - Funktionskontroll — Trycktest

4
1 - 5 Funktionskontroll — Trycktabell Typ 3 och 4
6 Funktionskontroll — Trycktabell Typ 2, Installning av primar-

belastningstryck

1 - 8 Funktionskontroll — Installning av kickdown-kontakt - o
1 -10 Funktionskontroll — Installning av varvtalsregulator Typ 4 E
{1 -11  Funktionskontroll — Kontroll av valjarspaksinstalining och
installning Typ 3 och 4 L
1 -12 Funktionskontroll — Installning av reglagekabel tor valjarspak Typ 2
1 -13 Funktionskontroll — Markningstabell / Momentomvandlare o -

1 -14 Funktionskontroll — Markning / Vaxellada, undertrycksdosa
och ventilhus

1 -15 Funktionskontroll — Markningstabell / Vaxellada, undertrycksdosa
- och ventilhus

Innehalisforteckning — Del 2
H Tiliagg 13 Printed in Germany 9.73



H Vaxellada och bakaxel

HS

5.1

2 - 1 Felsokningstabell

3 - 1 Hydrodynamisk momentomvandlare — Verkiyg

3 - 2 Hydrodynamisk momentomvandlare — Byte av lagerbussning

3 - 3 Hydrodynamisk momentomvandlare — Rengoring av moment-
omvandlaren

4 - 1 Isartagning och hopsattning av planetvaxellada — Verktyg

4 - 4 Isartagning och hopsattning av planetvaxellada — Borttagning av
bakaxelvaxel

4 - 5 Isartagning och hopsdattning av planetvaxellada — Inmontering av
oljepump

4 - 7 Isartagning och hopsattning av planetvaxellada — Installning av
axialspel | |

4 - 7 lsartagning och hopsattning av planetvaxellada — Installning av
bromsband

5 - 1 Isartagning och hopsattning av oljepump

6 - 1 Isartagning och hopsattning av koppling tor treans vaxel och
backvaxeln med bromsband for tvaans vaxel

7 - Isartagning och hopsatining av framatvaxelkoppling

8 - 1 Isartagning och hopsattning av ringdrev med frihjul och bromsband
for ettans vaxel

9 - 1 Kontroll av planetsats

10- 1 Ur- och inmontering av ventilhus — Verktyg

10- 1 Ur- och inmontering av ventilhus

10- 2 Ur- och inmontering av ventilhus — Pafyllning av ATF, Avstamning
av ventilhus / Regulator

10- 3 Ur- och inmontering av kanal- och mellanplatta

11- 1 Isartagning och hopsattning av ventilhus — Forgasarmotor,
Typ 3, 4 och Typ 3 med insprutningsmotor fr.o.m. 8. 1971
(med dubbelt undertrycksuttag)

11- 4 Isartagning och hopsatining av ventilhus — Insprutningsmotor, Typ 3

11- 7 Isartagning och hopsattning av ventilhus — Insprutningsmotor, Typ 4

11-10 Isartagning och hopsattning av ventilhus — Typ 2

11-13 Isartagning och hopsattning av ventilhus — Monteringsarbeten

11-14 Isdrtagning och hopsattning av ackumulator 3—2 — Typ 4 E och Typ 2

11-15 Isartagning och hopsatining av ventilhus — Fjadertabell

12- 1 Isartagning och hopsattning av centrifugalregulator

13- 1 Véxellddshus — Ur- och inmontering av servokolvar

13- 4 Vaxellddshus — Ur- och inmontering av servokolvar — Anmarkningar

13- 5 Vaxelladshus — Isartagning och hopsattning av parkeringssparr

Bakaxelvaxlar

Bakaxelvédxel — Véaxellada — Typ 1+ 3

1 -1
1 -2
2 -1
2 - 2
2 -6
3 -1
3 = 2
4 - 1
4 - 2
4 -5
4 -8
5 = 1

Pendelbakaxel — Ur- och inmontering av differential — Verktyg
Pendelbakaxel — Ur- och inmontering av differential
Snedldnkbakaxel — Ur- och inmontering av differential — Verktyg
Snedlankbakaxel — Ur- och inmontering av differential

Byte av tatring for anslutningsflans (véxelladan inmonterad)

Pendelbakaxel — Isartagning och hopsattning av differential —
Verktyg

Pendelbakaxel — Isd@rtagning och hopsatining av ditferential
Pendelbakaxel — Isartagning och hopsattning av sparrdifterential —
Verktyg

Pendelbakaxel — Isa@rtagning och hopsattning av sparrdifterential
Pendelbakaxel — Isartagning och hopsattning av sparrditterential —
Inmontering i efterhand

Pendelbakaxel — Isartagning och hopsattning av sparrdifterential —

Renovering och uppmatning
Snedldnkbakaxel — Isartagning och hopsattning av differential —

Verktyg

Innehdllsforteckning — Del 2

Se servicemeddelande:
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10- 1
10- 2

Vaxellada och bakaxel H

Se servicemeddelande:

Snedlankbakaxel — Isartagning och hopsattning av differential

Snedlankbakaxel — Differential — Installning av axialspel

Snedlankbakaxel — Lamellsparrditferential — Verktyg
Snedlankbakaxel — Lamellsparrdifferential

Pendel- och snedlankbakaxel — Installning av pinjong och kronhjul —

Allmanna anvisningar -

Pendel- och snedldankbakaxel — Installning av pinjong — Verktyg B B B
Pendel- och snedlankbakaxel — Installning av pinjong

Pendel- och snedlankbakaxel — Installning av pinjong -

med universalmatdorn

Pendelbakaxel — Installning av kronhjul — Verktyg
Pendelbakaxel — Installning av kronhjul

Pendelbakaxel — Installning av kronhjul — Uppmatning
av vaxelladshusets djup med universalmatdorn
Snedlankbakaxel — Installning av kronhjul — Verktyg
Snedlankbakaxel — Installning av kronhjul

5.2 Bakaxelvaxel — Typ 2
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Ur- och inmontering av ditferential — Typ 2/68 — Verktyg
Ur- och inmontering av differential — Typ 2/68

Ur- och inmontering av ditferential — Typ 2/69 — Verktyg
Ur- och inmontering av differential — Typ 2/69

Byte av tatring for anslutningsflans (vaxelladan inmonterad)
Isartagning och hopsattning av differential — Verktyg
Isartagning och hopsattning av differential

Differential — Installning av axialspel

Isartagning och hopsattning av lamellsparrditferential — Verktyg

Isartagning och hopsattning av lamellsparrditferential
Isartagning och hopsattning av konsparrdifterential
Isartagning och hopsattning av konsparrdifferential —
Uppmatning av friktionsmoment

Installning av pinjong och kronhjul — Allmanna anvisningar
Installning av pinjong — Verktyg

Installning av pinjong — Typ 2/68

Installning av pinjong — Typ 2/69

Installning av pinjong — Typ 2/68 och 2/69 — med universalmatdorn

Installning av kronhjul — Verktyg
Installning av kronhjul — Typ 2/68

Installning av kronhjul — Typ 2/69
Installning av kronhjul — Korrektionsvardestabell

5.3 Bakaxelvéaxel — Viljarautomatik

1 -1
1 - 2
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Ur- och inmontering av differential — Verktyg

Ur- och inmontering av difterential

Isartagning och hopsattning av differential, se H 5.1/5-1
Installning av pinjong och kronhjul — Allmanna anvisningar
Installning av pinjong — Verktyg

Installning av pinjong

Installning av pinjong — med universalmatdorn

Installning av kronhjul — Verktyg

Installning av kronhjul
Installning av kronhjul — Korrektionsvardestabell

5.4 Bakaxelvaxel — Automatisk vaxellada
(Typ 3 och 4}

1 -1

Ur- och inmontering av lagerhus — Verktyg

{ - 2 Ur- och inmontering av lagerhus

H Tillagg 11
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5.5
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3 -1
I,
3-5
4w
5 - 1
5.2
5.3
5 . 4
5.5
6 - 1
6 - 2
6 -3
(Typ 2]
y N
%
8 - 1
B«
8 - 4
D
9 - 2
10- 1
10- 2

H Vaxellada och bakaxel

Ur- och inmontering av lagerhus — fran och med augusti 1969

Isartagning och hopsattning av lagerhus — Verktyg
Isartagning och hopsatining av lagerhus

Isartagning och hopsattning av ditterentialhus — Verktyg
Isartagning och hopsattning av differentialhus

Isartagning och hopsattning av differential — frdn och med augusti 1969

Installning av pinjong och kronhjul — Allmanna anvisningar
Installning av pinjong — Verktyg

Installning av pinjong — Matning av friktionsmomentet
Installning av pinjong — Berdkning av brickjockleken "’Ss"
Installning av pinjong — Kontrollmatning

Installning av pinjong — med universaldmatorn

Installning av kronhjul — Verktyg

Installning av kronhjul — Mdatning av friktionsmomentet
Installning av kronhjul — Kontroll av vridkuggspelet

Isartagning och hopsattning av bakaxelvaxel — Verktyg
Isartagning och hopsattning av bakaxelvaxel

Isartagning och hopsatining av difterential — Verktyg
Isartagning och hopsatining av ditferential

Isartagning och hopsatining av differential — Bestadmning av
avstandshylsans [angd

Installning av pinjong — Verkiyg

Installning av pinjong

Installning av kronhjul — Verktyg

Installning av kronhjul

Bakaxelvaxel — Manuell véaxellada — Typ 4
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[sartagning och hopséattning av bakaxelvaxel — Verktyg
Isartagning och hopsattning av bakaxelvaxel

Byte av tatring for anslutningsflans (vaxellddan inmonterad)
Isartagning och hopsattning av lagerrér — Verktyg
Isartagning och hopsatining av lagerror

Byte av tatring och oljereturhylsa for huvudaxeln
(vaxelladan inmonterad)

Isartagning och hopsattning av ditferential — Verktyg
Isartagning och hopsatining av differential

Ditterential — Bestamning av avstandshylsans langd
Installning av pinjong och kronhjul — Allmanna anvisningar
Installning av pinjong — Verktyg

Installning av pinjong — Matning av friktionsmomentet
Installning av pinjong — Bestamning av ditferensvardet e’
Installning av pinjong — Bestamning av bricktjockleken"S3"
Installning av pinjong — Kontrollmatning

Installning av pinjong — med universalmatdorn

Installning av kronhjul — Verktyg

Installning av kronhjul — Matning av friktionsmomentet

Installning av kronhjul — Matning av inskruvningsdjupen "S1" och "'S2"
Installning av kronhjul — Bestamning av vridkuggspelet Svo medel
Instalining av kronhjul — Bestamning av korrektionsvardet A S1"

Installning av kronhjul — Korrektionsvardestabell

Innehalisforteckning — Del 2

Se servicemeddelande:




5.6 Slutvéaxel — Modell 481

1 Isartagning och hopsatining av slutvaxel
8 Ur- och inmontering av lagerlock (slutvaxeln inmonterad)
- 1 Isartagning och hopsattning av lagerlock
1 Isartagning och hopsattning av differential
1 Installning av pinjong och kronhjul — Allmanna anvisningar
1 Installning av pinjong
1 Installning av kronhjul
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Del 3 omfattar:

H 6 - Bakaxelror med drivaxlar samt dubbelledade drivaxiar
H 7 - Hjulupphangningar

H 8 - Yaxelmanovreringar

H Tillagg 11 Prinfed in Germany 1.73

Vaxellada och bakaxel H

Se servicemeddelande:

Innehalisfrteckning — Del 2 5



Inledning

Yarje band ur 1969 ars utgava av Volkswagen reparationshandbok bér finnas péd montérens
arbetsplats. Det gdller ocksa for servicemeddelandena som numera vigér en fast del av repa-

rationshandboken. Reparationshandbokens praktiska varde bestar dari att all information inom
eft visst omrade alltid ar oversiktligt inordnad och snabbt och latt gar ait hitta samt att éndring-

arnas fekniska sammanhang bibehalls.

Innehall

Yolkswagen reparationshandbok, 1969 ars utgava ar indelad i konstruktionsgrupper och bestar av
flera aggregatband. Den behandlar alla VW-typer, modeller och utféranden fran och med augusti 1967

och omtattar foljande band:

Markbokstav
Motor / koppling M
Branslesystem / bransle och smorjmedel K
Framaxel och styrning \'4
Vaxellada och bakaxel H
Bromsar, hjul, dack / hydraulisk kopplingsmanovrering B
Kaross A
Elektriskt system =
Varmesystem F
K&énnetecken

Titeln {6r varje band finns pa en etikett som skjuts in i {onstret pa ryggen hos respektive band. Om inne-
hallet i ett band genom utgivning av kompletteringstilligg vaxer sa att det inte langre tar platsien parm,

gér man en uppdelning i flera parmar, som darvid betecknas del 1, del 2 osv.

Indelning

Konstruktionsgrupperna inom varje band &r uppdelade i huvudgrupper, kapitel och avsnitt samt inne-
halleren mycket detaljerad innehallstorteckning. Harigenom ar det mojligt att snabbt och latt hitta olika
reparationsanvisningar. De i varje band behandlade huvudgrupperna finns i en dversikt pa titelbladet.



Huvudgrupperna betecknas med markbokstaven fér respektive konstruktionsgrupp och ett I16pande num-
mer. (Exempel: M1, M 2, M 3 osv.)

Kapitlen inom huvudgruppen betecknas med ett nummer, som star bakom huvudgruppens nummer och
ar skilt fran detta av en punkt. (Exempel: M 3.1, M 3.2 osv.)

Huvudgrupp- och kapitelnummer é&r placerade bredvid kapitlets namn upptill péa varje sida.

Exempel

Kapitlets namn Huvudgrupp
l l Kapitel

Tandsystem — Monteringsanvisningar M 3.4

Avsnitten, i vilka kapitlen ar uppdelade, har [6pande numrering. Efter avsnittets nummer {6ljer sidonum-
ret. (Exempel: 1-1, 1-2, 2-1 osv.)

Avsnittsnummer och |6pande sidnummer aterfinns bredvid avsnittets namn nedtill péa sidan:

Ur- och inmontering av tandférdelare 2-1

| M

Avsnittets namn Avsnitt

Servicemeddelanden

Huvudgrupp 0 (noll) ar i varje aggregatband bestamd som f{érteckning éver de servicemeddelanden
som hor till aggregatet. Servicemeddelandena har konstruktionsgruppens markbokstav och lopande
sidnumrering. | marginalen tinns hanvisningar till ce avsnitt i reparationshandboken dar meddelandet
hor hemma.

Numren pd alla giltiga servicemeddelanden kommer vidare att med vissa mellanrum tryckas till i inne-
hallsforteckningen efter den avsnitisdel dar de hor hemma. Darigenom visar innehallsforteckningen till
vilka avsnitt det hor servicemeddelanden och vilka meddelanden det ar.

Oversikt over servicemeddelanden samt insatsdata

Servicemeddelandet nr. 0 innehdller en oversikt 6ver befintliga meddelanden och alla insatsdata.
Detta oversikismeddelande andras |6pande och ges ut allt etter behov for varje aggregatband. Om
servicemeddelanden genom utgivande av kompletteringstillagg arbetas in i reparationshandboken
eller med tiden blir ogiltiga dr detta markerat i marginalen pa meddelande 0. Inarbetade eller ogiltiga

servicemeddelanden skall avldgsnas ur huvudgrupp 0.

Kompletteringstillagg

Dessa tilldgg behandlar huvudsakligen tekniska nyheter i samband med byte av arsmodell samt storre
seriemdassiga forandringar. Tillaggen omfattar darvid dven de med dessa andringar sammanhdngande
reparationsanvisningarna. Varje tilldgg ar markt med trycknummer och utgivningsdatum. Noggrann

insortering av tilldggen ar en férutsatining for att reparationshandboken alltid skall vara aktuell.



