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J Indhold:
1 - Beskrivelse af rammen
2 - Af- og p@montering af rammen
3 - Pedalarrangement, venstrestyring
4 - Pedalarrangement, hgjrestyring

5 - Kontrol af ramme
6 - Istandscettelse af ramme
7 - Scerlige anvisninger

9 - Veerkstedsudrusining
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@ Beskrivelse af rammen

SERVICE

Rammen er sammensvejst af flere pladedele. P& rammetunnelen (centralrersrammen) er de to bundplader
pasvejst. Rammehovedet til befcestigelse af forakslen er pasvejst rammetunnelens forreste del. Rammegaffelen
tiener som monteringssted for gearkasse og bagtej. Inderst i rammegaffelen findes et tveerrer, i hvilket de
bageste berearme er anbragt.

Rammetunnelen, der forst og fremmest er rammens beerende element, bestar af en hej, hveelvet overdel og
en flad profilforsteerket underdel. Inde i rammetunnelen ligger benzinrgret, foringsrorene for hdndbremse-
kabler, koblingskabel, speederkabel og varmekabler samt lejet for den vandret liggende gearstang. End-
videre indeholder rammetunnelen tilslutninger for pedalarrangement, gearstang, handbremse og varmluft-
regulering. Indsvejste forsteerkninger bag lejet for hdndbremsestangen tjener som befeestigelsessteder for
sikkerhedsseler.

Mellem den forreste og bageste tveervange findes den profilforsierkede bundplade, der er forsynet med
glideskinner til forseederne. P& undersiden af bundpladen findes der i hver side et pasvejst leje for donkraftens
beeretap. Desuden findes der pd hver side af rammetunnelen et foringsror til betjeningskablerne for varm-
luftreguleringen i fodrummet. Bagest pd den hgjre bundplade er holderen for batteriet og forrest pd den
venstre bundplade speederpedallejet punkisvejst pd. Den forreste tveervange, bundpladens profilkanter og
den bageste tvaervange danner anleegsfladerne for karosseriet.

2 4 3 6 7 8 5 9 12 13 16 1
1 - Rammehoved-overdel . 10 - Tilslutning for gearstang
2 - Forplade for rammehoved 11 - Donkraftleje
3 - Holder for bremseslange 12 - Leje for hdndbremsestang og
4 - Rammehoved-underdel betjening af varmeanlaeg
5 - Bundplade 13 - Feringsrer for varmereguleringskabel
6 - Forreste tveervange i bageste fodrum
7 - Tilslutning for pedalarrangement 14 - Konsol for bageste beerearm
8 - Speederpedalleje 15 - Tilslutning for sikkerhedsseler
9 - Glideskinner for forsceder 16 - Bageste tveervange

17 - Rammegaffel
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/A&ndringer pd rammen:

Fra februar 1965, chassis nr. 115 543 024 (model 11), chassis nr. 145 540 882 (model 14) og chassis nr. 155 540
891 (model 15) forsynes alle chassisrammer (reservedelsnumre ueendrede) med oppresninger (pile) i mon-
teringsfladen for karosseriet for at sikre en ensartet
afstand mellem karosseri og chassisramme.

Samtidig erstattes svejsemgtirikkerne i karosseriet
med gevindplader.

Ved disse eendringer forbedres teetningen mellem
karosseri og chassisramme. Desuden kan efter-
speendingen af karosseribolte i forbindelse med
500 km serviceeftersynet bortfalde fra neevnte
chassisnumre.

Bemeerk:

Fra august 1965, chassis nr. 116 000 001, forsynes alle modeller med en cendref chassisramme. Rammehovedet tilpasses det
nye foraksellegeme.

Montering af de eendrede dele i vogne af fidligere udfgrelse er kun mulig i forbindelse med den nye foraksel.

Bemceerk:

Fra januar 1966, chassis nr. 116 538 284, monteres der i alle chassisrammer et kortere koblingsferingsrer, da koblings-
kablet har faet et lcengere gaffelstykke. Rammens reservedelsnummer er ucendret.

. Bemceerk:

Fra august 1966, chassis nr. 117 000 001, bliver chassis-
rammerne p& alle modeller lige foran rammegaffelen
forsynet med en kegleformet indtrykning med et vand-
aflgbshul i midten. Ansamiet vand kan slippe ud af en
slids.

Anvisning:

Konstateres der uvteethed ved rammetunnelen pd celdre
vogne, kan gummiventilen eftermonteres. Herved skal
folgende iagttages:

| rammetunnelens underdel bores et 14 mm & hul foran
rammegaffelen. Grater fjernes, og kanten p& hullet
lakeres. 1 gummiventilens vulst breendes en rille p&
tveers af slidsen med et stykke redglegdende svejsetrad,
sdledes at ansamlet fugtighed kan komme ind i ventilen.




8/66

a = 86 mm

b = 20 mm

Bemcerk:

Fra august 1966, chassis nr. 117 000 001, er holderne fil
de forreste bremseslanger ved rammehovedet flyitet
86 mm udad og 20"rfim bagud pd grund af endringer
pd bremseanlaegget.

Ved udskiftning af en chassisramme skal folgende derfor
iagttages:

a - Montering af en chassisramme af tidligere udferelse
i en vogn produceret efter august 1966, s& leenge
denne ramme er pd lager.

Holderne for bremseslanger skeeres af og svejses
pé igen, idet de flyttes udad og bagud.

b - Montering af en chassisramme i ny udferelse i en
vogn produceret far august 1966.

Holderne for bremseslangerne skeeres af ramme-
hovedets underdel, flyttes 86 mm indefter og 20 mm
fremefter og svejses pd igen.

£

.
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Af- og pdmontering af ramme

Ved af- og pamontering af rammen bgr man sd vidt muligt folge nedenstdende rakkefslge.

Udfarlige anvisninger vedrorende af- og pdmontering af de enkelte aggregater og dele er omtalt i de tilsva-

rende kapitler i reparationshdndbogen.

Afmontering

1 - Afmonter begge forseeder og bagsedet med
rygleen.

2 - Tag bundbeleegningen ud.
3 - Afmonter batteriet.

4 - Loft vognen.

5 - Tag hjulene of.

6 - Afmonter benzinslangen og trazk den af benzin-
reret i rammetunnelen.

Anvisning:

P& Limousine skal man endvidere afmontere
chokerspjeeldskablet.

7 - Aftag forbindelsesslangen mellem udlignings-
beholder og hovedbremsecylinder og treek den
af reret til hovedbremsecylinderen.

8 - Tag stoplygtekablerne af stoplygtekontakten.

9 - Traek speedometerkablet ud af svingakslen pa
venstre forhjul.

10

Lasn ratakslen fra styrehuset.

11

Aftag venstre og hgjre varmlufislange mellem
motor og karosseri.

12 - Tag kabel 30 og 50 af starteren.

13

Aftag kabel B4+ og 61 pa dynamoen, kabel 15
pd tendspolen og den automatiske choker samt
kablet pd olietrykskontakten.

14 - Lasn befeestigelsesboltene mellem karosseri og
chassis (se A 11/2).

15 - Loft karosseriet af chassiset.

16 - Afmonter motoren.

17 - Afmonter bagtsj med bremsekabler.

18 - Afmonter baghjulsaffjedringen.

19 - Afmonter forakslen.

20 - Afmonter pedalarrangement og hdndbremse.

21 - Afmonter hovedbremsecylinder, bremsergr og
fordeler.

22 - Afmonter betjeningskabler.

23 - Afmonter gearskiftestang.

Montering
Ved monteringen skal folgende iagttages:

1 - Undersgg rammenforskevhed og beskadigelser
(se side R-5/1—3).

.

2 - Rensfgringsrgrene og prev, om der er gennem-
gang.

3 - Monter afmonterede aggregater og dele efter
forskrifterne.

4 - Forny alle pakninger mellem karosseri og
ramme.

5 - Monter karosseriet. Speend befestigelsesbol-
tene med det foreskrevne moment (se A 11/
3—4).

6 - Udluft og indstil bremserne.
7 - Kontroller hjulstillingen.
8 - Kontroller det elekiriske anlaeg.

9 - Proveker vognen.
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Bemcerk:

Fra december 1965, chassis nr. 116 460 614, leveres rammen kun uden det p&heeftede speederpedalleje. Anvendes denne
ramme til vogne uden progressiv speederpedal, skal speederpedallejet — 111 701 535 A — svejses pd bundpladen.

Bemcerk:

Med indfgrelsen af pladepedalarrangementet i maj 1966, chassis nr. 116 851 650, endres ogs& chassisrammen. Bund-
pladen f&r en sterre forseenkning omkring anslagspladen for koblings- og bremsepedalen. Chassisrammen fra august
1965 til indfarelsen af pladepedalarrangementet med tilhgrende bundplade bortfalder, nér lageret er opbrugt. Ved udskift-
ning af rammen skal felgende iagttages:

a - Udskiftning af chassisramme for venstrestyrede vogne.
Pedalarrangementet af stebegods kan fremdeles anvendes.

| samme forbindelse skal der dog monteres en speciel anslagsplade — res.dels nr. 113721 231 B — for venstre-
styrede vogne

113721 231 A — for hgjre-
styrede vogne,

da pedalernes anslagstappe p& grund af den eendrede forseenkning i bundpladen ellers ikke kommer til anleeg.

b - Udskiftning af chassisramme for hgjrestyrede vogne.

Her skal pedalarrangementet altid udskiftes, da faringsreret for koblingskablet samtidig med indfgrelsen af plade-
pedalarrangementet er blevet flyttet over i venstre side. | denne forbindelse skal anslagspladen — res.dels nr. 113
721 231 A — monteres. P& vogne fra august 1965 til indferelsen af den progressive speederpedal skal desuden falgende
dele udskiftes:

Betegnelse Reservedelsnummer
Rulle for speederpedal 311721 521

Skive A 6,4 N 11 557 1

Sikring for rulle 311721 519
Speederkabel 114721 555 A
Speederpedal 112721 505 A
Returfjeder for speederpedal 311721 619

g
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Pedalerne — vensiresiyring
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1 - Koblingspedal
2 - Koblingspedalaksel
3 - Basning for koblingspedalaksel
4 - Koblingskabel
5 - Ldsestift
6 - Bremsepedal
7 - Trykstang for hovedbremsecylinder
8 - Bolt for trykstang
9 - Léseplade for bolt

N

7 22 1N 10 3
\
4 13 17

10 - Returfijeder for bremsepedal

15

11 - Besning for bremsepedal
12 - Ror
13 - Speederpedal
14 - Lejebolt for speederpedal

15 - Trykstang for speederpedal

16 - Skive
17 - Trykfjeder for speederpedalens
trykstang

N

24

4

18 - Speederkabel

19 - Speederarm

20 - Bolt

21 - Pedalkonsol

22 - Lasering

23 - Anslagsplade for bremse-
og koblingspedal

24 - Rammetunnel

25 - Bundplade




Af- og pdmontering af pedaler

Afmontering

1 - Left vognen.

2 - Afmonter forerseedet.

3 - Lasn koblingskablet ved koblingsarmen.

4 - Tag trykfjederen (pil) af speederpedalens
trykstang.

Lesn trykstangen fra speederpedaien.

6 - Treek lejebolten for speederpedalen ud med
en kombinationstang.

Aftag speederpedalen.

7 - Haegt trykstangen for speederpedal af speeder-
kablet og speederarmen. B

8 - Boj lasepladen for bolten til hovedbremse-
cylinderens trykstang fri.
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9 - Trek bolten ud og afmonter trykstangen for
hovedbremsecylinderen.

10 - Laosn anslagspladen for bremse- og koblings-
pedal. Herunder skal koblingspedalen holdes
lodret, for at koblingskablet ikke gér af.

11 - Udskru befestigelsesboltene for pedalkon-
sollen. Afmonter pedalerne og haegt koblings-
kablet af.

Montering
Ved monteringen skal felgende iagttages:

1 - Rens pedalerne og kontroller, at de arbejder
let og ikke har utilladeligt slid.

2 - Efter at koblingskablet er hcegtet pd, skal
koblingspedalen holdes sd lodret som muligt,
da kablet i modsat fald let kan falde af igen.
Om nedvendigt md en medhjeelper holde
koblingskablet stramt i den anden ende.

3 - Kontroller at returfjederen sidder rigtigt pd
bremsepedalen!

4 - Monter trykstangen for hovedbremsecylinde-
ren.

Lasepladen for trykstangens bolt skal fornyes.

5 - Indstilbremsepedalensspillerum ved at forskyde
anslagspladen, sdledes at der meliem tryk-
stangen og stemplet i hovedbremsecylinderen
er et spillerum pd ca. 1 mm.

Obs!

Leengden pd trykstangen for hovedbremse-
cylinderen ma ikke andres.

6 - Ved montering af lejebolten til speederpedalen
skal det pdses, at speederpedalens returfjeder

springer ind i ringnoten i midien af lejebolten.

7 - Pase at irykfjederen sidder rigtigt pd speeder-
pedalens trykstang.

8 - Indstil koblingsspillerummet efter forskrifterne.

9 - Proveksr vognen.




Bemaerk:

Fra december 1965, chassis nr. 116 460 614, forsynes alle modeller med en cendret karburator og en progressivt virkende

speederpedal. Den eendrede karburatorbetjening ligner i konstruktion og funktion karburatorbetjeningen i type 3. /Q\j

Indstilling:

Indstillingen of speederpedalen sker som beskrevet i Reparationshédndbog VW 1500, bind Il, udgave 1965, side R-4/5.

Eftermontering:

Eftermontering af den progressive speederpedal i vogne af tidligere udfarelse er ikke beregnet. Reservedele af tidligere

vdferelse leveres fremdeles.
£
o

Bemaeerk:

Fra maj 1966, chassis nr. 116 851 650, forsynes alle modeller med samme pladepedalarrangement som type 3. Undtaget
herfra er trykstangen for hovedbremsecylinderen og speederpedalakslen til hgjrestyrede vogne.

5 Bemeerk:
T Fra august 1966, chassis nr. 117 000 001, er slagleengden i hovedbremsecylinderen blevet sigrre med indferelsen of to-
kredsbremsen. Af denne grund cendres trykstangens laengde pd alle modeller undtagen model 147, uafheengigt of, om de
er udstyret med enkreds- eller tokredsbremsesystem. P& type 2 far kun modellerne med tokredsbremsesystem en aendret
trykstang. Desuden forleenges bremsepedalen pd fransporteren. S
Fra december 1966 monteres der i vogne med tokredsbremseanioeg i forbindelse med en cndret beskyttelseskappe for
hovedbremsecylinderen en trykstang, pd hvilken der findes et sekskantstykke til letielse af indstillingen. Den nye trykstang
indstilles ikke som de hidtidige pé en fast lengde, men monteres forst i vognen og indstilles derefter p4 den ngsdvendige
lengde ved hjeelp af en lere. P& denne mdde tages der ved samlingen hensyn til folerancerne mellem de enkelte elementer,
og der opnds en optimal stilling for pedalen.
a
Y il T I ) /d ﬁ — . I
I | J?[_ Y Ny y i 1 C
Nyt 113 721 205 ) mdlet a = indstilles pé vognen Tidligere 113721 205 L mdlet a = 138,04-0,5
| nedenstdende tabel er de enkelte tryksteenger anfert
Tryksteenger for hovedbremsecylindre fra august 1966
Chassis Tryk- — S /
Montage nr. Res.dels nr. stangens Bemeerkninger ;frr;:rmgs
fra/til leengdeimm g
Type 1 fra fra 113721 205L | 138,040,5 | Reservedelsmaessigt kan og- Indforelse
august 1966 | 117 000 001 s§ trykstangen 113721 205 ) af tokreds-
monteres i forbindelse med bremse
den ndrede beskyttelses-
kappe for hovedbremsecy-
linder — res.dels nr. 113 611
195 B
fra 15. dec. | fra 113721 205J | filpasses Lettelse of £y
1966 kun pa| 117 384 751 pd vognen indstillingen e
vogne med
tokreds-
bremse
fra 20.4.67 | fra
generelt 117 666 265
Model fra fra 113721205 K| 140 Tap, der tjener som anslag Indfarelse
147 23. aug. 147 067 574 for irykstangen p& bremse- af plade-
1966 pedalen, forsat i forhold til pedaler
type 1. Se ogs&d TM nr. R-31.
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Reparationsanvisning

1 - Udskiftning af trykstangen
— res.dels nr. 113721 205 L —

Hvis en trykstang skal udskiftes i forbindelse med
en reparation, skal den nye altid indstilles pa malet
a = 138,040,5 mm.

2 - Indstilling af trykstangen
— res.dels nr. 113 721 205 }

a - Monter trykstangen.

b - Seet den afbildede skabelon pé koblingspedalen
og indstil bremsepedalen ved at forskyde an-
slagspladen séledes, at skabelonen ligger an pd af-
slutningspladen og bremsepedalen.

¢ - Indstil trykstangen p& den kreevede leengde og
veer opmaerksom pd, at spillerummet s = 1 mm
er tilstede mellem trykstang og stempel i hoved-
bremsecylinderen.

d - Speend kontrametrikken mod trykstykket og las

den.
a = 210 mm
b = 100 mm
¢ = 190 mm
d = 14 mm
e = 40 mm
pladetykkelse = 1,5 mm
Obs!

Skabelonerne for type 1 respektive type 3 ma ikke
forveksles ved indstillingen. De bgr derfor kende-
tegnes med gul (type 1) henholdsvis violet farve

(type 3).

Bemeerk:

Fra august 1967, chassis nr. 117 000 001, har man med
indferelsen af tokredsbremsen gjort bremsepedalens
vandring sterre. Da koblingens udrykningsleengde er
begreenset, er der indfert et specielt anslag for koblings-
pedalen. P& venstrestyrede vogne fastgores der et spen-
debdnd — res.dels nr. 113721 333 — p& pedalen bag
trcedefladen. De hgjrestyrede modeller far ikke noget
anslag.

| vogne, der er fremstillet fra august til december 1966,
er der monteret koblingspedaler med ftilpasset anslags=
kant (kan ses p& den cendrede pedalstilling; forseetning
pé ca. 25 mm mellem koblings- og bremsepedal). Disse
koblingspedaler leveres ikke som reservedele.

Ved udskiftning af koblingspedalen skal det ovenncevnte
speendebdnd derfor anvendes for at begreense koblings-
pedalvandringen.

I

-

4a




4b

1)67

Bremsepedal model 147

P& model 147 mdte bremsepedalen aendres ved ind-
forelse af pladepedalarrangementet. Tappen, der tjener
som anslag for bremsetrykstangen, er bievet forsat malet
a = 9 mm filbage i forhold til bremsepedalen pd type 1
og 3.

Ved udskiftning af bremsepedalen skal det ubetinget
pdses, at der kun monteres en bremsepedal med res.dels
nr. 147 721 141, da pedalvandringen ellers bliver for stor.

Hvis anslagspladen for pladepedalarrangementet udskif-
fes, skal delen — res.dels nr. 113 721 231 B — anvendes.
Denne anslagsplade skal dog efterbearbejdes pd falgende
mdde: Anslagskanten bgjes i en ret vinkel, og hgjden
afkortes derefter il 11 mm.




RL PKW 65 - 11. Supplement + 532.212.38 + PRINTED IN GERMANY - 10. 66

N
\\nl o

Adskillelse og samling af pedaler

1 - Koblingspedal
2 - Lasestift
3 - Ldasering
4 - Bremsepedal
5 - Returfjeder for bremsepedal
6 - Speederarm
7 - Lejergr (ipresset)
8 - Pedalkonsol
9 - Bolt

10 - Koblingspedalaksel

Adskillelse

1 - Tryk bolten for speederarmen ud af pedal- %
konsollen og fag armen af.

2 - Sl& |lé&sestifften ud aof koblingspedalen og
koblingspedalakslen.

F

3 - Tryk koblingspedalakslen ud af koblings-
pedalen pé en presse i forbindelse med VW 410,
VW 436 og VW 401.

A TS RO




4 - Trak koblingspedalakslen ud af pedalkon-
sollen.

5 - Tag laseringen af lejeroret med en ldserings-
tang.

6 - Trek bremsepedal og returfjeder af lejergret
ved at dreje delene med héanden.

Samling

Ved samlingen skal folgende iagitages:

1 -

Rens de enkelte dele og koniroller dem for
slid. Udskift utilladelig slidte dele.

Sld om nedvendigt basningerne for koblings-
pedalakslen ud af lejeraret. Pres nye basninger
i pd en presse i forbindelse med VW 410,
VW 421 og VW 401.

Sld om nedvendigt basningerne ud af bremse-
pedalen. Pres nye bgsninger i pd en presse i
forbindelse med VW 409, VW 431, VW 432
og VW 401.

Fedt alle pedalarrangementets lejesteder ind
med universalfedt for samlingen.

St bremsepedalen pa lejersret. Det skal
herved pdses, at returfiederen for bremse-
pedalen sidder rigtigt.

Glem ikke ldseringen for bremsepedalen!

Pres koblingspedalen pd koblingspedalakslen i
en presse i forbindelse med VW 411 og VW 401.

Anvend en ny ldsestift for koblingspedal!

Monter speederarmen i den rigtige stilling.
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Pedalerne — heojrestyring

1 - Koblingspedal
2 - Koblingskabel
3 - Bosning for koblingspedal
4 - Bremsepedal
5 - Trykstang for hovedbremsecylinder
6 - Bolt for trykstang
7 - Lasering
8 - Returfjeder for bremsepedal
9 - Besning for bremsepedal

10 - Speederpedal

11 - Lejebolt for speederpedal

12 - Lasering 22 - Fgringsror for pedalarrangement
13 - Skive 23 - Bosning for speederpedalaksel
14 - Trykfjeder for speederpedalens 24 - Lasering
trykstang 25 - Skive
15 - Trykstang for speederpedal 26 - Lejebuk for pedalarrangement
16 - Speederpedalaksel 27 - Anslagsplade for bremse- og
17 - Speederarm koblingspedal
18 - Speederkabel 28 - Pakning for pedalarrangement
19 - Lésering 29 - Afdeekningsplade for speederkabel

20 - Fjederskive for speederpedalaksel 30 - Rammetunnel
21 - Leje for faringsror




Af- og pdmontering af pedaler

Afmontering

1 - Leoft vognen.

2 - Afmonter forscederne.

w
v

Lasn koblingskablet ved koblingsarmen.

~
'

Tag trykfijederen (pil) af speederpedalens
trykstang.

Losn trykstangen fra speederpedalen.

5 - Tag trykstangen for speederpedal af speeder-
pedalakslen.

6 - Hegt returfiederen for speederpedal (pil) af.

7 - Treek lejebolten for speederpedalen ud af
speederpedallejet med en kombinationstang.

Tag speederpedalen af.

)

e

o
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8 - Tag ldseringen af bolten for hovedbremse-

cylinderens trykstang med en ldseringstang.

9 - Treek bolten ud og afmonter trykstangen for

hovedbremsecylinderen.

10 - Tag afdeekningspladen for speederkablet af.

11 - Losn speederkablet fra speederarmen.

12 - Tag laseringen for speederarmen af speeder-
pedalakslen med en laseringstang.
Treek speederarm med fjederskive for speeder-
pedalaksel af.

13 - Aftag leje for foringsrar.

14 - Udskru befestigelsesboltene for pedalarran-
gementets lejebuk. Herunder skal koblings-
pedalen holdes lodret, for at koblingskablet
ikke skal falde of.

15 - Afmonter pedalerne og heegt koblingskablet af.

Montering

Ved monteringen skal fglgende iagttages:

1 - Rens pedalerne og kontroller, at de arbejder
let og ikke har utilladeligt slid.

2 - Efter at koblingskablet er haegtet pa, skal
koblingspedalen holdes sd lodret som muligt,
da kablet i modsat fald let kan falde af igen.
Om nedvendigt md en medhjelper holde
koblingskablet stramt i den anden ende.

Pdse at returfjederen for bremsepedalen sidder
rigtigt!

Laseringen for bolten til hovedbremsecylinde-
rens trykstang skal fornyes!

Speend forst befcestigelsesboltene for pedal-
arrangementes lejebuk, efter at speederarmen
og afdeekningspladen for speederkablet er
monteret.
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Bemcerk:

Fra maj 1966, chassis nr. 116 851 650, forsynes alle mo-
deller med samme pladepedalarrangement som type 3.
Undtaget herfra er trykstangen for hovedbremsecylinde-
ren og speederpedalakslen til hgjrestyrede vogne.

5 - Monter lejet for foringsroret sédledes, at an-
slagsknasten for speederarmen (pil) ligger over
og bag speederpedalakslens drejningspunki.

6 - Indstil bremsepedalens spillerum ved at for-
skyde anslagspladen sdledes, at der mellem
trykstangen og stemplet i hovedbremsecylin-
deren er et spillerum pd ca. 1 mm.

Obs!

Lengden pa trykstangen for hovedbremse-
cylinderen ma ikke eendres.

7 - Ved montering af lejebolten til speederpedalen
skal det pdses, at speederpedalens returfjeder
springer ind i ringnoten i midten af lejebolten.

8 - Pdase at trykfjederen sidder rigtigt pé speeder-
pedalens trykstang!

9 - Indstil koblingsspillerummet efter forskrifterne.

10 - Provekar vognen.
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1 - Lasering

2 - Speederarm

3 - Fjederskive for speederpedalaksel
4 - Leje for foringsror

5 - Lasering

6 - Feringsrer for pedalarrangement
7 - Pakning for pedalarrangement

Adskillelse

1 - Traeek speederpedalakslen ud af feringsreret
for pedalarrangementet.

2 - Tag ldseringen af foringsreret for pedal-
arrangementet med en ldseringstang.

3 - Treek lejebuk for pedalarrangement, bremse-
pedal, returfieder for bremsepedal og kob-
lingspedal af feringsreret med hdanden.

Adskillelse og samling af pedaler

13 14

8 - Koblingspedal

9 - Returfjeder for bremsepedal
10 - Bremsepedal
11 - Lejebuk for pedalarrangement
12 - Lasering
13 - Skive
14 - Speederpedalaksel




Samling

Ved samlingen skal folgende iagttages:

1 - Rens de enkelte dele og kontroller dem for slid.
Udskift utilladeligt slidte dele.

2 - Sl& om ngdvendigt baesningerne for speeder-
pedalaksien ud af feringsreret for pedal-
arrangementet. Pres nye bgsninger i pd en
presse i forbindelse med VW 412, VW 437 og
VW 401.

3 - SlI& om nedvendigt besningerne ud af bremse-
pedalen. Pres nye besninger i pd en presse i
forbindelse med VW 409, VW 431, VW 432 og
VW 401.

4 - Sl& om nedvendigt basningerne ud af koblings-
pedalen. Pres nye basninger i pd en presse i
forbindelse med VW 409, VW 431, VW 432 og
VW 401.

5 - Fedt samtlige lejesteder ind med universalfedt,
for pedalerne samles.

6 - Pdse at returfjederen for bremsepedalen sidder
rigtigt!

7 - Glem ikke skiven for speederpedalakslen!

.
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@ | Kontrol af ramme

|
| sevice

Rammen kan kontrolleres i monteret filstand med en rammeleere, som beskrives i udgivelsen “Werkstatt-
ausriistung”, side R-1 og R-2.

Hvis en ramme er afmonteret er en kontrol ogsé mulig pd reparationsveerkigj VW 1025.

1 - Stativ 7 - Stettebolte for bundplade

2 - Leengdevange 8 - Sleede med formstykke til anleg

3 - Sleede med formbakker fii for bageste beerearms leje
anbringelse af forpladen 9 - Skydestang for slede

4 - Skydestang for sleede 10 - Anleeg for tveerrar

5 - Speendetvinge 11 - Centreringsbolte for bagaksiens

6 - Lasetap befeestigelse




Kontrol af ramme

1 - Fgr-rammen anbringes i reparationsveerkigjet VW 1025, skal alle stgttepunkter renses for snavs.

2 - Ved kontrollen af rammen ber falgende reekkefalge overholdes:

Anbring rammen i de forreste stgitebolte (pil).
Viser der sig vanskeligheder hermed, skal
afstandsbasningerne i den forreste tveervange
rettes til i forhold til langhullerne. Hvis ram-
men stadig ikke lader sig anbringe, kan det

hjelpe at forseette langhullerne ubetydeligt i

forhold til stgiteboltene med en gummihammer.
Sterre afvigelser kan skyldes en beskadigelse
af rammen.

Skub begge sleder med formstykke imod lejet
for bageste beerearm. Hvis en lasetap ikke kan
seettes i, er det bageste tvaerrer bgjet og ram-
men skal fornyes.

Las centreringsbolten for bagigjets befaesti-

gelse.

S/

e
N

\u}

A




RL PKW 65+ 11. Supplement * 532.212.38 - PRINTED IN GERMANY - 10, 66

Rammegaffelens ender kan rettes ubetydeligt
ind efter hinanden — ikke i hgjden.

Ved at streekke en svejseflange (pile) kan
atvigelserne korrigeres indtil 45 mm.

Hvis rammegaffelen har en sterre skevhed
eller andre beskadigelser, skal rammen ud-
skiftes.

Skub sleden med formbakkerne mod ramme-
hovedets forplade.

Rammehovedets filladelige hojde- og side-
afvigelse er indeholdt i cylinderstifternes
spillerum i forhold til boringerne i forpladen. .

[ lengden mé der ud fra grundmdlet opirede 3
afvigelser indtil 4+ 4 mm, dog mad forskellen
fra hegjre til venstre (mdalt pd yderkanten af
rammehovedets forplade) ikke veere sterre
end 2 mm.

Grundmalet er fastlagt ved hjeelp af lasetappen.

Alf efter rammebeskadigelsens stgrrelse og art skal en bundplade henholdsvis rammehovedet eller hele
rammen udskiftes.

Obs!

Er rammetunnelen trukket skeev eller revet itu, skal rammen udskiftes.
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| SERVICE

Svejse- og adskillelsesarbejder ved rammen stiller store krav til pladesmedens faglige kunnen. Arbejder af
denne art ma derfor kun blive betroet erfarne svejsere.

Fer man begynder pd istandscettelsen af rammen, skal rammetunnelen og benzinrgret blaeses grundigt
igennem med trykluft for at forhindre antendelse af benzindampe.

Udskiftning af rammehoved

For rammehovedet udskiftes, bor der alfid foretages en ngjagtig kontrol af rammen i reparationsveerkigj
VW 1025 (se side R-5/1—3).

Afskeering af rammehoved

Ved adskillelsesarbejder skal svejsebreenderen altid holdes séledes, at rammetunnelen under ingen om-
stendigheder beskadiges. En for steerk opvarmning af rammetunnelen er heller ikke tilladt!

1 - Fjern pakmasse pd rammehovedet.

2 - Skeer med en skeerebreender rammehovedets
forplade igennem langs med rammetunnelens
yderkant.

Istandseaetielse af ramme




3 - Skeer med en skeerebrender rammehovedets
forplade igennem langs med rammetunnelens
inderkant.

plade ud langs med inderkanten af ramme-
hovedunderdelen.

5 - Skeer med en skeerebraender rammehovedets
underdel ind i midten til mdlet a = 170 mm
leengde og fra dette punki udad til ramme-
tunnelen i en vinkel pd ca. 30°.

6 - Skeer to snit (pile) i reststrimmelen af forpla-
dens mellemstykke med en skaerebrander.

Obs!

Herunder skal skeerebraenderen holdes sd-
ledes, at rammetunnelen under ingen om-
stendigheder beskadiges.

£y
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7 - Skeer pd begge sider rammehovedoverdelen
igennem langs med rammetunnelen med en
skeerebreender.

8 - Skeer pd begge sider rammehovedunderdelen
igennem langs med den forreste iveervanges
og rammetunnelens svejseflange indfil ramme-
hovedoverdelen med en skeerebraender.

Foretag “‘bleesning” af svejsessmmen pd ram-
mehovedets overdel og rammetunnelen (pil).

Bleesning vil sige, at skeerebreenderen holdes
sdledes, at kun det gverste materiale (overste
plade eller svejsegods) ophedes og derefter
bieses bort med en iltstréle. Forbindelsen
mellem de to plader skal altsd kun svaekkes,
den nederste plade md under ingen omsten-
digheder beskadiges.

9 - Lesn rammehovedets halvdele fra rammetun-
nelen med kraftige hammerslag.

10 - Skeer snit i rammehovedoverdelens reststrim-
mel med en skaerebreender. ‘“Bles” svejse-
semmen (pil) af rammetunnelen.

11 - Riv. rammehovedoverdelens pladerester af
rammetunnelen med en knibtang.




12 - Tryk benzinrgret indefter igennem udgangs-

dbningen i rammetunnelen.

13 - “Blees” svejsessmmen (pile) af rammetunnelen

med en skeerebreender.

14 - Riv rammehovedoverdelens pladerester af

rammetunnelen med en knibtang.

15 - Skeer resistrimmelen pd rammehovedets for-

plade af med en skarebrander.

16 - Efterbearbejd alle anleegsflader samt svejse-

henholdsvis skerekanter omhyggeligt med en
héndslibemaskine.

17 - Vend rammen.

18 - Skeer rammehovedunderdelens mellemstykke

ud langs med inderkanten af rammetunnelens
og den forreste tvaervanges svejseflanger.

19 - Skeer snit i rammehovedunderdelens rest-

strimmel med en skerebreender.

20 - Riv rammehovedunderdelens pladerester af

rammetunnelen med en knibtang.
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21 - Ret alle anlegsfladerne samt svejseflangerne &
ud og efterbearbejd dem omhyggeligt med en =
héndslibemaskine. =

Pdasvejsning af rammehoved

For svejsearbejderne pdbegyndes, skal rammen vippes nedad med den forreste ende, séledes at eveniuelt
snavs i rammen kan falde ud.

Obs!
Herunder md rammen ikke stede mod jorden, da rammetunnelen kan beskadiges derved.

Kontroller om fgringsror er lgse.

1 - Indfedt rammehoved-reservedele.

2 - Eftersvejs gevindbgsningerne for rammehove-
dets forplade.

3 - Anbring rammen i reparationsverktsj VW
1025 og speend den ved de bageste stoite-
punkter.

4 - Anbring rammehovedunderdelen i reparations-
veerkigj VW 1025.

5 - Anbring rammehovedets forplade i repara-
tionsveerkigj VW 1025. Skub sleede med form-
bakker mod forpladen og scet |dsetappen i.
Klem forpladen fast med speendetvingerne.

Obs!

Alle svejsearbejder skal foretages elekirisk. Der bar kun anvendes elekiroder (f. eks. sure elekiroder)
med en diameter pd 2 mm. Traekstyrke = 40—50 kg/mm?; stremstyrke = 40—60 amp.

Til de afsiuttende arbejder efter punkt 17, 18 og 24 kan der ogsé anvendes elekiroder med en diameter
pd 3—3,5 mm.




6 - Svejs i begge sider rammehovedeis forplade

sammen med rammetunnelen pd tre stykker,
der hver har en leengde pd ca. 15 mm.

- Ret rammehovedets underdel til i forhold fil

rammens midte og heeft den sammen med den

forreste tveervange i begge sider.

8 - Loft rammehovedets underdel lidt foran og

heft den sammen med rammetunnelens svejse-
flange i begge sider.

9 - Svejs rammehovedets underdel sammen med

den forreste tveervange i begge sider. Svejse-
ssmmene 10 mm lange med 50 mm mellemrum.

10 - Svejs rammehovedets underdel sammen med

rammetunnelens svejseflange i begge sider.
Svejsningen skal kun udferes i det omrdde,
som senere er daekket af rammehovedets
overdel.

11 - Abn speendetvingerne, anbring rammehovedets

overdel i reparationsveerktzj VW 1025 og luk
speendetvingerne igen.

12 - Heeft ogsd rammehovedets overdel sammen

med rammehovedets underdel i midten og i
begge sider forneden.

13 - Svejs rammehovedets overdel sammen med

rammehovedets underdel. Svejsessmmene 10
mm lange med 50 mm mellemrum,

£




14 - Svejs rammehovedets overdel sammen med
rammetunnelen med en gennemgdende svejse-

- sgm.
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15 - Svejs gevindbgsningerne for rammehovedets
forplade sammen med rammehovedets overdel
i begge sider.

-
O

16 - Svejs rammehovedets forplade sammen med
rammehovedets overdel foroven med en
gennemgdende svejsesam.

17 - Svejs i begge sider rammehovedets underdel
sammen med rammehovedets overdel, ramme-
tunnelen og den forreste tveervange med en
gennemgdende svejsesgm.
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18 - Svejs rammehovedets overdel sammen med
rammetunnelen i midten.

19 - Abn spendetvingerne pd reparationsveerkigi
VW 1025. Svejs i begge sider rammehovedets
forplade sammen med rammehovedets overdel
med en gennemgdende svejsesam.

20 - Svejs holderen for bremseslangen pd ramme-
hovedets underdel.

21 - Pasvejs pladevinklen til at fastklemme bremse-
reret pd rammehovedets overdel.

Obs!
s 22 - Tag rammen ud af reparationsveerkiej VW
Lad rammen afksle mindst 5 minutter i 1025.

reparationsveerktgj VW 1025 for at undgd
en deformering af rammehovedet.

Vend rammen.
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23 - Svejs rammehovedets forplade sammen med
rammehovedets underdel med en gennem-
gdende svejsessm.

24 - Svejs rammehovedets underdel sammen med
den forreste tveervange med en gennemgdende
svejsesgm.

25 - Teetn rammehovedet omhyggeligt ved alle
svejsesteder med original VW-pakmasse D 17.

26 - Laker rammehovedet.
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Udskiftning af bundplade

For en bundplade udskiftes, bar der altid foretages en ngjagtig kontrol af rammen i reparationsveerkiaj
VW 1025 (se side R-5/1—23). Hvis kontrollen viser, at ogsé rammehovedet treenger til at udskiftes, skal rammen

i ethvert tilieelde fornyes.

Udskiftes ved en ramme venstre bundplade, skal bremseraret pd rammetunnelen afmonteres.

Adskillelse af bundplade

Ved hjeelp af en tryklufthammer som den, der er beskrevet i ‘“Werkstattausriistung”, side A-38, kan man
skille bundpladen fra rammen pé en enkel og renlig mdde.

Til nedenstéende arbejder er fo mejsler nadvendige:

Udforelse 1 - mejsel til udskeering of pladedele med
lige snit.

Udfgrelse 2 - mejsel til Igsning af punkisvejsninger.

Selviglgelig kan alle arbejder, som her er vist med tryklufthammer, ogsd udferes med en skaeremaskine eller

med skeerebraenderen.

1 - Tag dempningsmdtterne af og fjern sd meget
pakmasse som muligt.

2 - Opvarm loddestedet p& foringsroret for
varmereguleringskablet for bageste fodrum
med en svejsebreender.

L
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3 - Sker med en skeerebreender et ca. 100 mm
langt snit i bundpladen langs med den bageste

™ tvervanges svejseflange. Herunder ma den
s bageste tveervanges svejseflange ikke beska-
diges!

>

5,
N

4 - Skeer med en skeerebreender et ca. 100 mm
langt snit i bundpladen langs med den forreste
tveervanges svejseflange. Profilkanten (pil) og
den forreste tveervanges svejseflange ma
herunder ikke beskadiges!

5 - Vend rammen.

o

4

6 - Adskil bundpladen langs den forreste tveer-
vanges svejseflange med en tryklufthammer
(mejsel-udfarelse 1).

7 - Adskil bundpladen langs den bageste tvaer-
vanges svejseflange med en tryklufthammer
(mejsel-udfarelse 1).
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8 - Adskil bundpladen langs rammetunnelens
svejseflange med en tryklufthammer (mejsel-
udforelse 2).

9 - Efterbearbejd alle svejseflanger omhyggeligt
med en hdndslibemaskine.

10 - Vend rammen.

11 - Skil bundpladens reststrimmel fra den bageste
tveervanges svejseflange med en tryklufi-
hammer (mejsel-udferelse 2).

12 - Skil bundpladens reststrimmel fra ramme-
tunnelens svejseflange med en tryklufthammer
(mejsel-udferelse 2).
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13 - Skil bundpladens reststrimmel fra den forreste
tvervanges svejseflange med en frykluft-
hammer (mejsel-udferelse 2).

14 - Ret alle anlaegsflader og svejseflanger til og
efterbearbejd dem omhyggeligt med en hdnd-
slibemaskine.

Isvejsning af bundplade

1 - Bundplade-reservedelen fedtes ind.

2 - Bundpladen lezgges i rammen og spcendes fast
pd forreste og bageste tveervange med klem-
teenger.

3 - Bundpladen punkisvejses — idet man gar ud
fra den bageste tveervange — til ramme-
tunnelen p& fem steder med 100 mm mellem-
rum.

L
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4 - Bundpladen punkisvejses — idet man gér ud
fra den forreste tvaervange — til [rammetunne-
len pd fem steder med 100 mm mellemrum.

5 - Bundpladen punkisvejses til den forreste
tveervange med 100 mm mellem svejsningerne.

6 - Bundpladen punkisvejses til den bageste tveer-
vange med 100 mm mellem svejsningerne.

7 - Bundpladen punkisvejses til rammetunnelen
med 100 mm mellem svejsningerne.

8 - Bundpladen rettes til mellem de haeftede steder
pd svejseflangerne.

9 - Bundpladen punkisvejses til den forreste tveer-
vange, rammetunnelen og den bageste tveer-
vange. Mellemrummet mellem svejsningerne
skal veere 20 mm.

M
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10 - Bundpladen elekirosvejses i siden sammen med
den forreste tvaervange.

11 - Feringsroret til varmereguleringskablet for
bageste fodrum loddes pa bundpladen.

12 - Vend rammen.

13 - Bundpladen elekirosvejses sammen med den
forreste fveervanges punktflange, rammetunne-
len og den bageste tveervange. Svejsningernes
leengde 10 mm med 100 mm mellemrum.

14 - Alle svejsestederne teetnes med original VW-
pakmasse D 17.

15 - Vend rammen og fortsaet tetningen.

16 - Laker bundpladen.

17 - Monter deempningsmadtterne.

R-6
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Seerlige anvisninger

Feringsrer til koblingskabel

Hvis et faringsror til koblingskabel i et enkelt filfezide skulle have Igsnet sig, kan det Befcesﬁges igen som

beskrevet'i det folgende.

Adskillelses- og svejsearbejderne stiller dog sd store krav til pladesmedens faglige kunnen, at disse arbejder
kun kan udfgres pd veerksteder, der har en erfaren svejser til rddighed.

Reparationsanvisninger:

1 - Udtag forsaeder, bagseede og bundmétter.

2 - Treek slangerne af benzinreret for og bag.
Udbles rgr og rammetunnel for at undgd
brandfare.

3 - Afmonter koblingskablet og tag teetnings-
manchetten af feringsroret.

4 - Kontroller pd hvilket sted feringsreret har

l@snet sig.

A - Bageste punki Igst

Aftag daekplade for skiftestangskobling. Svejs
feringsroret fast pa chassisrammen.

B - Midterste og forreste punkt lgst

1 - Tildeek ruder og den indvendige bekiced-
ning for at undgd beskadigelser pé& grund
af gnister.

2 - Lesn deempningspappet i hgjre side og sld
det over til venstre side.

3 - Skeer rammetunnelen op ca. 50 mm med
skeeremaskine i afstanden a—c eller b—c
i den viste form.

b -80 mm c-150 mm
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4 - Buk det udskérne stykke udad. 7 - Ret det bukkede pladestykke til og elektro-

svejs det til rammen.

5 - For svejseelektroden gennem dbningen og Obs!

svejs. Alle svejsearbejder udfzre; med 2,5 mm &

elekiroder (f. eks. sure elekiroder).

Anvisning:
8 - Slib og laker svejsessmmene.

Det skal ubetinget pdses, at svejseelekiro-

den sattes an mod rammedelen henholds- 9 - Monter koblingskablet indsmurt tilstraekke-~
vis bgjlen og derefter treekkes til forings- ligt med fedt.

roret. Foringsrgret md under ingen om-

steendigheder blive for varmt eller breendes 10 - De gvrige arbejder udfgres i omvendt
igennem, da koblingskablet i s& fald vil raekkefalge.

slides i stykker pd dette sted. | sddanne til-
feelde ville udskiftning af rammen veere
vundgdelig. Ved bagjlen i midten af ramme-
tunnelen er foringsroret slagloddet. Det

kan i givet fald atter befcestiges pd dette . . . . .
sted ved slaglodning. 1 - Anbring foringsreret i dets oprindelige

stilling, sdledes at svejsestederne p& fo-
ringsroret igen ligger ud for de oprindelige
befaestigelsespunkter.

C - Alle punkier lgse

6 - Kontroller om svejsningerne holder, og om
koblingskablet kan skubbes igennem fg- 2 - Svejs forst feringsroret fast foran, derefter
ringsroret. i midien og til sidst bagved. '
Bemeerk:

Den reparationsmetode, der er beskrevet i reparationshdndbogen for VW-personvogn 1958, bind 2, afsnit R-12-1, er hermed
ugyldig.

Holdeplade fil gearkasse

Ved pékersel kan holdepladen til gearkassen i ugunstige tilfeelde bajes eller delvis lzsnes fra tverroret.
Da den konstruktivt fastlagte placering af holdépladen ubetinget skal overholdes ved udskifining, — midter-
forseenkning eller for stor heldning af holdepladen i forhold fil det lodrette plan medferer skiftevanskelig-
heder og gearkasseskader — er der blevet udviklet et veerkisj, der letter monteringen af en ny holdeplade.

Reparationen kan foretages pd alle modeller fra chassis nr. 3 192 507.

Veerkigjet, som man selv kan fremstille, beskrives om kort tid i ‘“Werkstatt-Ausriistung”. .

Reparationens udfarelse

1 - Sat vognen pé bukke.
2 - Afmonter motor og bagig;j.

3 -~ Ver opmaerksom pd; at bremseslangen fra
fordelerstykket til det hgjre baghjul ikke ligger
ovenpd gaffelen for gearkasseopheeng. Om
nedvendigt afmonteres bremseslangen.

4 - Skil holdepladen fra tveerrgret med en skeere-
breender og fjern resterne af svejsessmmen.

5 - Skru ny holdeplade pé veerkigjet.
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6 - Scet veerkisjet pa tvaerroret og stik pasdornene
_ind i flangernes boringer.

7 - Ret vaerkigjet til i siderne, sdledes at afstanden
(mdl a) mellem indstillingsskruen og ramme-
gaffelens indvendige side er ens i hgjre og
venstre side.

8 - Hceft holdepladen pé tveerroret.

Obs!
Alle svejsearbejder skal udfares elekirisk.
9 - Kontroller at afstanden meliem indstillings-

skruen og rammegaffelen ikke har endret sig.

10 - Svejs holdepladen pa tveerreret. Svejsessmmen

skal anbringes udvendig og indvendig pé
holdepladen.

11 - Fjern slaggerne fra svejsessmmene. Mal holde-
plade og tveerrer.

12 - Udfer de gvrige arbejder i omvendt roekke-

felge.
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SERVICE

1 - VW-specialveerktaj

VW 401 Trykplade
VW 409 Trykstempel

@ VW 410 Trykstempel
) VW 411 Trykstempel
VW 412 Trykstempel
VW 421 Rorstykke 28 mm &
VW 431 Trykstykke 16,5/28 mm &
VW 432 Trykstykke 50 mm &
VW 436 Feringsstykke, konisk
VW 437 Feringsstykke, konisk
2 - VW.veerkstedsudrustning, selvbyggerveerkigj
| VW 633 Buk
VW 647 Slangeklemme
3 - Normalveerkigj
Skruetraekker
Kombinationstang
Knibtang
Klemtang
Fileklo
Fladmejsel
Karner
Dorn
Hammer
Rundfil
Halvrundfil
Trekantskraber
£y Fastnggle
N Stjernenagle
Stalbgrste
Oliekande
Kande til rustoplasningsmiddel
$ Fedtdése
g Ridsendl
> Skydelere
<ZZ: Spiralbor
E Héandlampe
Z
@ /‘:; 4 - Diverse veerkstedsudrustning
Z N
o
= Rammereparationsveerkigj VW 1025
§. Elektrosvejseanleeg
& Autogensvejseanloeg
3 Punktsvejseapparat
L 1 seet (13) elekirodearme; 560 mm udladning
g Tryklufthammer )
-g Handslibemaskine
3 Hdndskeremaskine
< Svejseveerkiaj for holdeplade,
3{%‘ gearkasseopheng VW 779
()
a.
=

@ Veerkstedsudrusining
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